MAKINA EMNIYETI YONETMELIGI
(2006/42/AT)

Amag

MADDE 1 - (1) Bu Y 6netmeligin amaci; makinalarm, usuliine uygun sekilde kuruldugunda, bakm yapildiginda ve kendinden beklenen amaglar
dogrultusunda kullanildiginda, insan sagligma ve giivenligine ve durumuna gore evcil hayvanlara ve mallara zarar vermiyorsa piyasaya arz edilmelerini
ve hizmete sunulmalarmi teminen, tasarim ve imalat asamasinda uyulmasi gereken temel emniyet sartlari ile takip edilmesi gereken uygunluk
degerlendirme prosediirlerini ve uygunluk degerlendirmesi yapacak onaylanmis kuruluglarm gorevlendiriimesinde dikkate almacak asgari kriterleri
diizenlemektir.

Kapsam

MADDE 2 —(1) Bu Yonetmelik; makinalari, degistirilebilir techizati, emniyet aksamlarmi, kaldrma aksesuarlarm, zincir, halat ve kaysslari,
sokiilebilir mekanik aktarma tertibatlarmi, kismen tamamlanmis makinalari kapsar.

(2) Bu Yonetmelik; asagida belirtilen makinalar1 ve emniyet pargalarm kapsamaz.

a) Orijinal makinalarm imalatgilar tarafindan tedarik edilen ve 6zdes aksamlart degistirmek tizere yedek parga olarak kullanlmasi amaglanan
emniyet aksamlari,

b) Fuar alanlarinda ve/veya eglence parklarinda kullanilan 6zel makinalari,

¢) Ozel olarak niikleer amaglar icin tasarimlannus veya hizmete sunulmus, arizalanma durumunda radyoaktivite yayabilecek makinalari,

¢) Atesli silahlar dahil olmak tizere her tiirlii silahi,

d) Asagidaki ulagim vasitalarmn:

1) (Degisik:RG-28/9/2014-29133) (@ Uzerlerine monte edilen makinalar hari¢, tarm ve orman traktérleri,

2) 1/4/1999 tarihli ve 23653 sayh Resmi Gazete’de yaymlanan Motorlu Araglar ve Roémorklart Tip Onayi ile Tlgili Y 6netmelik (98/14/AT)
kapsammdaki, tizerlerine monte edilen makinalar hari¢, motorlu araglar ve bunlarm rémorklari,

3) 23/12/2004 tarihli ve 25679 sayh Resmi Gazete’de yaymlanan ki veya Ug Tekerlekli Motorlu Araglarm Tip Onayr Y onetmeligi
(2002/24/AT) kapsammdaki, {izerlerine monte edilen makinalar harig, tagitlari,

4) Sadece yarig amagh motorlu tasitlar,

5) Uzerine monte edilen makinalar haric, hava, su veya demir yolu aglarmdaki ulastirma vasttalari,

6) Denizde hareket eden tekneler ve seyyar agik deniz tertibati ile bu tekne ve/veya tertibat {izerine monte edilmis makinalar,

7) Askeri veya polisiye amaglar i¢in 6zel olarak tasarlanmis ve imal edilmis makinalar,

8) Laboratuvarlarda aragtrma amaglarma yonelik olarak gegici kullanim i¢in 6zel olarak tasarlanmig ve imal edilmis makinalar,

9) Maden kuyusu asansdérleri,

10) Sanatsal gosterilerde sanatgiy1 tagimayi amaglayan makinalar,

11) 30/12/2006 tarihli ve 26392 sayih Resmi Gazete’de yaymlanan Belirli Gerilim Smirlar1 Dahilinde Kullamimak Uzere Tasarlanmus Elektrikli
Techizat ile Tlgili Y énetmelik (2006/95/AT) kapsaminda yer alan; evlerde kullanimas1 amaglanan ev aletleri, ses ve video cihazlari, bilgi teknolojisi
cihazlar, tipik biiro makineleri, algak gerilim salter ve kumanda panolar1 ve elektrik motorlari, yiiksek gerilimli elektrikli teghizatn salter ve kumanda
diizenleri ile trafo tipleri.

Dayanak

MADDE 3 - (1) Bu Yonetmelik;

a) 29/6/2001 tarihli ve 4703 sayh Uriinlere iliskin Teknik Mevzuatm Hazrlanmasi ve Uygulanmasma Dair Kanunun 4 iincii maddesine
dayanilarak,

b) (De gisik:RG—28/9/2014-29133)(1) Avrupa Birliginin 2009/127/EC sayih Direktifinin yam sira 596/2009 ve 167/2013 sayih Regiilasyonlar ile
degistirilen 2006/42/EC sayih Direktifine paralel olarak

hazirlanmistir.

Tanimlar

MADDE 4 — (1) Bu Yonetmelikte gegen;

a) (Degisik:RG-28/9/2014-29133)(M Bakanlk: Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanhgm,

b) Degistirilebilir techizat: Bir makina veya traktoriin hizmete girisini miiteakip, operatoriin kendisi tarafindan islevini veya 6zelligini degistirmek
veya yeni bir iglev katmak amaciyla bu makina veya traktére takilan bir alet olmayan techizati,

c) Emniyet aksamlart: Bir giivenlik islevini yapan, bagimsiz bir sekilde piyasaya arz edilen, arizalanmasi ve/veya hatall ¢alismast durumunda
kisilerin giivenligini tehlikeye sokan, makinalarm iglevini yerine getirmek i¢in gerekli olmayan veya makinanmn islevini yerine getiren normal aksamm
yedegi olarak kullanilabilecek aksammi; Ek V’te diizenlenen emniyet aksamlarmm listesinin 10 uncu maddenin birinci fikrasmmn (a) bendine gore
giincellenebildigini,

¢) Hizmete sunma: Bu Y6netmelik kapsammndaki makinanin amaglari dogrultusunda ilk kez kullanima alimmasmu,

d) Tmalatc: Bu Yonetmelik kapsammdaki makinay1 veya kismen tamamlanmis makinay: tasarimlayan ve/veya imal eden ve kendi isim veya
ticari unvani altmda veya kendi kullanmm i¢in piyasaya arz edilmesi amaciyla makinann veya kismen tamamlanmis makinanmn bu Y dnetmelige
uyguniugundan sorumlu olan gercek veya tiizel kisiyi, bu sekilde tanimlanan bir imalatgmm bulunmadigi durumda, bu Y 6netmelik kapsammndaki
makinay1 veya kismen tamamlanmis makinay1 piyasaya arz eden veya hizmete sunan gercek veya tiizel kisiyi,

e) Kaldirma aksesuart: Kaldrma makinasma monte edilmemis olup, yiikiin tutulmasma imkan saglayan, makina ile yiik arasma veya yiikiin kendi
tizerine yerlestirilen veya yiikiin ayrilmaz bir pargasi olmast amaglanan ve piyasaya ayri olarak arz edilen aksam veya techizat ile sapanlar ve bunlarm
aksamlarmu,

f) Kismen tamamlannig makina: Bagka bir makinaya veya kismen tamamlanmig makinaya dahil edilerek, bu Y énetmelik kapsammdaki bir
makinayl olusturmasi amaglanan, tahrik sistemi gibi, hemen hemen makina durumunda olan, ancak kendi basma belirli bir uygulamay:
gergeklestiremeyen pargalar toplulugunu,

g) Komisyon: Avrupa Komisyonunu,

§) Makina: Bu Y 6netmeligin amaglari bakimmdan, kismen tamamlanmig makinalar diginda, 2 nci maddenin birinci fikrasmda belirtilen tirtinleri
ifade etmek tizere, dogrudan insan veya hayvan giicli uygulamas1 dismdaki bir tahrik sistemi ile donatilmis veya donatidmast amaglanmus, iliskili parcalart
veya kisimlarmm en az biri hareketli olan ve belli bir uygulama amaciyla bir araya getirilmis olan parcalar toplulugu ile bunlardan; sadece kullanm
sahasma veya bir enerji ve hareket kaynagma baglanti icin gerekli olan aksamlart bulunmayan veya monte edilmeye hazir ve sadece bir ulastrma
vasitasma monte edildiginde veya bir bina ya da yapiya kuruldugunda ¢alisma yetenegine sahip veya ayni sonucu elde etmek i¢in bir biitiin halinde
calisacak sekilde diizenlenen ve kumanda edilen veya (f) bendinde belirtilen kismen tamamlanmis makina pargalar toplulugunu ve yiik kaldirma amagl
ve giic kaynagi dogrudan uygulanan insan giicii olan birbiriyle baglantih en azindan biri hareketli baglantih pargalar ve aksamdan olusan pargalar
toplulugunu,



h) (Miilga:RG-28/9/2014- 29133)

1) Piyasaya arz: Makinann veya kismen tamamlanmis makinanm, kullanim veya dagitim amaciyla bedelli veya bedelsiz olarak piyasada
bulunmasmmn saglanmasi amaciyla yapilan ilk faaliyeti,

1) Sokiilebilir mekanik aktarma organt: Kendinden tahrikli makina veya bir traktor ile baska bir makina arasmda birlestirildigi ilk sabit yataktan gii¢
aktarmmim saglayan mahfazasi ile birlikte piyasaya arz edildigi takdirde tek bir iiriin olarak kabul edilen teghizati,

j) Uyumlastirimis  standard: Komisyon tarafindan belirlenen islemlere uygun olarak, Avrupa Standardizasyon Komitesi (CEN), Avrupa
Elektroteknik Standardizasyon Komitesi (CENELEC) veya Avrupa Telekomiinikasyon Standardlart Enstitiisiit (ETSI) gibi standardizasyon kurulugi
tarafindan kabul edilen teknik sartnameyi,

k) Yetkili temsilci: Tiirkiye’de yerlesik olan, imalatgidan onun adina bu Y 6netmelikle ilgili yiikiimliiliiklerinin ve formalitelerinin tamamim veya bir
kismini yerine getirmek i¢in yazih yetki almig herhangi bir gercek veya tiizel kisiyi,

1) Zincirler, halatlar ve kaysslar: Kaldrma amaciyla, kaldrma makinasi veya kaldirma aksesuarlarmm bir pargasi olarak tasarimlanip imal edilen,
zincirler, halatlar ve kaysslari,

m) (Ek:RG-28/9/2014-29133)(1) Temel saglik ve giivenlik kurallart: Tnsanlarm, durumuna gére eveil hayvanlarm ve mallarm ve uygulanabilen
yerlerde cevrenin saghgmm ve giivenliginin yiiksek seviyede muhafazasm saglamak icin bu Y énetmeligin kapsamindaki tirtinleri tasarlamak ve inga
etmek i¢cin Ek-I"de belirtilmis zorunlu hiikiimleri,

ifade eder.

IKINCI BOLUM
Piyasaya Arz, Piyasa Gozetim ve Denetimi

Piyasaya arz ve hizmete sunma

MADDE 5 — (1) Imalatg1 veya yetkili temsilcisi, makinay1 piyasaya arz etmeden ve/veya hizmete sunmadan 6nce;

a) Ek I"de yer alan ilgili temel saglk ve giivenlik kurallarm saglamak,

b) Ek VII Bolim A’da bahsedilen teknik dosyay: temin etmek,

¢) Ozellikle talimatlar gibi gerekli bilgileri temin etmek,

¢) 13 tincii maddede belirtilen uygunluk degerlendirmesi igin gerekli iglemleri yerine getirmek,

d) Ek II Kisim 1 Boliim A’da igerigi verilen AT Uygunluk Beyanmi makinaya uygun olarak hazirlamak,

e) 16 nc1 madde hiikiimlerine uygun olarak “CE” uygunluk isaretini ilistirmek.

zorundadrr.

(2) Imalatg1 veya yetkili temsilcisi kismen tamamlanmis makinayt, piyasaya arz etmeden énce, 14 iincii maddede belirtilen islemi yerine getirir.

(3) 13 tincii maddede belirtilen islemlerin amaglari bakimindan, imalatg1 veya yetkili temsilcisi, Ek I’de yer alan temel saglk ve giivenlik
kurallarmi saglamak i¢in gerekli vasitalara sahip olmak veya bu vasitalara erigebilmek i¢in gerekli tedbirleri alir.

(4) Makinanm bagka hususlarla ilgili olarak, “CE” isaretlemesi 6ngéren baska yonetmeliklerin kapsamma girmesi durumunda, “CE” isaretlemesi
makinanin s6z konusu bagka yonetmeliklerdeki hitkiimlere de uygun oldugunu gosterir. Ancak, bu yonetmeliklerden bir veya daha fazlasmm bir gegis
déneminde, imalat¢iya veya yetkili temsilcisine uygulanacak sistemi se¢mesine imkan saglamasi durumunda, “CE” uygunluk isareti sadece imalatci
veya yetkili temsilcisi tarafindan uygulanan yonetmeliklerin hiikiimlerine uygunlugunu gésterir. Uygulanan yonetmelikle ilgili bilgiler, Resmi Gazete’de
yaymlandig1 sekliyle AT Uygunluk Beyaninda belirtilir.

Serbest Dolasim

MADDE 6 — (1) Bu Y 6netmelik hiikiimlerine uygun makinalarm piyasaya arz edilmesi ve/veya hizmete sunulmasi yasaklanmaz, kisitlanmaz ve
engellenmez.

(2) Imalatgmm veya yetkili temsilcisinin Ek 11 Kisim 1 Boliim B’de belirtilen, kismen tamamlannus makinayi, makinayr meydana getirmek tizere
bir makinaya takilacagm veya makina olusturmak i¢in diger kismen tamamlanmis bir makina ile birlestirilecegini beyan etmesi halinde, s6z konusu
makinanin piyasaya arz edilmesi yasaklanmaz, kisitlanmaz ve engellenmez.

(3) Ticaret fuarlarmda, sergilerde ve tanitimlarda veya benzeri durumlarda, bu Y 6netmelik hiikiimlerine uygun olmayan makinanin veya kismen
tamamlanmig makinanin, uygun olmadigt ve uygun duruma getirilinceye kadar hazir olamadiklarma dair goriilebilir bir isaret olmasi kaydiyla, teshir
edilmesi engellenmez. Bu tip uygun olmayan makinanmn veya kismen tamamlanmis makinanin teshiri srasinda, sahislarm emniyetini saglayacak
tedbirler alnir.

Uygunsuz isare tleme

MADDE 7 — (1) Asagida belirtilen isaretlemeler uygunsuz olarak kabul edilir.

a) Bu Yonetmelik kapsaminda yer almayan tirtinler tizerine bu Y6netmelige gore “CE” isaretlemesinin ilistiriimesi,

b) Makinada “CE” uygunluk isaretinin ve/veya AT Uygunluk Beyanmm bulunmamasi,

¢) Makina tizerine “CE” uygunluk isareti disinda baska bir isaretin, 16 nc1 maddenin tigtincii fikrasmda yasaklanan sekilde ilistirilmesi.

(2) Bakanhgm, isaretlemenin bu Y 6netmeligin ilgili hitkiimlerine uygun olmadigm tespit etmesi durumunda, imalat¢1 veya yetkili temsilcisi tirtini
uygun duruma getirmek ve bu uygunsuzlugu Bakanhigm belirledigi kosullar altinda, bu ihlale son vermekle yiikiimlidiir.

(3) Uygunsuzlulugun devam etmesi halinde, Bakanlik, s6z konusu {irtiniin piyasaya arzm smirlamak, yasaklamak veya 12 nci maddede belirtilen
isleme uygun olarak {irtiniin, piyasadan geri ¢ekilmesini saglamak i¢in biitiin tedbirleri alr.

Piyasa gozetim ve denetimi

MADDE 8 (1) (Degisik:RG—28/9/2014-29133)(1) Bu Y6netmelik kapsamma giren makinalarm piyasa gozetimi ve denetimi, 13/11/2001
tarihli ve 2001/3529 sayih Bakanlar Kurulu Karari ile yiiriirlige konulan Uriinlerin Piyasa Gozetimi ve Denetimine Dair Y énetmelik ile 2/10/2012 tarihli
ve 28429 sayili Resmi Gazete'de yaymmlanan Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanhg: Piyasa Gozetimi ve Denetimi Y 6netmeligi hitkiimlerine gore Bakanlik
tarafindan yapilr.

(2) (De gisik:RG-28/9/2014-29133)(1) Bakanlik, makinalarm sadece bu Y 6netmeligin ilgili hitkiimlerinin gereklerini karsiladiklari ve dogru bir
sekilde kurulup bakimlarmmn yapildiginda ve amaglandig: sekilde veya makul bir sekilde ongoriilebilir kogullar altmda kullamildigi zaman, kisilerin ve
durumuna goére evcil hayvanlarin ve mallarm, ayrica uygulanabilen yerlerde ¢evrenin, saglk ve giivenligini tehlikeye atmadiklar siirece piyasaya arz
edilebilmelerini ve/veya hizmete sunulmalarmi saglayacak biitiin uygun 6nlemleri alir.

(3) Bakanlk, kismen tamamlannus makinalarm sadece bu Y o6netmeligin ilgili hiikiimlerinin gereklerini karsiladiklar1 siirece piyasaya arz
edilebilmelerini saglayacak uygun olan biitiin 6nlemleri alir.

UCUNCU BOLUM
Standardlar

Uygunluk varsayimi ve uyumlastirilmus standardlar

MADDE 9- (1) Ek IT Kisim 1 Bélim A’da belirtilen AT Uygunluk Beyant bulunan ve bu Y 6netmelik hitkiimlerine uygun olarak “CE”
uygunluk isareti tagtyan bir makinanin, bu Y énetmelik hitkiimlerine uygun oldugu kabul edilir.

(2) Uyumlastirilmig standarda uygun olarak imal edilmis olan bir makinanm, bu tip bir uyumlastirinus standardin kapsadigi temel saglk ve



glivenlik kurallarma uygun oldugu kabul edilir.

(3) Bakanlik, uyumlastirilnug ulusal standardlarm referanslarm bilgi icin Resmi Gazete’de yaymlar.

(4) Uyumlastiriimus ulusal standartlar: hazirlama ve izleme siirecinde sosyal taraflara ulusal seviyede etkin olma imkam vermek i¢in Bakanlkca
gereken onlemler almir.

(5) Komisyonun, uyumlastriimis standartlarm Ek I’de belirtilen temel gerekleri veya ulusal standartlarm bu gerekleri artik karsilamadigmi
bildirmesi halinde, s6z konusu standartlarm uygulamadan tamamen veya kismen ¢ekilmesi gerektigi hususundaki Komisyon goriisiine uygun olarak bu
standartlar Bakanlik¢a geri ¢ekilir.

DORDUNCU BOLUM
Tedbirler

Ozel tedbirler

MADDE 10 - (1) Bakanlik, bu Y énetmeligin;

a) 4 tincii maddesinin birinci fikrasmmn (c) bendinde belirtilen Ek V’teki emniyet aksamlarim gosteren listenin giincellenmesi,

b) 11 inci maddesinde belirtilen makinalarn piyasaya arzmnmn kisitlanmasi

icin Komisyon tarafindan getirilen uygulamalar1 géz 6niinde bulundurarak gerekli tedbirleri alir.

Tehlikeli olmas1 muhte mel makinalarla ilgili 6zel tedbirler

MADDE 11 —(1) Komisyonun, bir uyumlastiriims ulusal standardin, kapsamma giren ve Ek I’de belirtilen temel saglk ve giivenlik gereklerini
tam olarak yerine getirmedigine karar verdigi durumlarda Bakanlk, Komisyonun standarttaki eksiklikler nedeniyle teknik ozellikleri risk arz eden
makinalarm piyasaya arzinmn yasaklanmasi ya da kisitlanmasi ya da bu makinalarm 6zel kogullara tabi tutulmasmni gerektiren tedbirlerini dikkate alir.

(2) Komisyonun herhangi bir Uye Ulkenin aldig1 bir tedbiri hakli bulmasi iizerine teknik 6zelliklerinden dolay1 birinci fikrada belirtilen riskleri
tastyan makinalarin piyasaya arzmm yasaklanmasi ya da kisitlanmasmi gerektiren tedbirler almast durumunda Bakanlik, bu tedbirleri dikkate alir.

(3) Bakanli, birinci fikrada belirtilen tedbirlerin almmasmi (De gisik ibare :RG—28/9/2014-29133)(1) Ekonomi Bakanlig araciligiyla Komisyona
bildirir.

Koruma hiitkmii

MADDE 12 (1) (Degisik:RG-28/9/2014-29133)(1) Bakanlik; bu Y 6netmelik kapsamindaki makinalarm, “CE” uygunluk isareti tagidiklari,
AT Uygunluk Beyanma sahip olduklar1 ve amacma uygun olarak kullanildiklarinda insanlarm, yerine gére evcil hayvanlarin veya mallarm, yerine gore
cevrenin, saglk ve giivenligini tehlikeye atabilecegini tespit ederse, makinanmn piyasadan toplanmasi, piyasaya arzmnmn veya hizmete konulmasmmn
engellenmesi veya serbest dolasimmmn kisitlanmasi igin gerekli olan biitiin tedbirleri alr.

(2) Bakanlik, aldig: tedbirlerle ilgili kararmmn gerekgelerini ve 6zellikle uygunsuziugun;

a) Bu Yonetmelikte belirtilen yer alan temel saglik ve giivenlik kurallarmm yerine getirilmemesinden,

b) Bu Yonetmelikte atif yapilan uyumlastirilnug standartlarm yanhs uygulanmasmdan,

c¢) Bu Yonetmelikte atif yapilan uyumlastirilmig standartlardaki eksikliklerden

kaynaklanip kaynaklanmadigmi belirterek, alman tedbirleri (De gisik ibare:RG—28/9/2014-29133)(1) Ekonomi Bakanligi araciligi ile Komisyona
bildirir.

(3) Birinci fikrada belirtilen tedbirlerin uyumlastirlmis standartlardaki eksikliklerden kaynaklanmasi durumunda Bakanlk, 9 uncu maddenin
besinci fikrasma gore islem yapar.

(4) Makinann uygun olmadig1 halde “CE” uygunluk isaretini tagimasi durumunda Bakanlk, “CE” uygunluk isaretini ilistiren hakknda gerekli
islemi yapar ve yapilan iglemi (Degisik ibare :RG—28/9/2014-29133)(1) Ekonomi Bakanligi araciligiyla Komisyona bildirir.

BESINCi BOLUM
Uygunluk Degerlendirme isle mleri, Kismen Tamamlanms Makinalar icin
islemler, Onaylanmus Kuruluslar, “CE” Uygunluk isareti

Makinalarin uygunluk degerlendirme isle mleri

MADDE 13 —(1) Imalatc1 veya yetkili temsilcisi, makinalarm bu Y énetmeligin hiikiimlerine uygunlugunu belgelemek igin bu maddenin ikinci,
tigtincti ve dordiincti fikralarmda belirtilen uygunluk degerlendirme islemlerinden birisini uygular.

(2) Makinalarm Ek I'V’te yer almamasi halinde, imalatc1 veya yetkili temsilcisi, Ek VIII’de belirtilen makina imalatmdaki i¢ kontrollerle uygunluk
degerlendirme islemini uygular.

(3) Ek IV’te verilen listede yer alan ve 9 uncu maddenin ikinci fikrasmda belirtilen uyumlastiriims standartlara uygun olarak imal edilen
makinalarda, bu standartlarm ilgili biitiin temel saglk ve giivenlik kurallarmi kapsamalar1 kaydiyla, imalatg1 veya yetkili temsilcisi;

a) Ek VIII’de belirtilen, makina imalatmda yapilan i¢ kontrollerle uygunlugun degerlendirilmesi islemlerini veya

b) Ek IX’da verilen AT Tip inceleme isleminin yam sra, Ek VIII’in 3 numarah paragrafinda belirtilen makina imalatindaki i¢ kontrol islemlerini
veya

c¢) Ek X’da belirtilen tam kalite giivence islemlerini

uygular.

(4) Ek IV’de yer alan ve 9 uncu maddenin ikinci fikrasinda belirtilen uyumlastirilmis standartlara uygun olarak imal edilmeyen makinalarda veya
bu standartlara kismen uygun olarak imal edildiginde ya da uyumlastiriimis standartlarm ilgili temel saglik ve giivenlik kurallarmm tamamimi kapsamadig
durumlarda veya bahsi gecen makinalar i¢in bir uyumlastiriimis standardin bulunmadig hallerde, imalatci veya yetkili temsilcisi;

a) Ek IX’da verilen AT Tip inceleme isleminin yam sira Ek VIII’in 3 numaral paragrafinda belirtilen makina imalatmdaki i¢ kontrol iglemini veya

b) Ek X’da verilen tam kalite giivence islemini

uygular.

Kismen tamamlanmis makinalar icin islemler

MADDE 14 (1) Kismen tamamlanmis makinalarm imalatgisi veya yetkili temsilcisi, makinay piyasaya arz etmeden once asagidaki hususlari
yerine getirir.

a) Ek VII Boliim B’de ag¢iklanan ilgili belgelerin hazirlanmasi,

b) Ek VI’da belirtilen montaj talimatlarmm hazirlanmas,

¢) Ek II Kisim I Bolim B’de belirtilen imalatg1 beyanmmn hazirlanmast.

(2) Montaj talimatlar1 ve imalat¢1 beyanmin, nihai makinaya takilincaya kadar kismen tamamlanmig makinayla birlikte bulunmasi, sonrasinda nihai
makinanmn teknik dosyasmm bir par¢asi olmasi zorunludur.

Onaylanmis Kuruluslar

MADDE 15 —(1) (Degisik fikra:RG-28/9/2014-29133f1 Bakanlik tarafindan gorevlendirilecek onaylanmus kuruluslar, Ek XI°de belirtilen
asgari kriterleri saglamak zorundadir. Bakanlik, bu Y 6netmeligin 13 tincii maddesinde belirtilen uygunluk degerlendirme iglemlerinde faaliyet gosterecek
onaylanmis kuruluglarm tespitini, tayinini, bildirimini ve statiilerinin kaldiriimasm 16/12/2011 tarihli ve 2011/2621 sayii Bakanlar Kurulu Karariyla
yiiriirkiige konulan Uygunluk Degerlendirme Kuruluslari ve Onaylanmis Kuruluglar Yénetmeliginde belirtilen hitkiimler ¢ergevesinde gerceklestirir.



“CE” uygunluk isareti

MADDE 16 — (1) “CE” uygunluk isareti CE harflerinden olusur. Kullanilacak isaretin sekli Ek I1I’te belirtilmistir.

(2) “CE” uygunluk isareti makinaya Ek III’e uygun olarak, goriiniir, okunakh ve silinmez bir sekilde ilistirilir.

(3) Makina iizerine “CE” uygunluk isaretinin formu veya anlami veya her ikisi hakkinda tigiincii taraflarca yanhs anlagiimaya yol agabilecek
isaretler, simgeler ve yazlar ilistirilemez. “CE” uygunluk isaretinin goriintirliigiint, okunabilirligini ve anlamm bozmamak kaydiyla, makina {izerine
baska isaretler de ilistirilebilir.

4) (Degisik:RG-28/9/2014-29133)(1) “CE” uygunluk isaretinin ilistirilmesinde ve kullanlmasmda 16/12/2011 tarihli ve 2011/2588 sayilt
Bakanlar Kurulu Karari ile yiiriirlige konulan “CE” Isareti Yonetmeliginin 9 uncu maddesinin hiikiimleri uygulanir.

ALTINCI BOLUM
Cesitli ve Son Hiikiimler

Makinalarin montaji ve kullanim

MADDE 17 —(1) Bakanlkk, makinalarm bu Y 6netmelikte 6ngériilmeyen sekilde tadil edilmemeleri kaydiyla, kisilerin ve 6zellikle de is¢ilerin
makinalar1 kullanirken korunmalarmi saglamak {iizere, ilgili diger mevzuatlara aykiri olmamak tizere gerekli tedbirleri alabilir.

Gizilik

MADDE 18 1) Gizlilikle ilgili mevcut ulusal hitkimlerden ve uygulamalardan ayri olarak, bu Y 6netmeligin uygulanmasinda yer alan tim kisi
ve taraflar gérevlerini yaparken elde ettikleri tiim bilgileri gizli tutar. Kisilerin saghk ve giivenligini korumak amaciyla agiklanmasi gerekmedikge, is,
meslek ve ticari sirlar gizlidir.

(2) Birinci fikrada belirtilen hiikiimler, Bakanlik ile Onaylanmis Kuruluglarm karsilikhi bilgi paylasimi ve uyarida bulunma ile ilgili yiikiimliiliklerini
etkilemez.

(3) Bakanlik ve Komisyon tarafindan 11 inci ve 12 nci maddelere uygun olarak alman her karar kamuoyuna duyurulur.

Avrupa Birligi Uye Ulkeleriyle isbirligi

MADDE 19<1) Bakanlk, bu Y énetmeligin uygulanmastyla ilgili, Uye Ulkelerin yetkili kuruluglar1 ve Komisyon ile isbirligi yapar ve gerekli
bilgileri (De gisik ibare :RG—28/9/2014-29133)(I) Ekonomi Bakanlig1 aracihigryla Uye Ulkelerin yetkili kuruluglarma ve Komisyona bildirir.

Coziim yollan

MADDE 20 —(1) Yonetmelik kapsamindaki herhangi bir makinanmn piyasaya arz edimesini ve/veya hizmete sunulmasmi kistlayan ve
Yonetmelige uygun olarak alnan bir tedbirin dayandirildig gerekgeleri Bakanlik¢a agiklanir.

(2) Birinci fikrada belirtilen tedbir, yiiriirlikteki yasalar dahilinde bagvurulabilecek yasal ¢oziim yollart ve bu yasal ¢dzim yollarma
bagvurulabilecek stirelerle birlikte Bakanlik¢a en kisa zamanda ilgili tarafa bildirilir.

Avrupa Birligi daimi komitesi

MADDE 21 1) Bu Yo6netmeligin uygulanmasi ve isleyisi hususunda bu Y 6netmelikle ilgili Avrupa Birligi Daimi Komitesinin ¢alismalarma
istirak edilir.

Ulusal daimi komite

MADDE 22 —1) Bu Yonetmeligin uygulanmasi ve islerliginin saglanmasi amaciyla, 30/9/2003 tarihli ve 25245 sayih Resmi Gazete’de
yaymlanarak yiiriirlige giren SGM/2003-8 sayih Makina Teknik Komitesinin Olusumu ve Gérevlerine Dair Teblig ile, Bakanlik koordinasyonunda ilgili
kamu kurum ve 6zel kurum ve kuruluglarmmn temsilcilerinin katilmiyla olusturulan Makina Teknik Komitesi (MAKTEK) gerekli calismalart yiiriitiir.

Aykin davramsta uygulanacak hiikiimler

MADDE 23 —(1) Bu Yénetmelik hikiimlerine aykmr davramsta bulunanlara 4703 sayih Uriinlere iliskin Teknik Mevzuatm Hazrlanmasi ve
Uygulanmasma Dair Kanun hitkiimleri uygulanr.

Yiiriirliikten kaldirlan me vzuat

MADDE 24 —(1) 30/12/2006 tarihli ve 26392 miikerrer sayih Resmi Gazete’de yaymlanan Makina Emniyeti Y 6netmeligi (98/37/AT)
yirtirliikten kaldrinugtir.

(2) Diger diizenlemelerde Makina Emniyeti Y 6netmeligine (98/37/AT) yapilmus atiflar, bu Y 6netmelige yapimis sayilir.

Istisna

GECIiCi MADDE 1 «1) Bu Yonetmelik yaymlandig: tarihte yiiriirlikte bulunan mevzuat hitkiimlerine uygun, kartusla ¢alisan tasmabilir
sabitleme ve diger darbeli makinalarmn piyasaya arzmna ve hizmete sunulmasma 29/6/2011 tarihine kadar izin verilir.

Yiiriirliik

MADDE 25 — (1) Bu Yoénetmelik 29/12/2009 tarihinde ytiriirlige girer.

Yiiriitme

MADDE 26 — (Degisik:RG-28/9/2014-29133)(D

(1) Bu Yoénetmelik hikiimlerini Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakant yiiriitiir.

@ Bu degisiklik 1/1/2015 tarihinde yiiriirliige girer.

Yonetmeligin Yayimlandig1 Resmi Gazete ’nin

Tarihi Sayis1

3/3/2009 27158

Yonetmelikte Degisiklik Yapan Yonetmeliklerin Yayimlandig1 Resmi
Gazetelerin

Tarihi Sayis1

1. 28/9/2014 29133
2.

Ek 1

Makinalarin tasarimm ve imali ile ilgili temel saghk ve giivenlik kurallan
Genel ilkeler



1- Makinalarm imalatcilari veya yetkili temsilcileri makinalara uygulanacak saglik ve giivenlik kurallarm belirlemek i¢in bir risk degerlendirmesi
yapilmasmi saglamahdir. Makinalar daha sonra bu risk degerlendirmesi sonuglarmi géz dniinde bulundurarak tasarimlanmalh ve imal edilmelidirler.

Yukarida atifta bulunulan risk degerlendirilmesi ve risk azaltiimasi siirecinin tekrarlamal olarak yiiriitiilmesiyle imalat¢1 veya yetkili temsilcisi
asagidakileri hususlar1 yerine getirmelidir:

- Makinalarm amaglanan kullammimn ve dolayistyla dngériilebilecek her tiirlii yanhs kullanimmi icerecek sekilde, smirlarmmn tespit edilmesi,

- Makinalardan kaynaklanabilecek tehlikelerin veya bunlarla ilgili tehlikeli durumlarin tanimlanmasi,

- Muhtemel yaralanmalarm veya bunlarin saglik {izerinde olusturabilecekleri hasarlarm ciddiyetini ve bunlarn meydana gelme olasiliklarmt géz
6niinde tutarak riskleri tahmin edilmesi,

- Bu Yonetmeligin amacma uygun olarak, risk azaltimmnm gerekli olup olmadigmm belirlenmesiyle ilgili olarak risklerin degerlendirilmesi,

- Bu Ekin 1.1.2(b) numaral paragrafinda yer alan 6ncelik srasma goére, koruyucu tedbirleri uygulamak suretiyle tehlikelerin ortadan kaldiriimast
veya risklerin azaltdlmasi.

2- Temel saglk ve giivenlik kurallar1 ile diizenlenen yiikiimliilikler, sadece s6z konusu makinalarm imalat¢1 veya yetkili temsilcisi tarafindan
ongoriilen kosullar altmdaki veya ongoriilebilen anormal durumlardaki kullammlarmda ortaya g¢ikabilecek tehlikelere karsiik gelen durumlar igin
uygulanmalhdir.

Her haliikarda, 1.1.2 numaral paragrafta atifta bulunulan giivenlik biitiinkigii prensipleri ve 1.7.3 numaral paragraf ile 1.7.4 numarah paragrafta
belirtilen makinalarmn isaretlenmesi ve talimatlar ile ilgili yiikiimliiiikler uygulanir.

3- Bu ekte diizenlenen temel saglk ve giivenlik kurallar1 zorunludur; bununla birlikte, teknolojinin bugiinkii seviyesi dikkate almarak, bunlarm
ortaya koydugu hedefleri karsilamak miimkiin olmayabilir. Bu durumda, makinalar miimkiin oldugunca bu amaglara ulagsacak sekilde tasarimlanmah ve
imal edilmelidirler.

4- (Degisik:RG-28/9/2014-29133)) Bu Ek birka¢ kism halinde diizenlenmistir. Birinci kismm genel kapsamu icermektedir ve biitiin makina
tiirlerine uygulanabilir. Diger kisimlar ise daha 6zel tehlikelerin bazi tiirlerini ele alir.

Bunun yam sira, ilgili biitin temel gerekliliklerin karsilamasmi giivence altma almak i¢cin bu ekin tamamm incelemek gereklidir. Makinalar
tasarmlanirken, bu Genel Ilkelerin Madde 1’ine uygun olarak yerine getirilen risk degerlendirmesinin sonuclarma bagh olarak, genel kismm kurallari ile
diger kisimlarmn bir veya daha fazlasmm kurallari dikkate alimmaldir.

Cevrenin korunmasima yonelik temel saglk ve giivenlik kurallari sadece bu Ek’in 2.4 numarah paragrafinda belirtilen makinalara uygulanabilir.

1-Temel saghk ve giivenlik kurallan

1.1- Genel hususlar

1.1.1- Tarifler

Bu Ekin amaglar1 bakimmndan asagidaki tarifler gegerlidir:

(a) Tehlike

Muhtemel bir yaralanma veya bunlarmn saglik {izerinde olusturabilecegi hasar kaynagi.

(b) Tehlike bolgesi

Bir kisinin igerisinde ve/veya makina ¢evresinde saghgma veya giivenligine kars1 bir riske maruz kalabilecegi herhangi bir bolge.

(c) Tehlikeye maruz kalan Kisi

Kismen veya tamamen bir tehlike bolgesinde bulunan kisi.

(d) Operator

Makinalari kuran, ¢alistiran, ayarlayan, bakimini yapan, temizleyen, tamir eden veya hareket ettiren kisi veya kisiler.

(e) Risk

Tehlikeli bir durumda meydana gelebilecek olan saghga yonelik yaralanma veya hasarin olasilik ve derecesinin birlegimi.

() Mahfaza

Ozellikle fiziksel bir engel vasitasiyla koruma saglayan makinann parcast.

(g) Koruyucu tertibati

Yalniz bagma veya bir mahfaza ile birlikte riski azaltmak amaciyla kullanilan tertibat (bir mahfazadan ayri).

(h) Amaglanan kullanim

Makinalarm kullanim talimatlarinda verilen bilgilere uygun olarak kullanimu.

(i) Makul sekilde éngériilebilir yanhs kullanim

Makinalarm kullanim talimatlarinda amaglanmadig sekilde, ancak kolayca ongériilebilen insan davraniglarindan kaynaklanabilecek kullanim.

1.1.2- Giivenlik biitiinliigii ilkeleri

(a) Makinalar islevlerine uygun olacak sekilde ve sadece 6ngoriilen sartlar altnda degil, makul bir sekilde ongériilebilir yanhs kullanimlari da
dikkate alnarak, isletmeye alindiklarinda kisileri riske atmadan ¢alistirilabilecek, ayarlanabilecek ve bakmu yapilabilecek sekilde tasarimlanmali ve imal
edilmelidir.

Alnan tedbirlerin amaci, makinalarm, 6ngoriilebilir ¢alisma 6mrii boyunca, nakliye, montaj, demontaj, hizmetten ¢ikarma ve hurdaya ayrma
asamalari dahilindeki her tiirlii riski bertaraf etmek olmalidur.

(b) En uygun metotlar1 secerken, imalat¢1 veya yetkili temsilcisi, asagidaki ilkeleri sira dahilinde uygulamalidir:

- Riskleri olabildigince bertaraf etmek veya azaltmak (esasmda giivenli makina tasarm ve imalati),

- Bertaraf edilemeyecek riskler i¢in gerekli koruyucu tedbirleri almak,

- Kullanicilar1 uygulanan koruyucu tedbirlerin her tiirlii yetersizliklerinden kaynaklanan giderilemeyen riskler konusunda bilgilendirmek, 6zel bir
egitimin gerekli olup olmadigmi géstermek ve kisisel koruyucu ekipman saglama ihtiyaci belirtmek.

(c¢) Makinalari tasarmlarken veya imal ederken ve talimatlar1 hazirlarken, imaldtci veya yetkili temsilcisi sadece makinanm amaglanan kullanimu
degil aym zamanda ongoriilebilir her tiirlii yanls kullanmim da dikkate almalidir.

Normal olmayan kullanmm bir risk olusturacak ise, makinalar normal olmayan kullanmu 6nleyecek sekilde tasarmlanmal ve imal edilmelidir.
Uygun oldugunda, talimatlar kullamcmm dikkatini — tecriibelerin olabilecegini gosterdigi sekilde - makinalarm nasil kullanlmamasi gerektigine
cekmelidir.

(d) Makinalar, kigisel koruyucu ekipmanmn gerekli veya ongoriilebilir kullanimlarmdan kaynaklanabilecek olan operatérin maruz kaldig
kisitlamalar1 goz oniinde bulundurarak tasarimlanmah ve imal edilmelidir.

(e) Makinalar giivenli bir sekilde ayarlanmasma, bakim yapilmasma ve kullanilmasma imkéan verecek biitiin 6zel teghizat ve aksesuarlarla birlikte
tedarik edilmelidir.

1.1.3- Malzemeler ve iiriinler

Makinalarm imalatnda kullandlan malzemeler veya bunlarn kullanim srasmda kullanilan veya ortaya ¢ikan iiriinler, kisilerin saglk ve giivenligini
tehlikeye atmamahdr. Ozellikle, akiskanlarm kullanm halinde, makinalar dolum, kullanim, geri kazmm veya tahliye esnasmdaki riskleri 6nleyecek
sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir.

1.1.4- Aydinlatma



Makinalar, normal yogunluktaki ortam aydmnlatmasi olsa bile, muhtemel bir riske sebep olabilecek bir aydmlatma yetersizligi oldugu yerlerde, ilgili
islemler i¢cin, uygun olan yekpare bir aydnlatma ile techiz edilmelidirler. Makinalar bir rahatsizlifa neden olabilecek higbir gélgelik bir alan, rahatsizlik
yaratict goz kamasmasi ve aydmlatma nedeniyle hareketli parcalarda tehlikeli bir siddetli flasor etkisi olmayacak sekilde tasarlanmah ve imal
ediimelidirler. Stk muayene ve ayarlama gerektiren i¢ pargalar ve bakim alanlar1 uygun aydmlatmayla donatiimaldir.

1.1.5- Makinalarn tasimalarim kolaylastiracak bi¢cimde tasarimlanmasi

Makinalar ve her bir aksam parcas1 asagidaki sekilde olmaldur:

- Glivenli bir sekilde tagmabilmeli ve nakledilebiimeli,

- Giivenli ve hasarsiz bir sekilde stoklanacak sekilde paketlenmeli veya tasarlanmali.

Makinalarm ve/veya aksam parcalarmm nakliyesi srrasmda, makinalarm ve/veya aksam pargalarmmn talimatlara uygun olarak tasmdiklar siirece,
kararsizliktan kaynaklanan hi¢bir ani hareket ve tehlike olasiligi olmamaldir.

Makinalarm ve/veya cesitli aksam pargalarmm agirlik, boyut veya bigimi, el ile hareket ettirilmesini engelledigi durumda makinalar ve/veya aksam
pargalar1 asagidaki sekilde olmahdir:

- Kaldirma diizeni i¢in atagsmanlara sahip olmah veya

- Bu tiir atagsmanlar takilabilecek sekilde tasarimlanmah veya

- Standart kaldrma diizeninin kolayca baglanabilecegi bir sekilde olmali.

Makinalarin veya aksam pargalarmm el ile tasmmasi gerektigi durumlarda, bunlar asagidaki sekilde olmahdir:

- Kolaylikla tagmabilir olmal veya

- Giivenli bir sekilde kaldirilip tasmabilecek sekilde techiz edilmeli.

Tehlikeli olabilecek takimlar ve/veya makina pargalari i¢in, hafif olsalar bile, tasmmasi i¢in 6zel diizenekler yapiimahdir.

1.1.6- Ergonomi

Amaglanan kullanim sartlar1 altinda, operatoriin karsi karsitya kaldigi rahatsizlik, yorgunluk ve fiziksel ve psikolojik stres, asagidaki ergonomi
ilkeleri goz 6niinde bulundurularak olabildigince asgariye indirilmelidir:

- Operatoriin fiziksel dlgtileri, kuvveti ve dayanma giicti degisebilirliklerine imkan vermesi,

- Operatoriin uzuvlarmm hareket i¢in yeterli yerin saglanmasi,

- Makina i¢in belirlenen ¢aligma araligmdan kagmilmast,

- Uzun siire dikkati gerektiren izlemelerden kagmilmasi,

- Insan/makina arayiiziiniin operatériin dngériilebilir karakteristiklerine uyarlanmas.

1.1.7- Cahsma konumlarn

Cahlsma konumu egzoz gazlar1 ve/veya oksijen yetersizliginin sebep olacagi herhangi bir riski dnleyecek sekilde tasarlanmah ve imal edilmelidir.
Makinanm, operatoriin saglik ve giivenligi i¢in risk olusturan tehlikeli bir ortamda kullanim amaglaniyor ise veya makinanm kendisi tehlikeli bir ortam
yaratiyor ise, operatoriin iyi ¢alisma sartlarma sahip olmasi ve Ongoriilebilir tehlikelerden korunmasi igin yeterli olan tedbirler almmalidir. Uygun
oldugunda, ¢alisma konumuna yukaridaki sartlari karsilayacak sekilde tasarmlanmus, insa edilmis veya techiz edilmis uygun bir kabin takimahdir. Cikis
hizh bir tahliyeye imkan tammahdir. Bunun yaninda, uygulanabilir oldugunda, alisilagelmis ¢ikiglardan farkli bir yonde, bir acil ¢ikis saglanmalidir.

1.1.8- Oturma yerleri

Uygun oldugunda ve ¢alisma kosullarmm elverdigi durumlarda, makinanin ayrilmaz bir par¢asmi olugturan ¢alisma yerleri koltuklar yerlestirilecek
sekilde tasarilanmalidir. Operatoriin ¢alisma srasmda oturmast amaglantyor ve ¢alisma konumu makinann ayrilmaz bir pargasi ise, makinaya koltuk
takilmalidir. Koltuk operatore kararh bir konum saglayacak sekilde yerlestirilmelidir. Bunun yaninda, koltugun kumanda aygitlarma olan mesafesi
operatére gore ayarlanabilir olmalidi. Makina titresimlere maruz kaliyor ise, koltuk operatére makul bir derecede miimkiin olan en disiik diizeyde
titresim iletilecek sekilde tasarmlanip imal ediimelidir. Koltugun baglanti elemanlari maruz kalabilecegi biitiin gerilmelere dayanmalidir. Operatériin
ayaklari altmda zemin olmadig1 durumlarda, kaymaya dayanikh malzemeden yapilmis ayak dayamalari saglanmalidir.

1.2- Kumanda sistemleri

1.2.1-Kumanda sistemlerinin giivenligi ve giivenilirligi

Kumanda sistemleri tehlike olusturacak durumlarm olusumunu Snleyecek sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidirler. Her seyden once bunlar
asagidaki sekilde tasarmlanip imal edilmelidir:

- Tasarlandiklari ¢alisma gerilimlerine ve dis etkilere dayanabilme,

- Kumanda sisteminin donaniminda veya yaziimmda meydana gelen bir arizanin tehlikeli durumlara yol agmamast,

- Kumanda sisteminin mantik (lojik) devrelerinde meydana gelen hatalarmn tehlikeli durumlara yol agmamast,

- Calisma srrasinda makulen 6ngoriilebilen insan hatalarmmn tehlikeli durumlara yol agmamast.

Asagidaki hususlara 6zel 6nem verilmelidir:

- Makina beklenmedik sekilde galismaya baglamamal,

- Makina parametreleri, degisikliklerin tehlikeli durumlara yol agmast durumunda, kontrolsiiz bir sekilde degismemeli,

- Durdurma komutu verildiginde, makinanin durdurulmasma engellenmemeli,

- Makinanm hi¢bir hareketli par¢asi veya makina tarafindan tutulan parga diismemeli veya yerinden ¢ikmamal,

- Hareketli pargalarin otomatik veya mantiel olarak durdurulmalari ne olursa olsun engellenmemeli,

- Koruyucu tertibatlar tamamiyla etkin olmal veya bir durdurma komutu vermeli,

- Kumanda sistemlerinin giivenlikle ilgili par¢alart makinalarm veya kismen tamamlanmis makinalarm bir alt grubunun biitiiniine tutarh bir sekilde
uygulanmali.

- Kablosuz kumandada, iletisim kaybi dahil olmak tizere, dogru kumanda sinyalleri alnmadignda otomatik bir durdurma sistemi devreye
girmelidir.

1.2.2- Kumanda tertibatlar

Kumanda tertibatlar1 agagidaki esaslar dahilinde olmahdir:

- Uygun yerlerde resimli gosterimler kullanilarak acik¢a ve goriiniir ve tanmabilir olmals,

- Tereddiide mahal vermeden veya zaman kaybma ve belirsizlige yol agmadan giivenli bir sekilde ¢alistirilacak sekilde konumlandiriimals,

- Kumanda tertibatmmn hareketi ile etkisi tutarl olacak sekilde tasarimlanmal,

- Acil durdurma veya uzaktan kumandali programlama cihazi (teach pendant) gibi bazi kumanda tertibatlarmin gerekli oldugu durumlar haricinde,
tehlike alanlari digina yerlestiriimeli,

- Kumanda tertibatlarmm ¢aligmast ilave risk olusturmayacak sekilde konumlandirimal,

- Bir tehlike s6z konusu oldugunda, istenen hareketin sadece maksath bir eylem ile basarilabilecegi sekilde tasarimlanmah veya korunmal,

- Onggriilebilir kuvvetlere dayanacak sekilde yapimal; kayda deger kuvvetlere maruz olma egilimindeki acil durdurma tertibatlarma &zel Gnem
gosterimelidir.

Bir kumanda teghizatmn birkag¢ farkli fonksiyonu yerine getirmek igin tasarmmlandigi ve imal edildigi durumda, yani bire bir karsilikliigm olmadigt
durumlarda, yapilacak faaliyet agik¢a gosterilmeli ve gerekli oldugunda onaylamaya tabi olmahdir.



Kumanda techizatlari, ergonomi prensipleri géz 6niinde bulundurularak, yerlesim planlari, gezintileri ve calismaya direncleri yapilacak eylem ile
uyumlu olacak sekilde diizenlenmis olmahdir. Makinalara giivenli ¢alismanm gerektirdigi sekilde gostergeler takimalidr. Operator bunlari kumanda
konumundan okuyabilmelidir.

Her bir kumanda konumunda, operator hi¢ kimsenin tehlike alannda olmadigmdan emin olmah veya kumanda sistemi bir kisinin tehlike alaninda
bulunmas1 durumunda ¢alismanmn baslamasmi 6nleyecek sekilde tasarlanmis ve imal edilmis olmahdwr. Operatér kumanda konumundan bunlar
okuyabilir olmahdir. Operatdr, her bir konumundan, tehlike alanlarma hi¢ kimsenin bulunmamasimni saglamalidr veya kumanda sistemi tehlike alanma bir
kisinin girmesini engelleyecek sekilde tasarimlamali ve imal edilmelidir.

Bu ihtimallerin higbirisi uygulanabilir degilse, makina calismaya baslamadan 6nce, bir sesli ve/veya gorsel uyari sinyali verilmelidir.

Maruz kalan kisiler tehlike bolgesinden ayriimaya veya makinanin harekete gegmesini engellemeye yetecek kadar zamana sahip olmahdir.

Gerekli ise, makinalarm sadece bir veya daha fazla 6nceden belirlenmis alanlara veya bolgelere yerlestirilmis kumanda konumlarmdan kumanda
edilebilecegi araglar saglanmahdir.

Birden fazla kumanda komunun oldugu durumlarda, kumanda sistemi durdurma kumandalar1 ve acil durdurmalar hari¢ olmak tizere, bunlardan
birinin kullanimmm digerlerinin kullanmmm onleyecegi sekilde tasarimlanmaldir.

Makinalarm iki veya daha fazla ¢aligma konumuna sahip oldugu durumda, her bir konumda operatorlerin birbirlerini engellemeyecegi veya
tehlikeli bir duruma sokmayacagi sekilde, gerekli olan biitiin kumanda tertibatlari bulunmaldir.

1.2.3- Cahstirma

Makinalar1 sadece bu amagla saglanmis olan bir kumanda techizatmm, bilingli bir eylem ile devreye sokulmasi halinde ¢alistrmak miimkiin
olmalidir.

Aym gereklilik asagidaki durumlarda da gegerlidir:

- Makinanm, hangi nedenle olursa olsun, durustan sonra yeniden ¢alistirildigmda,

- Calisma kosullarinda nemli bir degisiklik yapildignda.

Bununla birlikte, makinalarm yeniden ¢alstirimast veya calisma kosullarmdaki bir degisiklik, bu amagla temin edilmis kumanda techizatindan
bagka bir techizatin, bunun tehlikeli bir duruma yol agmamasi kosulu ile bilingli olarak devreye sokulmast ile yapilabilir.

Otomatik modda ¢alisan makinalar i¢in, makinalarm ¢alistirimasi, bir durusu takiben yeniden caligtiriimasi veya ¢alisma kosullarmdaki herhangi
bir degisiklik, bu durumun tehlikeli bir duruma yol agmamasi kogulu ile miidahale olmaksizin miimkiin olabilmelidir.

Makinalarm birka¢ ¢alistrma kumanda techizatmin olmasi ve bu nedenle operatérlerin birbirlerini tehlikeye atabilecekleri durumunda, bu riski
ortadan kaldracak ilave techizatlar takimahdw. Giivenlik geregi ile ¢calistrma ve/veya durdurmanm belirli bir sira izleyerek yapiimasi gerekiyorsa, bu
operasyonlarm dogru bir srada yapilmasmi giivenceye alacak techizatlar bulunmaldir.

1.2.4 Durdurma

1.2.4.1 Normal durdurma

Makinalara, makinanmn tamamen giivenli bir sekilde durdurabilecek bir kumanda teghizati takiimahdir.

Her bir calisma istasyonuna, mevcut olan tehlikelere bagh olarak, makinalarn fonksiyonlarmm tamamim veya bir kismmni durduracak bir kumanda
techizati takilmalidir, bdylece makina giivenli duruma getirilir.

Makinalarm durdurma kumandasi, baglatma kumandalarma oncelige sahip olmalidir.

Makinalar veya bunlarm tehlikeli islevleri bir kez durduruldugunda ilgili harekete gegiricilere giden enerji beslemesi kesilmelidir.

1.2.4.2 Operasyonel durdurma

Calsma nedenlerinden dolay1 harekete geciricilere giden enerjiyi kesmeyen bir durdurma kumandasi gerekli oldugunda, durdurma durumu
izlenmeli ve stirdiirtilmelidir.

1.2.4.3 Acil durum durdurmasi

Makinalara, fiili veya olasi bir tehlikenin bertaraf edilmesi i¢in, bir veya daha fazla acil durum durdurma tertibati takdmaldir.

Asagidaki istisnalar gegerlidir:

- Durus siiresini azaltmayacagi i¢in veya alinacak riskle bas edecek 6zel tedbirlere imkan vermeyeceginden dolayy, riski azaltmayacak acil durum
durdurma teghizath makinalar,

- Tagmabilir elde tutulan ve/veya el ile yonlendirilen makinalar.

Bu tertibat agagidaki dzelliklere haiz olmahdir:

- Agikca tanmabilen, agikga goriilebilen ve ¢abucak ulagilabilen kumanda tertibatlarma sahip olmal,

- Tlave bir risk olusturmaksizm, tehlikeli islemleri miimkiin olan en ¢abuk bir sekilde durdurmal,

- Gerekli durumlarda, belirli koruyucu tertibatlari hareketlerini tetiklemeli veya tetiklenmesini saglamalidir.

Bir durdurma komutunu takiben acil durum durdurma teghizatmm aktif konumu sona erdiginde, bu komut acil durum durdurma tertibatmm
devrede olmasimi, bu islem 6zel olarak gecersiz kilnana kadar, siirekli kilmmahdir; bir durdurma komutunu tetiklemeksizin tertibatn devreye girmesi
miimkiin olmamaldir; tertibatm devreden ¢ikariimasi sadece uygun bir islem ile miimkiin olmal ve tertibatn devreden ¢ikartdimas: makinayi yeniden
calistrmamal, ancak yeniden galistrmaya izin vermelidir.

Acil durum durdurma islevi ¢alisma moduna bagh olmaksizin, her zaman mevcut ve ¢alisir durumda olmalhdir.

Acil durum durdurma tertibatlar1 diger koruyucu tedbirler i¢in bir destekleyici unsurdur ve bu tedbirlerin yerini almaz.

1.2.4.4 Makinalarin montajt

Makina veya birlikte ¢aligmak iizere tasarimlanmis makina pargalarmda, acil durum durdurma tertibatlart dahil olmak tizere, durdurma
kumandalar1 sadece makinay1 degil, aym zamanda, ¢alismaya devam etmesi tehlikeli olacaksa ilgili biitiin donanmu durdurabilecek sekilde tasarlanmah
ve imal edilmelidir.

1.2.5 Kumanda veya calisma modunun se¢imi

Segilen ¢aligma veya kumanda modu, acil durum durdurma hari¢ tutulmak iizere, diger biitiin ¢alisma veya kumanda modlarmi gegersiz
kilmahdir.

Makina farkh koruyucu tedbirleri ve/veya ¢aligma islemlerini gerektiren ¢esitli kumanda veya ¢alisma modlarmda kullanimasma imkan verecek
sekilde tasarmlanmig ve imal edilmigse, makinaya her bir konumda kilitlenebilecek olan bir mod segici takimahdr.

Segici her bir konumu agik bir sekilde ayirt edilebilir olmah ve tekli bir ¢alisma ve kumanda moduna karsilik gelmeldir. Segici, makinalarin belirli
islevlerinin kullanimm belirli operatér kategorilerine smirlayan baska bir segme modu ile degistirilebilir.

Belirli caliymalar i¢in, makinanin bir mahfazanmn devreden ¢ikariimasi veya sokiilmesi ve/veya bir koruyucu tertibatm devre dis1 olmasi gerekiyor
ise, kumanda veya ¢alisma modu segicisi eg zamanh olarak asagidaki esaslar dahilinde ¢alismahdir:

- Biitiin diger kumanda veya ¢alisma modlarmi devreden ¢ikarmal,

- Tehlikeli iglevlerin sadece siirekli eylem gerektiren kumanda tertibatlari ile ¢alismasma izin vermeli,

- Baglantih galiyma sirasmda gelen tehlikeleri onlerken, tehlikeli islevleri sadece azaltilms risk kosullarnda ¢aligmasma izin vermeli,

- Makina iizerindeki algilayicilarla isteyerek veya istem dis1 hareket ile tehlikeli islevlerinin her tiirlii ¢alismasmmn 6nlenmelidir.

Bu dort kosul es zamanh olarak yerine getirilemiyorsa, kumanda veya ¢alisgma modu segicisi giivenli bir miidahale alami saglayacak sekilde



tasarmmlanan ve imal edilen diger koruyucu tedbirleri devreye sokmaldir. flave olarak, operatér ayarlama noktasmdan iizerinde calistigi parcalarm
calismasmi kumanda edebilmelidir.

1.2.6 Gii¢ kaynag anzasi

Makinalar1 besleyen giic kaynagindaki herhangi bir nedenden dolayr olusan kesinti veya kesintiden sonra enerjinin yeniden gelmesi ya da
beslemedeki dalgalanmalar tehlikeli bir duruma yol agmamahdir.

Asagidaki hususlara 6zel 6nem verilmelidir:

- Makinalar beklenmedik bir sekilde calismaya baslamamal,

- Makinalarm parametreleri, bu tip bir degisikligi tehlikeli bir duruma yol acabilecegi durumunda, kontrolsiiz bir sekilde degismemeli,

- Komut daha 6nceden verilmis ise, makinanin durdurulmasi engellenmemeli,

- Makinanm higbir hareketli kismu veya makina tarafindan tutulan parca diismemeli veya yerinden ¢ikmamal,

- Her ne sekilde olursa olsun hareketli pargalarin otomatik olarak veya el ile durdurulmalari engellenmemeli,

- Koruyucu tertibatlar biitiintiyle etkin kalmal veya bir durdurma komutu vermelidir.

1.3 Mekanik tehlikelere kars1 koruma

1.3.1 Kararhhk kaybn riski

Makinalar, aksamlar1 ve baglantilar1 tagima, montaj, demontaj ve makinalarla ilgili herhangi diger eylemlerde devrilmeye, diismeye veya
kontrolsiiz hareketlere engel olacak sekilde yeterli kararliliga sahip olmahdir.

Makinalarm sekilleri veya amaclanan montaj sekli yeterli bir karallik saglamiyorsa, talimatlar belirtilen uygun baglama araglar1 saglanmali ve
gostermelidir.

1.3.2 Calisma sirasinda kirilma riski

Makinalarm ve bunlarm baglantilarmn muhtelif parcalari kullanim srasinda maruz kaldiklar: gerilimlere dayanabilmelidir.

Kullanilan malzemelerin dayanikliligy, imalatcmm veya yetkili temsilcisinin 6ngérdiigii, 6zellikle de yorulma, yaslanma, korozyon ve agmma olgulart
itibariyle ¢alisma ortammmn yapisma uygun olmahdir.

Talimatlar giivenlik nedenleriyle gerekli olan bakim ve muayenelerin tip ve sikligmi géstermelidir. Uygun durumlarda bunlar agmmaya maruz olan
parcalari ve degistirilme kriterlerini géstermelidir.

Almnan 6nlemlere ragmen kiriima veya dagilma riskinin yine de mevcut olmasi halinde, ilgili pargalar herhangi bir kopuk par¢anmn iceride kalp
tehlikeli sonuglara neden olmasm onleyecek sekilde takiimah, konumlanmalh ve/veya korunmaldir.

Akiskan tagiyan esnek ve de rijit borular, 6zellikle bunlardan yiiksek basmng altinda olanlar, 6ngoriilebilen i¢ ve dis gerilimlere dayanikh olmah ve
bir kopma sirasinda higbir risk olusturmamasi i¢in siki bir sekilde baglanmali ve/veya korunmahdir.

Islenecek malzemelerin alete otomatik olarak beslendigi durumlarda, kisiler icin bir risk meydana gelmesini nlemek icin asagidaki kosullar yerine
getirimelidir:

- Is parcasi alet ile temas ettigi zaman, alet normal ¢alisma kosullarmi saglamis olmalh,

- Alet ¢alistirildigr ve/veya durduruldugu zaman (isteyerek veya istem dis), besleme hareketi ile aletin hareketi es giidiimlii olmaldir.

1.3.3 Diisen veya firlayan parcalardan kaynaklanan riskler

Diisen veya firlayan parcalardan kaynaklanan risklere engel olmak i¢in tedbirler almmaldr.

1.3.4 Yiizeylerden, kenarlardan veya koselerden kaynaklanan riskler

Amaglari izin verdigi slirece, makinalarin erigilebilir par¢alart yaralanmalara sebep olma olasilig1 tastyabilecek keskin kenar, keskin kose ve
piiriizlii yiizeylere sahip olmamalidir.

1.3.5 Cok islevli makinalarla ilgili riskler

Is parcasmm her bir islem arasmda maniiel olarak cikartilarak birkag farkh islemin yapimasi amaglanan makinalarda (gok islevli makinalar),
makinalar her bir elemanin ayri ayrt kullanlacak sekilde diger elemanlarin kisiler i¢in risk olusturmasma engel olacak tarzda tasarlanmali ve imal
edilmelidir.

Bu amagla, korumasiz elemanlar ayri ayri ¢alistirilp, durdurulabilmelidir.

1.3.6 Calisma sartlarindaki de gisikliklerle ilgili riskler

Makinalarmn farkl kullamm sartlar1 altinda ¢alistirildigi durumlarda, makinalar bu sartlarn se¢imi ve ayarlanmalari giivenli ve giivenilir sekilde
yapilabilecek bigimde tasarmmlanmal ve imal edilmelidir.

1.3.7 Hareketli parcalarla ilgili riskler

Makinalarmn hareketli parcalart bir kazaya neden olabilecek temas etme risklerini dnleyecek bigimde tasarimlanmah ve imal edilmeli veya riskin
devam ettigi durumlarda, mahfazalar veya koruyucu tertibatlarla techiz edilmelidir.

Cahsmaya dahil olan hareketli parcalarm yanlslkla bloke olmasmi 6nleyecek gerekli biitiin tedbirler almmalidir. Alinan tedbirlere ragmen bir
blokajn meydana gelme olasiigmn siirdiigii durumlarda, uygun oldugunda, bu ekipmanin giivenli bir sekilde blokajdan ¢ikmasi i¢in gerekli olan 6zel
koruyucu tertibatlar ve takimlar saglanmahdir.

Talimatlarda ve miimkiin oldugunda, makina tizerindeki bir isaret ile bu 6zel koruyucu tertibatlar ve bunlarm nasil kullanilacagi tanimlanmaldir.

1.3.8 Hareketli parcalardan kaynaklanan risklere kars1 koruma se¢imi

Hareketli pargalardan kaynaklanan risklere karsi korunmak i¢in tasarlanmis olan mahfazalar veya koruyucu tertibatlar riskin tipi esas almarak
secilmelidir. Bu se¢imin yapilmasinda yardimci olmak iizere agagidaki kilavuz bilgiler kullamimalhdir:

1.3.8.1 Hareketli aktarma parcalar

Kisilerin hareketli aktarma organlarndan kaynaklanan tehlikelere kars1 korunmast i¢in tasarlanan mahfazalar:

- 1.4.2.1 numaral paragrafta belirtildigi sekilde sabit bir mahfaza olmah veya

- 1.4.2.2 numarali paragrafta belirtildigi sekilde birbirini kilitleyen (ara kilitlemeli) hareketli mahfaza olmahdir.

Makinalara sik¢a erisim dngoriilityor ise, birbirini kilitlemeli hareketli mahfazalar kullamimahdir.

1.3.8.2 islemde yer alan hareketli parcalar

Kisilerin igleme dahil hareketli pargalardan kaynaklanan tehlikelere karsi korunmasi amaciyla tasarlanan mahfazalar veya koruyucu tertibatlar:

- 1.4.2.1 numaral paragrafta belirtildigi sekilde sabit bir mahfaza olmah veya

- 1.4.2.2 numarali paragrafta belirtildigi sekilde birbirini kilitleyen hareketli mahfazalar olmal veya

- 1.4.3 numarah paragrafta belirtildigi sekilde koruyucu tertibatlar olmah veya

- Yukaridakilerin bir bilegimi olmahdir.

Bununla birlikte, calisma swrasnda operatoriin miidahalesini gerektiren iglemler nedeniyle islem igerisinde dogrudan yer alan bazi hareketli
pargalarm tamamen erisilemez hale getirilemedigi durumlarda, bu tip pargalara agagidakiler takiimaldir:

- Calsmada kullaniimayan pargalarm yer aldigi bolimlere erigimi engelleyen sabit mahfazalar veya birbirini kilitleyen hareketli mahfazalar ve

- 1.4.2.3’te numarah paragrafta belirtildigi sekilde erisimin gerekli oldugu yerlerde, hareketli parcalarm yer aldigi bélgelere erisimi kisitlayan
ayarlanabilen mahfazalar.

1.3.9 Kontrol dis1 hareketlerle ilgili riskler



Makinalarm bir pargasi durduruldugunda, kumanda tertibatlarmdaki bir islem dismda herhangi bir sebeple durma konumundan kayma
engellenmeli veya bu durum bir tehlike olusturmamahdir.

1.4 Mathazalarn ve koruma tertibatlarinin karakteristikleri

1.4.1 Genel kurallar

Mahfazalar ve koruyucu tertibatlar asagidaki 6zellikleri tagimaldir:

- Saglam bir yapida olmals,

- Yerlerine saglam bir sekilde sabitlenmeli,

- Tlave herhangi bir tehlikeye ortaya ¢ikarmamals,

- Kolayca devreden ¢ikarilmamah veya kolayca by-pass edilememeli,

- Tehlike bolgesinden yeterli uzakliga yerlestiriimeli,

- Uretim islemin izlenmesini asgari engel olmal ve

- Calgmanmn yapilmasi gereken alana ozellikle erisimi kisitlayarak, miimkiinse mahfazanin ¢ikariimasma veya koruyucu tertibatn devreden
cikariimasma gerek kalmaksizin, aletlerin takilmasma ve/veya degistirilmesine ve bakim amagclartyla gerekli calismanmn yapiimasma imkan vermeli.

Tlave olarak, miimkiin olan durumlarda, mahfazalar malzeme ve nesnelerin firlamasma veya diismesine karsi ve makinalardan kaynaklanan
emisyonlara karsi koruma saglamaldir.

1.4.2 Mahfazalar i¢in 6zel kurallar

1.4.2.1 Sabit mahfazalar

Sabit mahfazalar sadece aletlerle acilabilen veya sokiilebilen sistemlerle takidmaldir.

Bunlarin baglama sistemleri, mahfazalar veya koruyucular sokiildiigiinde makinalara bagh kalmahdir.

Miimkiin oldugu durumlarda, baglantilar1 olmaksizn mahfazalar yerinde kalamamaldir.

1.4.2.2 Ara Kkilitlemeli hareketli mahfazalar

Birbirini kilitleyen hareketli mahfazalar asagidaki dzellikleri tagmmahdir:

- Miimkiin oldugunca, kilitli olmadiklarinda makinalara tespit edilmis halde kalmal,

- Yalnizca bilingli bir eylemle ayarlanabilecek sekilde tasarlanmah ve imal edilmelidir.

Birbirini kilitleyen hareketli mahfazalar agagidakileri saglayan bir birbirini kilitleyen tertibatla irtibath olmalidir:

- Kapanana kadar makinalarin tehlikeli iglevlerinin harekete gegmesini nleyen ve

- Kapanmalari durumunda bir durdurma komutu veren birbirini kilitlemeyen tertibatla birlikte ¢alismalidir.

Operatériin, makinanmn tehlikeli islevinden dogan riskin ortadan kaldiriimasindan nce, tehlike bolgesine erisiminin miimkiin oldugu durumlarda,
hareketli mahfazalar asagidakini saglayan bir birbirini kilitleme tertibata ilave olarak bir mahfaza kilitleme tertibatma sahip olmalidir:

- Mahfaza kapanana ve kilitlenene kadar tehlikeli makina islevlerinin harekete gegmesini dnlemeli ve

- Makinanm tehlikeli islevinden kaynaklanan yaralanma riski ortadan kaldirilana kadar, mahfaza kapal ve kilitli olmalidir.

Birbirini kilitleyen hareketli mahfazalar, makinann aksamlarindan birinin olmamasi veya arizalanmasi halinde, makinann tehlikeli islevlerinin
calismasmi 6nleyecek veya bu islevleri durduracak sekilde tasarimlanmadir.

1.4.2.3 Erisimi kisitlayan ayarlanabile n mahfazalar

Calisma i¢in kesinlikle olarak gerekli olan hareketli pargalar bolgesine erisimi kisttlayan ayarlanabilen mahfazalar asagidaki 6zellikleri tagimalidir:

- Yapilan igin tiirline gére manuel veya otomatik olarak ayarlanabilir olmal ve

- Alet kullanmaya gerek olmadan kolayca ayarlanabilir olmahdir.

1.4.3 Koruyucu tertibatlarla ilgili 6zel kurallar

Koruyucu tertibatlar kumanda sistemine asagidaki hususlar dahilinde tasarlanmasi ve dahil edilmelidir:

- Hareketli pargalar operatoriin erisim mesafesi icerisinde iken ¢alismaya baslamamals,

- Pargalar hareket halinde iken kisiler bunlara erisememeli ve

- Bunlarm aksamlarindan birisinin olmamasi veya arizalanmasi durumunda hareketli pargalarm ¢aligmaya baglamasm nlemeli veya bunlart
durdurmahdir.

Koruyucu tertibatlar yalnizca bilingli bir eylem ile ayarlanabilmelidir.

1.5 Diger tehlikelerden kaynaklanan riskler

1.5.1 Elektrik beslemesi

Makinanm bir elektrik beslemesine sahip oldugu durumda, makina elektrikten kaynaklanan biitiin tehlikeler 6nlenecek veya 6nlenebilecek sekilde
tasarmlanmali, imal edilmeli ve techiz edilmelidir.

Belirli Gerilim Simirlan Dahilinde Kullamlmak Uzere Tasarlanmms Elektrikli Techizat ile ilgili Yonetmelikte £006/95/AT) yer alan
glivenlik hedefleri makinalara uygulanmalidir.

Bununla birlikte, makinalarm elektrikten kaynaklanan tehlikeler itibariyle uygunluk degerlendirmesi ve piyasaya arz edilmesi ve/veya hizmete
sunulmast ile ilgi yiikiimliilikler yalnizca bu Y 6netmelikle diizenlenir.

1.5.2 Statik elektrik

Makinalar potansiyel olarak tehlike tasiyan elektrostatik yiiklerin birkkimini 6nleyecek ya da smirlayacak sekilde tasarlanmah ve imal edilmeli
ve/veya bir bogaltma sistemi ile techiz edilmelidir.

1.5.3 Elektrik disindaki enerji beslemesi

Makinalar elektrik dismda baska bir kaynaktan beslendiklerinde, bu enerji kaynag: ile baglantih biitiin potansiyel riskler 6nlenecek sekilde
tasarimlanmal, imal edilmeli ve techiz edilmelidirler.

1.5.4 Baglant1 hatalan

Risk kaynag: olabilecek belirli pargalar1 takarken veya tekrar takarken meydana gelebilecek hatalar bu pargalarm tasarim veya imalatinda
ortadan kaldiriimah veya bu basarlamiyor ise, parganm tizerinde ve/veya mahfazasi tizerinde bu konuda bilgi verilmelidir. Aym bilgi hareketli parcalar
tizerinde ve/veya hareketin yoniiniin riski 6nlemek i¢in bilinmesi ihtiyaci oldugunda bunlarm mahfazalari tizerinde gosteriimelidir.

Gerekli oldugunda, talimatlarda bu riskler hakkinda daha fazla bilgi veriimelidir.

Hatali bir baglantmm bir risk kaynagi olabilecegi durumlarda, hatali baglantilar tasarim asamasinda ortadan kaldirlmali veya bu yapilamiyorsa
baglanacak par¢anm {izerinde ve uygun oldugunda baglanti vasitalar1 tizerinde bilgi verilmelidir.

1.5.5 Ug sicakliklar

Cok yiiksek ya da c¢ok disiik sicakliktaki makina pargalarma veya malzemelerine temastan veya bunlarm yakmmnda olmaktan kaynaklanan
yaralanma riskini ortadan kaldiracak 6nlemler almmahdir.

Makinadan ¢ikan sicak veya c¢ok soguk malzemelerin olusturacagr riskler karsi sakmma veya korunma saglayacak olan gerekli nlemler
almmalidir.

1.5.6 Yangin

Makinalar, makinanin kendisinin veya makinanin kullandigi veya trettigi gaz, akiskan, toz, buhar veya baska herhangi bir maddenin neden



olabilecegi herhangi bir yangm ya da asir1 smma riskine engel olacak sekilde tasarmlanmah ve imal edilmelidir.

1.5.7 Patlama

Makinalar, makinanmn kendisinin ya da makinanmn kullandig1 veya iirettigi akiskan, gaz, toz, buhar veya baska herhangi bir maddenin neden
olabilecegi herhangi bir patlama riskine engel olacak sekilde tasarlanmali ve imal edilmelidir.

Makinalar, muhtemel bir patlayici ortamda kullannmmndan kaynaklanan bir patlama riski soz konusu oldugunda, 30/12/2006 tarihli ve 26392
miikerrer sayih Resmi Gazete’de yaymlanan Muhtemel Patlayict Ortamda Kullanilan Techizat ve Koruyucu Sistemler {le Tlgili Y énetmelik (94/9/AT)
hitkiimlerine uygun olmaldir.

1.5.8 Giiriiltii

Makinalar, havada yayilan giiriiltii emisyonunun neden olacagi riskleri en diisiik seviyeye indirilecek sekilde, teknik ilerleme ve giirtiltiiyii 6zellikle
kaynaginda azaltma yollarmm varhg: dikkate alnarak tasarmlanmali ve imal edilmelidir.

Giiriiltii emisyon diizeyi, benzer makinalara ait karsilasgtrmah emisyon verileri ile iligkili olarak degerlendirilebilir.

1.5.9 Titresimler

Makinalar, makinanin kendisinden kaynaklanan riskler en diisiik seviyeye indirilecek sekilde, teknik ilerleme ve titresimi 6zellikle kaynaginda
azaltma yollarmm varhg dikkate alnarak tasarimlanmal ve imal edilmelidir.

Titresim emisyon diizeyi, benzer makinalara ait karsilastrmah emisyon verileri ile iliskili olarak degerlendirilebilir.

1.5.10 Isima (radyasyon)

Makinalardan kaynaklanan istenmeyen isima emisyonlar: ortadan kaldiriimah veya kisiler tizerinde olumsuz bir etki olusturmayacak diizeylere
diigtirtilmelidir.

Herhangi bir islevsel iyonize radyasyon emisyonu ayarlama, calisma ve temizlik srasmda makinalarm dogru bir sekilde calisabilmesi i¢in yeterli
en diisiik diizeyle smirlanmalidir. Bir riskin meveut olmasi durumunda, gerekli koruyucu 6nlemler alnmalhdir.

Ayarlama, ¢alisma ve temizlik srasmda herhangi bir islevsel iyonize olmayan radyasyon emisyonlary, kisiler tizerinde olumsuz bir etkisi
olmayacak seviyelerle smirlanmalidir.

1.5.11 Harici 151ma (radyasyon)

Makinalar, harici isima makinanin ¢alismasma miidahale etmeyecek sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir.

1.5.12 Lazer 1s1mas1 (radyasyonu)

Lazer techizatinin kullamildig1 durumlarda, asagidaki hususlar dikkate alimmalidir:

- Makinalarm tizerindeki lazer techizati herhangi bir sekilde istenmeyen 1simay1 6nleyecek sekilde tasarimlanmali ve imal edilmeli,

- Makinalarm tizerindeki lazer techizati, etkin 131ma, yansima ya da yayilmadan kaynaklanan isima ve ikincil is1ma saghga zarar vermeyecek
sekilde korunmali,

- Makinalarm tizerindeki lazer techizatmm ayarlanmasi veya gézlemlenmesi i¢in kullamilan optik teghizat lazer 1simasi tarafindan bir saglik riski
olusturmayacak sekilde olmaldir.

1.5.13 Tehlikeli malzeme ve madde emisyonlar

Makinalar, tirettikleri tehlikeli malzemelerin ve maddelerin soluma, yutma, deriyle, gézle ve mukoza tabakasiyla temasma ve deriye niifuz etme
risklerine engel olunacak sekilde tasarmlanmali ve imal edilmelidir.

Bu tip bir tehlike ortadan kaldirilamadigmda, makinalar zararli malzemelerin ve maddelerin kapal olarak muhafaza edilebilecegi, tahliye
edilebilecegi, su spreyi ile dagitilabilecegi, filtre edilebilecegi veya baska esit derecedeki etkili yontemlerin kullanabilecegi sekilde techiz edilmelidir.

Makinanin normal ¢alismast srrasinda, iglemin tamamen kapali olamayacagi durumlarda, muhafaza ve/veya tahliye eden tertibatlar azami etki
yaratacak sekilde yerlestirilmelidir.

1.5.14 Makinada mahsur kalma riski

Makinalar, kisilerin icerisinde mahsur kalmasmi onleyecek, bu miimkiin degilse, yardm c¢agrabilecegi vasitalara sahip olacak sekilde
tasarmlanmali, imal edilmeli veya techiz edilmelidir.

1.5.15 Kayma, sendeleme veya diiyme riski

Kisilerin {izerinde durup hareket etmesi gereken makinalarmn pargalart insanlarm bu pargalar {izerine veya tizerinden kaymasini, sendelemesini
veya diigmesini 6nleyecek sekilde tasarlanmah ve imal edilmelidir.

Uygun oldugunda, bu pargalara, kullanicilara yénelik olarak tutunup kararl bir sekilde durabilmelerine imkan tantyan tutamaklar takiimahdir.

1.5.16 Yildirnm

Kullanilirken yildirmm etkisine karsi koruma ihtiyaci olan makinalara meydana gelen elektrik yiikiiniin topraga iletimini saglayabilecek bir iletim
sistemi takilmahdir.

1.6 Bakim

1.6.1 Makinalarm bakim

Ayar ve bakim noktalar: tehlike bolgelerinin digma yerlestiriimis olmalidir. Ayar, bakim, onarim, temizlik ve servis iglemleri, makina duruyorken
yapilabilmelidir.

Teknik nedenlerle yukari sartlardan birini ya da daha fazlasim yerine getirmek miimkiin olamiyorsa, bu iglemlerin giivenli bir sekilde yapilabilmesi
icin tedbirler almmaldir (1.2.5 numaral paragrafa bakiimaldir).

Otomatik makinalarda ve gerektiginde diger makinalarda, ariza teshis cihaz takimasi igin bir baglanti tertibat: bulunmahdir.

Sik¢a degistirilmesi gereken otomatik makina aksamlar1 kolay ve giivenli bir sekilde sokiiliip takilabilmelidir. Bu aksamlara erigim, belirtilen bir
calisma yontemine uygun olarak, bu gorevlerin gerekli teknik araglarla yapilabilmesine imkéan tanimahdir.

1.6.2 Calisma konumlarina ve servis noktalarina erisim

Makinalar, makinalarm ¢aligmasi, ayarlamasi ve bakimmu esnasmda miidahalenin gerekli olan biitiin alanlarma giivenli bir sekilde erisimine imkan
verecek sekilde tasarlanmali ve imal edilmelidir.

1.6.3 Enerji kaynaklarimin yahtilmasi

Makinalar, biitin enerji kaynaklarmdan yaltimi saglanacak sekilde techiz edilmelidi. Bu tiir yalticilar (izolatorler) acik bir sekilde
tammlanmalidir. Yeniden baglanti kigiler tizerinde bir tehlike olusturacaksa, bunlar kilitlenebilir tarzda olmaldirlar.

Yalticilar, operatoriin erigebildigi herhangi bir noktadan, enerjinin hala kesik oldugunu kontrol etme imkdmi bulunmamasi durumunda da
kilitlenebilmelidir.

Bir elektrik kaynagma fisle takilabilen makinalar i¢in, operatdriin erisebildigi her noktada elektrik figinin prizden ¢ekili oldugunu kontrol edebilmesi
kosuluyla, fisin prizden ¢ekilmesi yeterlidir.

Enerji kesildikten sonra, makinalarm devrelerinde normal olarak kalan veya depolanan enerji, kisilere risk olusturmayacak sekilde yok
edilebimelidir.

Onceki fikralarda belirtilen sarta bir istisna olarak, rnegin, parcalar1 tutmak, bilgiyi korumak, i¢ kismm aydmlatiimasi gibi nedenlerle bazi devreler
enerji kaynagmna bagl kalabilir. Bu durumda, operatoriin giivenligini saglamaya yonelik 6zel 6nlemler almmahdir.

1.6.4 Operatoriin miidahalesi



Makinalar, operatériin miidahalesine ihtiya¢ smirh olacak sekilde tasarmlanmal, imal edimeli ve techiz edilmelidir. Operatériin miidahalesi
ka¢milmazsa, bu miidahaleler kolayca ve giivenli bir sekilde yapilabilmelidir.

1.6.5 Dahili parcalarin te mizle nmesi

Makinalar, tehlikeli madde ya da preparat ihtiva etmis dahili pargalar iceri girmeden temizlenebilecek sekilde tasarimlanmah ve imal edilmelidir;
blokajmn kaldirilmasi gerekli oldugunda bu islem de disaridan yapilabilmelidir. Makinanm i¢ine girmek kacmiimaz ie, makina, temizlik islemi gtivenli bir
bigimde yapilabilecek sekilde tasarmlanmali ve imal edilmelidir.

1.7 Bilgile ndirme

1.7.1 Makina iizerindeki bilgi ve uyarlar

Makinalar tizerinde yer alan bilgi ve uyarilar tercihen halihazirda kolayca anlasilabilen sembol veya semalardan olusmahdwr. Herhangi bir yazil
veya sozel bilgi ve uyarilar Tiirkce hazirlanmahdir.

1.7.1.1 Bilgilendirme ve bilgilendirme tertibatlan

Makinanin kumandas ile ilgili ihtiya¢ duyulan bilgiler belirsizlige yer vermeyecek sekilde ve kolay anlagilan bir sekilde saglanmalidr. Bunlar
operatori asir1 yoracak derecede fazla olmamaldir.

Gortintiilii ekranlar veya makina ile operator arasindaki diger interaktif iletisim araglari kolayca anlagilabiimeli ve kullanmmu kolay olmalidir.

1.7.1.2 Uyan tertibatlan

Makinalarm denetimsiz bir sekilde ¢alsrken meydana gelebilecek bir hata sonucunda kisilerin saghk ve giivenliginin tehlikeye girebilecegi
durumlarda, makinalar uyar1 olarak uygun bir ses veya isik sinyali verecek sekilde techiz edilmelidir.

Makinalar uyar tertibatlari ile techiz edilmesi durumunda, bu tertibatlar belirgin olmah ve kolayca algilanabilmelidir. Operator, her zaman bu tiir
uyari tertibatlarm ¢alismasmi kontrol edecek imkanlara sahip olmahdir.

Renkler ve giivenlik sinyalleri ile ilgili yonetmeliklerin sartlarma uyulmahdir.

1.7.2 Giderilemeyen risklerle ilgili uyarilar

Yapisal giivenli tasarim tedbirlerine, uygulanan koruyucu ve tamamlayici koruma tedbirlerine ragmen risklerin giderilemedigi durumlarda, uyar1
tertibatlari dahil olmak tizere, gerekli uyarilar saglanmaldir.

1.7.3 Makinalarn isaretlenmesi

Biitiin makinalar, asagidaki asgari 6zellikler g6z 6niinde tutularak, goriiniir, okunur ve silinemez bir sekilde isaretlenmelidir:

- Imalatgmm ve ilgili oldugunda, yetkili temsilcisinin ticari unvani ve tam adresi,

- Makinanm tanmu,

- CE Isaretlemesi (Ek III)

- Seri veya tip tammlamast,

- Varsa seri numaras,

- Imalat yil, yani imalat isleminin tamamlandig yil.

Makinaya CE isareti ilistirilirken tarih ne veya ileriye almamaz.

Bunun yani sira, muhtemel patlayici ortamlarda kullanilmak tizere tasarmlanmis ve imal edilmis makinalar buna gore isaretlenmelidir.

Makinalar, tipi ve giivenli kullanim i¢in esas olan biitiin bilgileri de tasimahdwr. Bu tip bilgiler 1.7.1 numarah paragrafta verilen kurallarda ele
almmugtr. Makina pargalarmin kaldrma ekipmani ile kullanilarak iglem gormesi halinde, bunlarm kiitlesi okunur, silinmez ve belirgin olarak
gosterimelidir.

1.7.4 Talimatlar

Biitiin makinalarda, Tiirk¢e hazrlanmis talimatlar bulunmahdir.

Makinalarmn beraberinde yer alan talimatlar ya ‘Orijinal talimatlar’ olmah ya da orijjinal talimatlarm Tiirk¢ce olmamast halinde ‘Orijinal talimatlarm
terciimesi’ olmalidir, bu durumda orijinal talimatlar da ¢evirileri ile birlikte verilmelidir.

Istisna olarak, imaldtg1 veya yetkili temsilcisi tarafindan gorevlendirilen uzman personelin kullanmm amaciyla hazrlanan bakim talimatlar:
Tiirkgenin yani sira uzman personelin anlayabilecegi Topluluk dilinde verilebilir.

Talimatlar asagida diizenlenen ilkeler dogrultusunda hazirlanmahdir.

1.7.4.1 Talimatlarin hazirlanmasi ile ilgili genel ilkeler

(a) Talimatlar Tiirkge hazirlanmal, orijinal talimatlarm baska bir dilde olmas1 halinde beraberinde Tiirkceye gevirisi yer almahdr. imalatc1 veya
yetkili temsilcisi tarafindan dogrulanan dil versiyonu/versiyonlari iizerinde ‘Orijinal talimatlar’ ibaresi goriiimelidir.

(b) Makinalarm kullanilacag iilkenin resmi dil/dillerinde ‘Orijinal talimatlarm’ bulunmadigr durumlarda, imalat¢i veya yetkili temsilcisi veya bu
makinay1 getiren kisi tarafindan s6z konusu bolgedeki gegerli dile ¢eviri saglanmalidir. Ceviri ‘Orijinal talimatlarn ¢evirisi’ ibaresini tagimaldir.

(c) Talimatlarm igerigi yalnizca makinalarm amaglanan kullanimlarim degil aym zamanda makul bir sekilde ngoriilebilen olas1 yanls kullanimlarmnt
da icermelidir.

(d) Profesyonel olmayan operatorler tarafindan kullaniimas: diisiiniilen makinalar i¢in, kullanim talimatlarmm yazilmasi ve diizenlenmesinde bu tiir
operatorlerden makul olarak beklenebilecek genel egitim seviyeleri ve yargida bulunabilme diizeyleri de g6z dniinde bulundurulmahdir.

1.7.4.2 Talimatlann icerigi

Her bir kullanici el kitaby, ilgili oldugu sekilde, en azindan agagidaki bilgileri igermelidir:

(a) Imalatg1 ve yetkili temsilcisinin ad1 ve tam adresi,

(b) Seri numarast hari¢ olmak tizere, makina tizerinde isaretlenmis halde makinanmn tanmu (1.7.3 numaral paragraf),

(c) AT Uygunluk Beyam veya AT Uygunluk Beyam igerigini gosteren makinanin 6zelliklerini veren ve seri numarasi ve imzanin bulunmasmm
gerekli olmadig bir belge,

(d) Makinanm genel tarifi,

(e) Makinanm kullanim, bakim ve onarmu ve dogru ¢alisip calismadigmmn kontrolii igin gerekli ¢izimler, semalar, tarifler ve agiklamalar,

(f) Operatorlerin bulunacaklart muhtemel is istasyonlarmm tarifi,

(g) Makinanm kullanim amacmm tarifi,

(h) Makinanmn deneyimlerle ortaya ¢ikmasi muhtemel oldugu tespit edilen yanls kullanim sekilleri ile ilgili uyarilar,

(i) Cizimler, semalar ve baglanti araglart dahil montaj, takma ve baglama talimatlar1 ile makinanm monte edilecegi tesisat veya sasinin
tanimlamasi,

(j) Giiriiltii veya titresimlerin azaltlmasma yonelik kurulum ve montaj ile ilgili talimatlar,

(k) Makinanm hizmete sunulmalart ve kullaniimalart ile ilgili talimatlar ve gerekli ise, operatérlerin egitimi ile ilgili talimatlar,

() Yapisal olarak giivenli tasarim tedbirleri, koruma ve uygulanan tamamlayict koruyucu tedbirlere ragmen giderilemeyen riskler hakkinda
bilgilendirme,

(m) Uygun olan durumlarda kisisel koruyucu ekipman da dahil olmak iizere, kullanic1 tarafindan almmasi gereken koruyucu tedbirler hakkmnda
talimatlar,

(n) Makinaya takilabilecek takimlarm temel karakteristikleri,



(o) Makinanmn kullanim, nakliye, montaj, hizmet dis1 iken s6kme, test etme ve 6ngoriilebilir arizalar srasinda kararhlik sartm karsiladig: kosullar,

(p) Tasma, ellecleme ve depolama islemlerinin giivenli bir sekilde yapimasm teminen, makinanin ve varsa ayri olarak tasmmasi gereken
parcalarmm kiitlesini veren talimatlar,

(q) Kaza veya ariza durumunda izlenecek galistrma yontemi; blokaj olusumu muhtemel ise, ekipmanm giivenli bir sekilde blokajdan kurtarilmasi
i¢in izlenecek galistrma yontemi,

(r) Kullanic tarafindan yapilacak olan ayarlama ve bakim ¢alismalarmm ve uyulmasi gereken koruyucu bakim tedbirlerinin tarifi,

(s) Ayarlama ve bakim ¢calismalarmmn giivenli bir sekilde yapiimasi amaciyla tasarlanmis, bu islemler srasinda almacak koruyucu tedbirleri iceren
talimatlar,

(t) Operatoriin saglk ve giivenligini etkiledigi durumlarda, kullanilacak yedek parcalarm 6zellikleri,

(u) Hava ile tagman giirtiltii emisyonlar1 ile ilgili asagidaki bilgiler:

- 70 dB(A)’y1 astyorsa, is istasyonlarmdaki A-agirlikh emisyon ses basmg seviyesi; bu diizeyin 70 dB(A)’y1 asmamast halinde, belirtiimelidir,

- 63 Pa’1astyorsa, is istasyonlarmdaki C-agirlikh anlk tepe ses basng degeri (20 pPa’a gére 130 dB),

- Is istasyonlarmdaki A-agirlikh emisyon ses basmg seviyesi 80 dB(A)’y1 astyorsa, makinanmn yaydig1 A-agirlikh ses gii¢ seviyesi.

Bu degerler soz konusu makinada 6lgiilen fiili deger olmah veya tiretilecek makinayi temsil eden teknik olarak kiyaslanabilir makinadan alman
Slctimlere gore olusturulan degerler olmalidir.

Cok biiytik makinalarda, A-agirlkh ses giic seviyesi yerine, makina etrafinda belirli konumlardaki A-agirhkli emisyon ses basmg seviyeleri
gosterilebilir.

Uyumlastriimig standardlarm uygulanmadigi durumlarda, ses seviyeleri makina i¢in en uygun yontem kullanilarak olctiimelidir. Ses emisyon
degerleri gosterildiginde, bu degerlere ait belirsizlikler de belirtilmelidir. Olemeler srasinda makinann ¢alisma kosullari ile kullanilan dlgme yontemi de
agiklanmaldir.

Cahlsma istasyonlarmm tanimlanmamis oldugu ya da tanimlanamadigi durumlarda, A-agrlikli ses basng degerleri makina yiizeyinden 1 metre
mesafede ve zeminden veya erisim platformundan 1,6 metre yiikseklikte olgtilmelidir. Azami ses basmcmmn konumu ve degeri belirtilmelidir.

30/12/2006 tarihli ve 26392 sayii Resmi Gazete’de yaymmlanan A¢ik Alanda Kullanilan Teghizat Tarafindan Olusturulan Cevredeki Giiriiltii
Emisyonu ile Tlgili Y énetmelikte (2000/14/AT) ses basing seviyelerinin veya giic seviyelerinin Sl¢iimii igin baska sartlarm 6ngoriilmesi durumunda, bu
paragrafin (1.7.4.2) ilgili hikkiimleri yerine anilan yonetmelik uygulanmahdir.

(v) Makinanm kisilere 6zellikle de viicuda yerlestirilen aktif ya da aktif-olmayan cihazlar tasiyan kisilere zarar verebilecek iyonize-olmayan isima
yaymas1 muhtemel ise, operatér ve maruz kalan kisiler i¢in yayilan 1sima ile ilgili bilgiler.

1.7.4.3 Satis dokiimanlan

Makinalar1 tammlayan satis dokiimanlari, saglk ve giivenlik hususlari bakimmdan talimatlara aykiri olmamalidr. Makinann performans
karakteristiklerini tanimlayan satis dokiimanlary, talimatlarda yer alanlarla ayni emisyon bilgilerini igermelidir.

2. (Degisik:RG—28/9/2014-29133)(1) Belirli makina kategorileri icin ilave temel saghk ve giivenlik gerekleri

Gida makinalary, kozmetik ve eczacilik iiriinlerine yonelik makinalar, elde tutulan veya el ile yonlendirilen makinalar, tagmabilir sabitleme veya
diger darbeli makinalar, ahsap veya benzeri fiziksel ozelliklere sahip malzemeleri isleme makinalari ve pestisit uygulamalarma y6nelik makinalar bu
bolimde (Genel Ilkeler, Madde 4) tanimlanan biitiin temel saglk ve giivenlik gereklerini karsilamaldr.

2.1 Gida makinalan ve kozmetik veya eczacilik iiriinlerine yonelik makinalar

2.1.1 Genel

Gida maddeleri veya kozmetik yada eczacilik iriinleri ile birlikte kullanilmasi amaglanan makinalar enfeksiyon, hastalk veya bulagic1 hastalik
riskini 6nleyecek sekilde tasarlanmal ve imal edilmelidir.

Asagidaki sartlara uyulmahdir:

(a) Guda veya kozmetik ya da eczacilik itirtinleri ile temas halinde olan veya temas etmesi amaclanan malzemeler ilgili Y dnetmeliklerde
diizenlenen kosullar1 karsilamahdir. Makinalar, bu malzemeler her kullanimdan 6nce temizlenebilecek sekilde tasarmmlanmah ve imal edilmelidir. Bu
miimkiin degil ise, tek kullanimlik pargalar kullaniimaldir.

(b) Tek kullanimlik parcalarm yiizeyleri disinda, gida veya kozmetik ya da eczacilik tirtinleri ile temas halinde olan biittin yiizeyler:

- Ek yerleri de dahil olmak tizere, piiriizsiiz olmal ve organik maddelerin yerlesebilecegi ¢ikint1 ve oyuk bulunmamals,

- Aksamlarmm ¢ikintilar, kenarlari ve girintileri asgari diizeyde olacak sekilde tasarimlanmah ve imal edilmeli,

- Gerektiginde kolay sokiilebilen parcalar sokiildilkten sonra kolayca temizlenebilmeli ve dezenfekte edilebilmeli; ic yiizeyler, biitiiniiyle
temizlemeye imkan verecek yeterli bir yaricapta kavislere sahip olmaldir.

(c) Gudalardan, kozmetik tirtinlerden veya eczacilik irtinlerinden, bunlarm yam sra temizleme, dezenfektasyon ve yikama sivilarmdan ¢ikan sivy,
gaz ve aerosol makinadan tamamiyla makinadan bosaltilabilmelidir (miimkiin ise ‘temizleme’ konumunda).

(d) Makinalar her tirlii maddelerin veya 6zellikle bocekler olmak tizere canh varlklarm temizlenemeyecek bolgelere girmesini veya organik
maddelerin bunlarm i¢erisinde birikkmesini engelleyecek sekilde tasarimlanmal ve imal edilmelidir

(e) Makinalar, kullanilan yaglayicilar dahil olmak tizere saghga zarar verecek hicbir yardimc1 madde, gida, kozmetik veya eczacilik iriinleri ile
temas halinde olmayacak sekilde tasarlanmah veya imal edilmelidir. Gerektiginde, makinalar bu sarta stirekli uygunluk kontrol edilebilecek sekilde
tasarlanmali ve imal edilmelidir.

2.1.2 Talimatlar

Gida makinalar1 veya kozmetik ya da eczacilik trtinleri ile birlikte kullanilmas1 amaglanan makinalarla ilgili talimatlar; temizleme, dezenfekte etme
ve yikkama i¢in 6nerilen {iriin ve yontemleri, sadece kolayca erisilebilen bolgeler icin degil aym zamanda erisimi miimkiin olmayan ya da énerilmeyen
bolgeler icin de belirtiimelidir.

2.2 Elde tasinabilen ve/veya el ile yonlendirilen makinalar

2.2.1 Genel

Elde tagmabilen ve/veya el ile yonlendirilen makinalar:

- Makinanmn tipine bagh olarak, makinann hedeflenen calisma kosullarinda dengesini saglayacak sekilde diizenlenmis yeterli biiyiikliikte bir
tastyic1 ylizey ile yeterli sayida tutamaga ve uygun biiyiiklikkte desteklere sahip olmali,

- Teknik olarak miimkiin olmayan durumlar veya miistakil bir kumanda tertibatmm bulunmasi durumlar: hari¢ olmak tizere, tutamaklar tamamen
giivenli bir sekilde brrakilamadig1 durumlarda, operatoriin tutamaklar1 brakmaksizin ¢alstirabilecegi sekilde diizenlenmis el ile kumandal ¢caligtrma ve
durdurma kumanda tertibatlar ile techiz edilmeli,

- Operator tutamaklari biraktiktan sonra hicbir sekilde yanhslikla caligmaya baslama ve/veya ¢alismaya devam etme riski tasimamalidir. Bu sart
teknik olarak yapilabilir degilse, esdeger tedbirler almmalhdir.

- Gerekli durumlarda, tehlike bolgesinin ve iglenen malzeme ile takimm hareketinin gézlenmesine izin vermelidir.

Tasmabilir makinalarm tutamaklari ¢alistrma ve durdurmayi dogrudan yapabilecek sekilde tasarrmlanmah ve imal edilmelidir.

2.2.1.1 Talimatlar

Talimatlar, elde tasmabilen ve/veya el ile yonlendirilebilen makinalarm ilettigi titresimlerle ilgili olarak asagidaki bilgileri vermelidir:



-25 m/s? yi asarsa, el-kol sisteminin maruz kaldig1 toplam titresim degeri. 2,5 m/s? yi agsmamasi durumunda bu durum belirtilmeli,

- Olgme belirsizligi.

Bu degerler s6z konusu makina i¢in fiilen 6lgiilen degerler olmali veya iiretilecek makinayi temsil eden teknik olarak kiyaslanabilir makinalar i¢in
yapilan dlgtimlere gore olusturulan degerler olmalidir.

Uyumlastirilmig standardlar uygulanmuyorsa, titresim degerleri makinalar i¢in en uygun 6lgme yontemi kullanilarak dlgtilmelidir.

Olgiimler srasmda makinalarm cahsma kosullarn ile kullamlan 6Slgiim yontemleri veya uygulanan uyumlastirims standardlarm atiflar:
belirtimelidir.

2.2.2 Tasmabilir tespit makinalarn ve diger darbeli makinalar

2.2.2.1 Genel

Tagmabilir tespit makinalar1 ve diger darbeli makinalar asagidaki hususlar dikkat alinarak tasarimlanmah ve imal edilmelidir:

- Enerji, darbeye maruz elemana, tertibattan ayrilmayan bir ara aksam vasttasiyla iletimeli,

- Bir harekete gecirici tertibat, makina esas malzeme iizerine yeterli bir baski ile dogru bir sekilde konumlandirilmadik¢a darbeyi 6nlemeli,

- Istem dis1 tetikleme nlenmeli; gerektiginde, bir darbeyi tetiklemek icin harekete gegirici tertibat ile kumanda tertibat tizerinde bir dizi islem
yapilmasi gerekmeli,

- Sok durumunda ve tagima sirasinda yanhglikla tetikleme onlenmeli,

- Yiikleme ve bosaltma islemleri kolay ve giivenli bir sekilde yapilmahdr.

Gerektiginde, tertibata talas mahfazasymahfazalari takilabilmeli ve makinann imalatgisi tarafindan uygun mahfaza/mahfazalar saglanmaldir.

2.2.2.2. Talimatlar

Talimatlar asagidaki hususlarla ilgili gerekli bilgileri vermelidir:

- Makina ile birlikte kullamilabilecek aksesuarlar ve degistirilebilir teghizat,

- Makina ile birlikte kullamlacak uygun tespit elemanlari ve diger darbeli elemanlar,

- Uygun oldugunda, kullandacak uygun kartuslar.

2.3 Ahsap ve benzer fiziksel 6zelliklere sahip malzemeleri isleme makinalan

Ahsap ve benzer fiziksel 6zelliklere sahip malzemeleri isleme makinalari asagidaki sartlara uygun olmaldir:

(a) Makinalar islenecek olan parganmn giivenli bir sekilde yerlestirilip yonlendirilecegi sekilde tasarimlanmali, imal edilmeli ve techiz edilmelidirler;
pargann is tezgdhi lizerinde elde tutulmasi durumunda, tezgah ¢alisma srasmda yeterince dengeli olmah ve parganmn hareketini engellememeli,

(b) Is pargalarmm veya bunlarm par¢alarmm firlama riskinin bulundugu durumlarda kullanimasi muhtemel olan makinalar, bu tip bir firlamanm
6nlenecegi sekilde veya bu miimkiin degil ise, operatériin ve/veya tehlikeye maruz personelin firlamadan zarar gérmeyecegi sekilde tasarimlanmali ve
imal edilmeli,

(c) Kesici takimlarla donmekte iken temas etme riskinin oldugu durumlarda, makinalar takim yeterince kisa bir zaman i¢inde durduracak
otomatik fren ile teghiz edilmeli,

(d) Takim tam otomatik olmayan bir makinaya takildignda, bu makina istenmeyen yaralanma risklerini dnleyecek veya azaltacak sekilde
tasarmlanmah ve imal edilmelidir.

2.4. (Ek:RG-28/9/2014-29133)(D) Pestisit Uygulamasi i¢in Makinalar

2.4.1. Tammlama

Bitki koruma {irtinleri: Kullaniciya farkh formlarda sunulan, bir veya daha fazla aktif maddeyi, sinerji yaratan veya giivenilirligi artran maddeler
gibi bilesenleri igeren ve asagidaki kullanim amaglarmdan bir tanesini tagiyan tirlinleri:

(a) temel amaci hijyenik sebepler olmadigi miiddetge bitkileri veya bitkisel tiriinleri zararh organizmalara karsi koruyan veya bu organizmalarm
etkilerini 6nleyen,

(b) bitki besleme amagl olanlar disinda bitki geligimini etkileyen,

(c) koruyuculara iligkin 6zel bir diizenleme kapsammda bulunmayan ancak bitkisel tiriinleri koruyucu olarak kullanilan,

(¢) istenmeyen bitki veya bitki kisimlarmi yok eden,

(d) istenmeyen bitki gelisimini kontrol eden veya 6nleyen.

Pestisit uygulamasi igin makineler: Bitki koruma {iriinlerinin uygulanmasinda kullanilan makineleri ifade eder.

2.4.2. Genel

Pestisit uygulama makinesinin imalat¢isi veya yetkili temsilcisi, bu Ek’in Genel Ilkeler baghkli Madde 1’inde bahsedilen risk degerlendirmesi ve
risk azaltiimasi siirecine uygun olarak, pestisitlerin istem dis1 ¢evreye yayilim ile ilgili risklere yonelik bir degerlendirmenin yapilmasmi saglamak
zorundadir.

Pestisit uygulama makineleri, yukarida bahsedilen risk degerlendirmesinin sonuglari hesaba katilarak tasarlanmah ve yapimahdir. Bu sayede
makine, ¢evreye istem dis1 pestisit sagilmaksizn ¢alistirilabilir, ayarlanabilir ve bakim yapilabilir.

Szt her daim 6nlenmelidir.

2.4.3. Kontrol ve Gozlem

Isletme konumlar1 aracihigiyla, pestisit uygulamasm kolayca ve dogru olarak kontrol etmek, gézlemlemek ve hemen durdurmak miimkiin
olmalidir.

2.4.4. Doldurma ve Bosaltma

Makineler, gerekli miktarda pestisitin hassas bir sekilde doldurulmasma olanak taniyacak ve kolay ve tam olarak bosaltiimasmi saglayacak
bicimde; bu tiir islemler srasmda pestisitin dokiilmesini ve su kaynaklarmm kirlenmesini 6nlemek tizere tasarlanmah ve yapilmahdir.

2.4.5. Pestisitlerin uygulanmasi

2.4.5.1. Uygulama oram

Makine, uygulamanm oraninm kolay, dogru ve giivenilir ayarlanmasim saglayan araglar ile donatilmis olmahdir.

2.4.5.2. Pestisitlerin dagitim, bosaltilmas1 ve sa¢ilmasi

Makine, pestisitlerin hedef alanlara bosaltildig, diger alanlara kayiplarm minimize edildigi ve pestisitin dogaya sa¢iimasm engelleyici sekilde
tasarlanmali ve inga edilmelidir. Uygun oldugu durumlarda, pestisitin esit dagitimmm ve homojen bigimde bogaltimmm saglanmasi zorunludur.

2.4.5.3. Testler

Makinenin ilgili par¢alarmmn 2.4.5.1 ve 2.4.5.2 numarah paragraflarda belirtilen kurallarla uyumlu oldugunu belirlemek amaciyla, tiretici veya onun
yetkilendirdigi bir temsilci, s6z konusu her tipteki makine i¢in uygun testleri yapmaldir veya bu testlerin yapiimasmi saglamahdir.

2.4.5.4. Durdurulma sirasindaki kayiplar

Makine, pestisit uygulamasi fonksiyonu durdugunda, kayplari 6nleyecek sekilde tasarlanmal ve insa edilmelidir.

2.4.6. Bakim

2.4.6.1. Temizlenme

Makineler, basit ve kapsamli temizliklerinin ¢evre kirliligine neden olmaksizin yapilabilmesini saglayacak sekilde tasarlanmali ve imal edilmelidir.

2.4.6.2. Servis



Makineler, eskiyen parcalarmm degistiriimesini ¢evre kirliligine neden olmaksizin saglayacak sekilde tasarlanmah ve imal edilmelidir.

2.4.7. Muayene

Gerekli 6lctim aletleri, makinenin dogru ¢alistigmi kontrol etmek amaciyla makineye kolayca takilabilmelidir.

2.4.8. Noziillerin, pislik tutucularin ve filtrelerin isare tlenmesi

Noziiller, stizgecler ve filtreler, tip ve dlgiilerinin agik¢a tanimlanabilmesi amaciyla isaretlenmelidir.

2.4.9. Kullammda olan pestisitin belirtilmesi

Uygun oldugunda, makineler, kullamilan pestisitin isminin operator tarafindan belirtebilecegi 6zel bir eklenti ile donatilmaldir.

2.4.10. Talimatlar

Talimatlar asagida belirtilen bilgileri igermelidir:

(a) Cevrenin kirlenmesini énlemek amaciyla karistrma, yiikleme, uygulama, bosaltma, temizleme, bakim ve tasmma islemleri srasinda almacak
onlemler,

(b) Pestisitlerin, diger alanlara olan kayiplar en aza indirgenirken hedef alanlara bosaltimm, ¢cevreye saciimasmmn engellenmesini ve uygun oldugu
durumlarda esit dagitimmi ve homojen olarak bosaltimim saglamak amaciyla gereken hazirliklar ve ayarlamalar da dahil olmak tizere, 6ngoriilen farkh
calisma ortamlarma yonelik kullanm kosullarmnmn detaylari,

(c) Makinelerde kullanilabilecek noziillerin, pislik tutucularm ve filtrelerin tip ve 6l¢ii araliklari,

(¢) Nozil, pislik tutucu ve filtreler gibi makinenin dogru ¢alismasm etkileyecek olan asmmaya maruz pargalarn degistiriime metotlary, kriterleri
ve kontrollerinin sikligy,

(d) Makinenin dogru olarak ¢calsmasim temin etmek amaciyla kalibrasyon, giinkik bakim, kisa hazrhk ve gerekli diger kontrollerin ayrmtilari,

(e) Makinenin yanls calsmasma neden olacak pestisit tipleri,

(f) Operatoriin kullanimdaki pestisit adimni 2.4.9 numaral paragrafta belirtilen 6zel eklenti izerinden stirekli olarak takip etmek zorunda oldugu
gosterge,

(g) Herhangi bir 6zel ekipmanm veya aksesuarm kullanimy, baglantilar1 ve bu durumda alinmasi gereken giivenlik nlemleri,

(8) Makinelerin yetkili merciler tarafindan, 2/4/2011 tarihli ve 27893 sayih Resmi Gazete’de yaymmlanan Zirai Miicadele Alet ve Makineleri
Hakkinda Y 6netmelik hiikiimlerine uygunluk agismdan diizenli denetimleri i¢in ulusal gereksinimlere konu olabilecegine dair bir belirteg,

(h) Makinenin dogru ¢alstigmdan emin olmak i¢in kontrol edilmesi gereken 6zellikler,

(1) Gerekli 6lctim aletlerinin baglanmast igin talimatlar.

3 Makinalarnn hareketliligi nedeniyle meydana gelebilecek tehlikeleri 6nlemek amaciyla gerekli ilave temel saghk ve giivenlik
kurallan

Hareketli olmalar1 nedeniyle tehlike arz eden makinalar, bu bélimde (Genel ilkeler, Madde 4) tammlanan biitiin temel saghk ve giivenlik
kurallarmi karsillamalidir.

3.1 Genel

3.1.1 Tarifler

(a) Hareketli olmas1 nedeniyle tehlike arz eden makine;

- Calisirken hareket etmeyi veya sabit is istasyonlar1 arasinda siirekli veya yart siirekli hareket gerektiren makinay1 veya

- Hareket ettirilmeden calistirilan, ancak bir yerden baska bir yere daha kolay bir sekilde hareket ettirilebilecek sekilde techiz edilebilen makinay1

ifade eder.

(b) Siirticti

Makinanm hareketinden sorumlu olan operatér. Siiriicii, makina ile tasmabilir veya makinaya eslik ederek yaya gidebilir veya makinaya uzaktan
kumanda ederek yonlendirebilir.

3.2. Cahsma konumlan

3.2.1 Siiriis konumu

Siirtis konumundan goriilebilirlik, siiriictiniin makinay1 ve takimlarmi, 6ngoriilen kullanim kosullar1 i¢erisinde, kendisi ve maruz kalabilecek kisiler
i¢in tam bir giivenlik i¢erisinde calistirabilecegi sekilde olmalidr. Gerekli durumlarda, dogrudan goriistin yeterli olmamasi nedeniyle ortaya ¢ika bilecek
tehlikeleri gidermek amaciyla uygun tertibat saglanmalidir.

Uzerinde siiriiciiniin tasmdig1 makinalar, siiriis konumundan tekerleklere ve paletlere yanhshkla temas nedeniyle siiriicii icin bir tehlike
olusturmayacak sekilde tasarimlanmal ve imal edilmelidir.

Makinanm {istiine binmis stiriictiniin siirii konumu, bir riski arttrmamasi ve yeterli yer bulunmasi kosulu ile siiriicii kabini takilabilecek sekilde
tasarmlanmali ve imal edilmelidir. Kabinde siiriicii i¢in ihtiya¢ duyulan talimatlarm konacag bir yer bulunmalidir.

3.2.2 Koltuklar

Operator veya tasman diger personelin, 6zellikle de 3.4.3 numaral paragrafta veya 3.4.4 numarah paragrafta belirtilen bir koruyucu yapi ile
techiz edilmis makinalar i¢in, makinanin yuvarlanmasi veya devrilmesi nedeniyle, makina pargalari ile zemin arasmnda ezilme riskinin oldugu durumlarda,
bu makinalarm oturaklari, bu personeli islemler i¢in gerekli hareketlerini ya da oturaklarm siispansiyonlarmm gévdeye gére neden olacagi goreceli
hareketlerini engellemeyecek tarzda yerlerinde tutacak sekilde tasarimlanmali veya bir baglama diizenegi ile techiz edilmelidirler. Riski artrmalari
durumunda bu tiir baglama sistemleri takilmamahdr.

3.2.3 Diger Kkisiler icin konumlar

Kullanim kogullart siirticiiden bagka kisilerin zaman zaman veya diizenli olarak makina ile tasmmalarmni ya da makina {izerinde ¢aligmalarm
gerektiriyorsa, bunlarm tehlikesiz olarak tagmmalarimi veya makina tizerinde ¢aligmalarmi saglayacak uygun konumlar temin edilmelidir.

3.2.1 numaral paragrafin ikinci ve ti¢iincii fikralary, siirticti disndaki kisiler i¢in konan yerler icin de gecerlidir.

3.3 Kumanda sistemleri

Gerekiyor ise, kumandalarmn izinsiz kullanilmasm 6nlemek i¢in gerekli 6nlemler almmahdir.

Uzaktan kumanda olmasi durumunda, her bir kumanda birimi bu birimden kontrol edilecek makinayi agik bir bigimde belirtmelidir.

Uzaktan kumanda sistemi yalnizca asagidakileri etkileyecek sekilde tasarmlanmal ve imal edilmelidir:

- Tlgili makinayn,

- Tlgili isleveri.

Uzaktan kumanda edilen makinalar sadece amaglanan kumanda biriminden gelen sinyallere cevap verecek sekilde tasarlanmah ve imal
edimelidir.

3.3.1 Kumanda tertibatlan

Siirlicti, yalnizca bagka yerlerde bulunan kumanda tertibatlarmi kullanmak suretiyle giivenli bir sekilde ¢ahstirabilecek islevler harig, makinalari
stiriicii konumundan ¢alistrmak i¢in gerekli biitiin kumanda tertibatlarmi ¢alistirabilmelidir. Bu islevler, ozellikle siiriiciden baska operatériin sorumlu
oldugu veya siiriiciiniin bunlar1 giivenli bir sekilde kumanda etmek i¢in siiriicti konumunu terk etmesi gereken islevleri kapsar.

Pedal bulunan durumlarda, pedallar siiriiciiniin asgari hatali ¢aligma riski ile giivenli bir bigimde c¢alismasma imkan verecek sekilde
tasarmlanmali, imal edilmeli ve takdmalidir. Bunlar kaymaya direngli bir yiizeye sahip olmali ve kolayca temizlenebilir olmalidir.



Kumanda tertibatlarmm dikkate deger tehlikeli hareketlere yol agabilecegi durumlarda, dnceden ayarlanmis konuma sahip olanlar hari¢c olmak
tizere, operatdr tarafindan serbest brrakildiktan hemen sonra derhal ik konumlarma dénmelidirler.

Tekerlekli makinalarda, direksiyon sistemi, kilavuz tekerleklerin maruz kaldig: soklarm meydana getirdigi direksiyon simidi ya da doniis kumanda
levyesinin kolunun ani hareketlerinin kuvvetini azaltacak sekilde tasarmlanmah ve imal edilmelidir.

Diferansiyeli kilitleyen herhangi bir kumanda, makina hareket ettifi zaman diferansiyelin kilitltmeden ¢ikmasma izin verecek sekilde
tasarmlanmal ve imal edilmelidir.

1.2.2 numaral paragrafin sesli ve/veya gorsel uyar1 sinyalleri ile ilgili olan altinc1 fikrasi sadece geri yonde hareket i¢in gecerlidir.

3.3.2 Cahstirma/hareket ettirme

Uzerinde siiriiciiniin bulundugu kendinden tahrikli makinalarmn biitiin gezinti hareketleri sadece siiriicti kumanda baginda iken miimkiin olmalidir.

Cahsma amaclarryla makinalara calisma bolgesini asan tertibatlar takiddig1 durumlarda (6rnegin stabilizator, bumba gibi), stirticii i¢in makinay:
hareket ettirmeden 6nce, bu tertibatm giivenli bir sekilde hareket etmeye imkan verecek belirli bir konumda olduklarm: kolayca kontrol edebilecegi
araclar temin edilmelidir.

Bu durum, giivenli bir harekete izin vermek iizere, belirli konumlarda olmasi, gerekirse bu konumlarda kilitlenmesi gereken diger biitiin parcalar
icin de gecerlidir.

Bagka risklere yol agmamasi durumunda, makinalarmn hareketi yukarida belirtilen parcalarm giivenli bir sekilde konumlanmalarma bagh olmalidir.

Motor ¢alistirthirken, makina istem dis1 hareket edememelidir.

3.3.3 Seyir islevi

Karayolu trafik kurallarm ihlal etmeksizin, kendinden tahrikli makinalar ve bunlarin rémorklary, biitiin miisaade edilen ¢alisma, yiik, hiz, zemin ve
rampa kosullar1 altmda yavaslama, durma, frenleme, hareketsiz kalma kurallar1 karsilamaldir.

Siirticii kendinden tahrikli makinalar1 bir ana tertibat vasttasiyla yavaslatabilmeli ve durdurabilmelidir. Giivenligin gerektirdigi durumlarda, ana
tertibatm arizalanmasi halinde veya ana tertibati ¢alistirmak i¢in gereken enerji beslemesinin olmamasi durumunda, yavaslatmak ve durdurmak i¢in
tamamiyla bagimsiz ve kolay bir sekilde erisilebilir kumanda tertibatma sahip bir acil durum tertibat1 bulunmalidir.

Giivenligin gerektirdigi durumlarda, duran makinay:1 hareketsiz tutabilmek icin bir park tertibati saglanmahdwr. Bu tertibat, tamamen mekanik
olmasi kosuluyla, ikinci paragrafta belirtilen tertibatlardan birisi ile birlestirilebilir.

Uzaktan kumandali makinalar, calismay1 otomatik olarak ve derhal durduracak ve asagidaki durumlarda tehlikeli calisma ihtimalini 6nleyecek
tertibatlarla techiz edilmelidir:

- Stiriicti kontrolii kaybettiginde,

- Makina durdurma sinyali aldiginda,

- Sistemin giivenlikle ilgili bir kismmnda bir hata tespit edildiginde,

- Belirlenmis bir siire igerisinde higbir onay sinyali tespit edilmediginde,

1.2.4 numaral paragraf seyir islevi icin gegerli degildir.

3.3.4 Yaya kumandalh makinalarin hareketi

Yaya olarak kumanda edilen kendinden tahrikli makinalarm hareketleri siiriiciintin ilgili kamanda tertibati tizerinde siirekli etki uygulamas ile
miimkiin olmahdr. Ozellikle, motor cahstiriirken hareketin meydana gelmesi miimkiin olmamahdir.

Yaya olarak kumanda edilen makinalara ait kumanda sistemleri, makinanin yanlslkla hareket etmesinden dogan siiriiciiye yonelik riskleri
ozellikle de:

- Ezilme,

- Déner takimlardan dolay1 yaralanma

risklerini asgariye indirecek sekilde tasarimlanmig olmaldir.

Makinalarm seyir hizi siiriiciiniin yaya olarak hareket hizi ile uyumlu olmahdir.

Doner bir takimmn takilabilecegi makinalarda, geri doniis kumandasi devreye girdiginde, makinanin hareketi takimm hareketinden kaynaklanmasi
disinda, takim hareket ettirmek miimkiin olmamahdir. Geri doniis kumandasi devreye girdiginde, geri yonde hareket hizi siiriicii i¢in tehlike
olusturmayacak sekilde olmaldir.

3.3.5 Kumanda devresi arzasi

Takih olmasi halinde, gii¢ destekli bir diimenleme sisteminin gii¢ beslemesindeki bir ariza makinanm makinayr durdurmak igin gerekli siire
boyunca diimenlenmesini engellememelidir.

3.4 Mekanik tehlikelere karsi korunma

3.4.1 Kontrolsiiz hareketler

Makinalar, hareket ettiklerinde agirlik merkezlerinin kontrolsiiz salmmmlart (osilasyon) kararliliklarmi etkilemeyecek veya yapisi iizerinde asirt
gerimeler meydana getirmeyecek sekilde tasarimlanmali, imal edilmeli ve uygun oldugunda hareketli destekleri tizerine yerlestiriimelidirler.

3.4.2 Hareketli aktarma parcalan

1.3.8.1 numaral paragrafa istisna olarak, motorlar i¢in, motor bélmesindeki hareketli par¢alara erisimi dnleyen hareketli mahfazalarm, bir alet ya
da anahtar kullanilarak veya siirlis konumunda bulunan bir kontrolle agilmalart gerekiyorsa, bu kontroliin izinsiz erigimi engelleyecek bir kilidi bulunan
tamamen kapal bir kabin i¢inde olmasi kaydiyla, birbirini kilitleyen tertibatlari bulunmasi gerekmez.

3.4.3 Yuvarlanma ve devrilme

Uzerinde siirticii, operatdr/operatorler ya da baska kisinin/kisilerin oldugu kendinden tahrikli makinalarda, yuvarlanma ya da devrilme riski
oldugunda, riski artrmamasi kosuluyla, makinaya uygun bir koruyucu yapi takimahdir.

Bu yapy, kendisi tizerine yuvarlanma veya devrime durumunda, makina tizerindeki kisv/kisiler i¢cin yeterli bir sapma smirlayici hacim saglamasi
gerekir.

Bu yapmm ikinci paragrafta belirtilen sartlara uygun oldugunu dogrulamak i¢in, imaldtc1 veya yetkili temsilcisi, ilgili her bir yap tipi igin uygun
testler yapmal veya yaptrmaldir.

3.4.4 Diisen nesneler

Siiriicii, operatér/operatérler ya da diger kisi/kisilerin tizerinde oldugu kendinden tahrikli makinalarda diisen nesneler veya malzemeler nedeniyle
risk oldugunda, makina bu risk g6z oniinde bulundurularak tasarimlanmali ve imal edilmeli ve dlgiileri imkan veriyorsa uygun bir koruyucu bir yapr ile
techiz edilmelidir.

Bu yapi, bir nesne veya malzeme diismesi durumunda, makina tizerindeki kisi/kisiler i¢in yeterli bir sapma smirlayict hacim saglamasi gerekir.

Bu yapmmn ikinci paragrafta belirtilen sarta uygun oldugunu dogrulamak i¢in, imalat¢1 veya yetkili veya yetkili temsilcisi, ilgili her bir yapt tipi igin
uygun deneyleri yapmah veya yaptrmahdir.

3.4.5 Erisim vasitalan

El tutamaklar1 ve basamaklar, operatoriin bunlar iggiidiisel bir sekilde kullanabilecegi ve erisime yardim etmek i¢in kumanda tertibatlarm
kullanmaya gerek kalmayacag sekilde tasarlanmali, imal edilmeli ve diizenlenmelidirler.

3.4.6 Cekme tertibatlan



Cekme veya ¢ekilme amaciyla kullanilan biitiin makinalar, kolay ve giivenli bir baglama ve ¢6zmeyi saglayacak ve kullanim srasinda istenmeyen
¢oziilmeyi 6nleyecek sekilde tasarimlanmis, imal edilmis ve diizenlenmis cekme veya kavrama tertibatlari ile techiz edilmelidir.

Cekme cubugu yiikii gerektirdiginde, bu tiir makinalara yiike ve zemine uygun tagima yiizeyine sahip bir destek takiimahdir.

3.4.7 Kendinden tahrikli makina (veya ¢eKkici) ile cekilen makina arasindaki gii¢c aktarim

Kendinden tahrikli makinay1 (veya cekiciyi) ¢ekilen makinanmn ik sabit yatagma baglayan sokiilebilir mekanik aktarma tertibatlari, ¢alisma
esnasmda hareket eden bir parca, biitiin uzunlugu boyunca korunacak sekilde tasarimlanmal ve imal edilmelidir.

Kendinden tahrikli makina (veya ¢ekici) tarafinda, sokiilebilir mekanik aktarma tertibatmm baglandig: gii¢ cikis1 ya kendinden tahrikli makinaya
(veya cekiciye) tespit edilip baglanan bir mahfaza ile ya da esdeger bir korumayi saglayacak baska bir tertibat ile korunmahdir.

Sokiilebilir aktarma tertibatma erisim i¢in bu mahfaza agilabilmelidir. Bir kez yerlestirildiginde, makina (veya ¢ekici) hareket ederken tahrik
milinin mahfazaya hasar vermesini 6nlemek i¢in yeterli alan bulunmahdir.

Tahrik edilen makina tarafinda, giris mili makinaya tespit edilmis olan koruyucu bir muhafaza i¢erisine konulmaldr.

Universal mafsalli aktarma elemanlarma tork smirlayicilar veya avara tertibati sadece tahrik eden makinayr birlestiren taraftan takilabilir.
Sokiilebilir mekanik aktarma tertibati buna uygun olarak isaretlenmelidir.

Kendinden tahrikli bir makinaya (veya c¢ekiciye) baglanti icin sokillebilir mekanik aktarma tertibati gerektiren biitiin ¢ekilen makinalar, makina
ayridig1 zaman sokiilebilir mekanik aktarma tertibatmin ve mahfazasmm zemine veya makina parcalarma temas ederek hasar gormesini 6nlemek
amaciyla, sokiilebilir bir mekanik aktarma tertibatma baglanti sistemine sahip olmaldir.

Mahfazann dig tarafindaki parcalar, sokilebilir mekanik aktarma tertibati ile birlikte donmeyecek sekilde tasarmmlanmali, imal ediimeli ve
diizenlenmelidir. Mahfaza, basit tiniversal mafsal kullanildiginda aktarma elemanmi i¢ ¢ene uglarma kadar, genis acili tiniversal mafsal kullanildiginda ise
en azmdan dis mafsal ya da mafsallarm orta noktasma kadar kapatmaldir.

Cahsma konumlarma erigim araglari sokiilebilir mekanik aktarma tertibatma yakm bir yere konmus ise, bunlar, bu amaclarla tasarimlanip imal
edilmedikleri siirece, saft mahfazalarmm merdiven olarak kullanilamayacag sekilde tasarimlanmah ve imal edilmelidir.

3.5 Diger tehlikelere karsi korunma

3.5.1 Akiiler

Akiilerin govdeleri, yuvarlanma veya devrilme srasmda operatoriin iizerine elektrolit sigramayacak ve operatériin bulundugu alanlarda buhar
birikmesini dnleyecek sekilde tasarimlanmal ve imal edilmelidir.

Makinalar, bu amacla konmus olan kolayca erisilebilir bir tertibat yardmiyla akii baglantis1 kesilebilecek sekilde tasarmmlanmal ve imal
edilmelidir.

3.5.2 Yangin

Imalatcmm ongorebilecegi tehlikelere bagh olarak, makinalar, boyutu izin vermesi halinde:

- Kolayca erisilebilen yangmn séndiiriiciilerin takiimasma izin vermeli veya

- Makinayla biitiinlesik yangm sondiiriicii sistemlerle techiz edilmelidir.

3.5.3 Tehlikeli madde emisyonlar

Makinanm temel iglevi tirtinlerin ptskdirtiilmesi ise, 1.5.13 numarah paragrafin ikinci ve tigtincii fikralar1 gecerli degildir. Bununla birlikte, operator
bu tiir zararl emisyonlara maruz kalma riskine karsi korunmalidir.

3.6 Bilgilendirme ve gosterimler

3.6.1 isaretler, sinyaller ve uyanlar

Biitiin makinalarda, gerekli olan yerlerde, kisilerin saglik ve giivenligi saglamaya yonelik olarak kullanma, ayarlama ve bakim ile ilgili isaretler
ve/veya talimat plakalari bulunmaldir. Bunlar agikga goriilebilir ve silinemez bir sekilde secilmeli, tasarimlanmali ve yapilmaldir.

Kara yolu trafik kurallarm ihlal etmeksizin, ¢alisma swrasmnda siiriiciiniin {izerinde siirerek kullandiklar1 makinalarda asagidaki ekipmanlar
bulunmahdir:

- Kisileri uyarmak i¢in sesli bir uyari tertibat,

- Amaglanan kullanim kosullari ile ilgili 151kl sinyal sistemi; bu sart sadece yeralti ¢alismalarmda kullanilan ve elektrik gii¢ kaynagi bulunmayan
makinalar i¢in gegerli degildir,

- Gerektiginde, rémork ile makina arasmnda sinyalerin ¢alismast igin uygun bir baglant1 olmaldir.

Normal kullanim kosullarinda kisileri ¢arpma ve ezilme risklerine maruz birakan uzaktan kumandal makinalar, makinanin hareketlerini bildirecek
araglarla ya da kisileri bu risklere kars1 koruyacak aracglarla techiz ediimelidir. Ayni durum, kullanm halinde iken tekrarlamah bir sekilde tek eksen
tizerinde ileri geri hareket eden, makinanin arkasinda kalan alanmn siiriicii tarafindan dogrudan goriilemedigi makinalar icin de gegerlidir.

Makinalar, uyar1 ve sinyal tertibatlar1 yanhslikla devreden ¢ikarilamayacak sekilde imal edilmelidir. giivenlik igin zorunlu olmasi halinde bu
tertibatlarda, diizgiin ¢ahstiklarmi kontrol etme araglart bulunmal ve bunlarm arizasi operatére bildiriimelidir.

Makinalarm veya takimlarmin hareketlerinin 6zellikle tehlikeli olduklari durumlarda, makinaya, makina ¢alisirken yaklagimasm engellemek igcin
uyarilar konulmalidir; makina ¢evresinde bulunan kisilerin giivenliklerini saglamak i¢in, isaretler yeterli bir mesafeden okunabilmelidir.

3.6.2 isaretleme

Asagidakiler okunakh ve silinemez bir sekilde biitiin makinalar tizerinde gésteriimelidir:

- Kilovat (KW) cinsinden anma giic,

- Kilogram (kg) cinsinden, en ¢ok kullanilan konfigiirasyonun kiitlesi ve

Uygun oldugunda:

- Newton (N) cinsinden, baglant1 kancasmdaki azami ¢ekme ¢ubugu ¢ekme kuvveti,

- Newton (N) cinsinden, baglanti kancasi tizerindeki azami diisey yiik.

3.6.3 Talimatlar

3.6.3.1 Titresimler

Talimatlar makina tarafindan el kol sistemine veya tiim viicuda iletilen titresimlerle ilgili olarak asagidaki bilgileri vermelidir:

-25 m/s? yi gegiyorsa, el kol sisteminin maruz kaldigi toplam titresim degeri. Bu degerin 2,5 m/s? yi geemedigi durumda bunun belirtiimesi
gerekir.

- 05 m/s? yi geciyorsa, biitiin viicudun maruz kaldigi, agirlikh ivmelenmenin en yiiksek kok ortalama kare degeri. Bu degerin 0,5 m/s? yi
gecmedigi durumda, bunun belirtilmesi gerekir.

- Olgme belirsizligi.

Bu degerler s6z konusu makina i¢in fiilen 6lgiilen degerler olmali veya tiretilecek makinayi temsil eden teknik olarak kiyaslanabilir makinalar igin
yapilan Slgtimlere gore olusturulan degerler olmaldr.

Uyumlagtiriimig standardlar uygulanmiyorsa, titresim degerleri makinalar i¢in en uygun 6lgme yontemi kullanilarak olgiilmelidir.

Olgiimler srasmda makinalarm ¢ahsma kosullar ile kullanilan 6lgiim yontemleri agiklanmaldr.

3.6.3.2 Coklu kullanimlar

Kullanilan ekipmana bagh olarak ¢oklu kullanima imkan veren makinalarin talimatlari ile degistirilebilir ekipman talimatlarmda ana makina ile buna



takilabilecek degistirilebilir ekipmanlarm giivenli bir sekilde monte edilip kullanimma yonelik gerekli bilgiler bulunmahdir.

4 Kaldirma islemleri nedeniyle meydana gelebilecek tehlikelerin bertaraf edilmesine yonelik ilave temel saghk ve giivenlik
gerekleri

Kaldirma islemleri nedeniyle tehlike arz eden makinalar, bu bolimde (Genel Tlkeler, Madde 4) agiklanan temel saglk ve giivenlik gereklerini
karsilamaldir.

4.1 Genel

4.1.1 Tarifler

(a) Kaldirma isle mi; mallardan ve/veya kisilerden olusan birim yiiklerin, belli bir anda, seviye degisikligini gerektiren hareketini,

(b) Giidiimlii yiik; Toplam hareketin, konumu sabit noktalarla belirlenen rijit ya da esnek kilavuzlar boyunca yapildig: yiik,

(¢) Cahsma kat sayis1; imalatg1 veya yetkili temsilcisi tarafindan garanti edilmis olan aksammn kaldirabilecegi st yiik smir degeri ile aksam
tizerinde igaretli azami galigma yiik degeri arasmndaki aritmetik oran,

(d) Deney kat sayis1; kaldrma makinalari veya bir kaldrma aksesuari tizerinde statik ya da dinamik deneyleri yapmak i¢cin kullanilan yiik ile
kaldirma makinasi veya kaldirma aksesuari tizerinde isaretli azami ¢aligma yiikii arasindaki aritmetik orani,

(e) Statik deney; kaldrma makinalarmm veya bir kaldirma aksesuarmmn 6nce muayene edilip, uygun bir statik deney kat says1 ile ¢arpilmis
azami ¢ahgma yiikiine maruz birakildig, daha sonra da bahse konu yiikiin kaldirilarak, hasar goriip gérmedigini tespit etmek i¢in tekrar muayene edildigi
deneyi,

() Dinamik deney;kaldrma makinasmm, dinamik davranisi agismdan, diizgiin ¢algp ¢alismadigmi kontrol etmek {izere, olasi biitiin
konfigiirasyonlarmda, uygun bir dinamik deney kat sayisi ile ¢carpilmis azami ¢alisma yiikii altnda ¢alistirildigy, kaldrma makinasmm islevini dogru bir
sekilde yaptigmi kontrol etmek i¢in dinamik davranisinin hesaplandigi deneyi,

(g) Tasiyic1; makinanm, iistinde ya da i¢inde, kaldirilacak kisilerin ve/veya esyalarm tagindigi parcasmi

ifade eder.

4.1.2 Mekanik tehlikelere karsi koruma

4.1.2.1 Dengesizlikten kaynaklanan riskler

Makinalar, biitin nakliye, montaj ve demontaj islemlerinin her asamasmnda, ongoriilebilir aksam arizalari ve talimat el kitabma uygun olarak
yapilan deneyler srasinda da dahil olmak iizere, hizmette ve hizmet dist iken, 1.3.1 numarah paragrafin gerektirdigi kararlilik muhafaza edilecek sekilde
tasarimlanmah ve imal edilmelidir. Bu amagla, imalat¢1 veya yetkili temsilcisi uygun olan dogrulama yontemlerini kullanmaldir.

4.1.2.2 Kilavuz raylar ve rayh yollar iizerinde calisan makinalar

Makinalar, kilavuz raylar veya rayl yollar iizerinde etkiyerek raydan ¢ikmay1 6nleyen tertibatlarla techiz edilmelidir. Bu tiir tertibatlara ragmen,
hala raydan ¢ikma veya ray ya da hareketli aksam arizasi riski varsa, ekipmanlarmn, aksamm ya da yiikiin diigmesini veya makinanin devrilmesini
6nleyen tertibatlar konmahdir.

4.1.2.3 Mekanik dayanim

Makinalar, uygun oldugunda atmosferik faktorlerin ve insanlarm uyguladigi kuvvetlerin etkileri gerektigi sekilde dikkate almarak, kaldirma
aksesuarlar1 ve bunlarm aksami, kullanim altnda ve de uygun ise kullamm digmda, 6ngoriilen montaj ve ¢alisma kosullar1 altnda ve biitiin ilgili
konfigiirasyonlarda, maruz kaldiklar: yiiklere dayanabilecek kapasitede olmalidirlar. Bu sart nakliye, montaj ve demontaj srasmda da kargilanmalidir.

Makinalar ve kaldirma aksesuarlari, amaglanan kullanimlarmi géz 6niinde tutarak, yorulma ve agmmadan ileri gelen arizalar1 6nleyecek sekilde
tasarmlanmal ve imal edilmelidirler.

Kullanilan malzeme, amaglanan ¢alisma ortamma gore, 6zellikle korozyon, asmma, darbe, asirt sicaklik, yorulma, kirlganlk ve yaslanma gibi
faktorler dikkate alnarak segilmelidir.

Makinalar ve kaldrma aksesuarlari, statik deneylerde asmi yiike, kalici bir sekil bozuklugu veya yapisal bir kusur meydana gelmeksizin
dayanacak sekilde tasarimlanmah ve imal edilmelidirler. Dayanim hesaplamalarmda yeterli bir giivenlik diizeyini garanti etmek i¢cin secilen statik deney
katsayis1 degeri hesaba katimaldir. Genel bir kural olarak bu katsay1 asagidaki degerlere sahiptir:

(a) Manuel ¢ahstirilan makinalar ve kaldirma aksesuarlart: 1,5,

(b) Diger makinalar: 1,25.

Makinalar dinamik deney katsayisi ile carpilnig azami cahsma yiikii kullamlarak yapilan dinamik deneylerden, bir ariza meydana gelmeden,
gececek sekilde tasarimlanmal ve imal edilmelidir. Bu dinamik deney katsayis1 yeterli bir giivenlik diizeyini garanti etmek amaciyla secilir: genel bir
kural olarak, bu katsay1 1,1°e esittir. Genel bir kural olarak, bu deneyler verilen anma hizlarmda yapilr. Sayet makinanm kumanda devresi belli sayida
eszamanh harekete imkan veriyorsa, deneyler en olumsuz kosullar altinda, genel bir kural olarak ilgili hareketleri birlestirerek yapimahdir.

4.1.2.4 Kasnak, tambur, disli ¢cark, halat ve zincirler

Kasnak, tambur ve disli carklar, kendilerine takilacak halat veya zincirlerin boyutu ile orantih bir capa sahip olmahdir.

Tambur ve disli carklar, techiz edildikleri halat ve zincirlerin gevsemeksizin sarilabilecekleri sekilde tasarimlanmali, imal ediimeli ve takimaldirlar.

Dogrudan yiikii kaldrmak veya tagimak i¢cin kullamilan halatlar, u¢lar1 dismda herhangi bir ek bagi icermemelidir. Bununla birlikte, tasarim geregi
kullanim ihtiyaglarma gére diizenli bir sekilde tadil edilmesi diistiniilen uygulamalarda halat ekleme baglarma izin verilebilir.

Halatm biitiinii ve uglari, yeterli bir giivenlik diizeyi saglayacak sekilde secilmis bir calisma katsayisma sahip olmalidir. Genel bir kural olarak bu
kat say1 5°tir.

Kaldirma zincirleri, yeterli bir giivenlik diizeyi saglayacak sekilde secilmis bir ¢alisma katsayisma sahip olmaldir. Genel bir kural olarak bu
katsay1 4’tiir.

Yeterli bir calisma katsayisma ulasildigim dogrulamak icin, imalat¢1 veya yetkili temsilcisi, dogrudan kaldrma amagh olarak kullanidan her bir halat
ve zincir ve halat tipi ve halat uclari i¢in uygun deneyleri yapmali veya yaptrmaldir.

4.1.2.5 Kaldirma aksesuarlan ve bunlarin aksamlan

Kaldirma aksesuarlart ile bunlarm aksamlari, verilen bir uygulama igin belirlenen ¢alisma kosullarmda belirtildigi gibi dmiir beklentisine uygun olan
belli sayida isletme dongiileri i¢in yorulma ve yaslanma siireglerine gore dlgtilendiriimelidirler.

Ayrica:

(a) Tel-halat/halat-halat ucu kombinasyonlarmmn ¢alisma kat sayis1 yeterli bir giivenlik diizeyi saglayacak sekilde secilmeli; genel bir kural olarak
bu katsay1 5’e esittir. Halatlar, u¢ kisimlart digmda herhangi bir eklenti bagi thtiva etmemelidir.

(b) Kaynakl baklah zincirler kullamldiginda, bunlar kisa baklah tipte olmalidir. Zincirlerin calisma kat sayis1 yeterli bir giivenlik diizeyi saglayacak
sekilde secilmeli; genel bir kural olarak bu kat say1 4’e esittir,

(c) Dokuma halat veya sapanlarin ¢alisma katsayisi malzemeye, imalat yontemine, 6lgiilerine ve kullanima baghdir. Bu katsay yeterli bir giivenlik
diizeyi saglayacak sekilde se¢ilmelidir; genel bir kural olarak bu kat sayi, kullandlan malzemenin ¢ok iyi kalite olmasi ve imalat yonteminin kullanim
amacma uygun olmasi kosuluyla, 7’ye esittir. Aksi halde, katsayi, genel bir kural olarak, esdeger bir giivenlik diizeyini saglamak i¢cin daha yiiksek
secilmelidi. Dokuma halatlar ve sapanlarda, herhangi bir diigiim, ugsuz sapanlar hari¢ olmak iizere sapan uglarmdakiler dismda ek baglar1 veya
baglantilar olmamaldir,

(d) Bir sapam olusturan ve sapanla birlikte kullanilan biitiin metalik aksamlar yeterli bir giivenlik diizeyi saglayacak sekilde secilmis bir ¢alisma



katsayisma sahip olmaldir; genel bir kural olarak bu katsay1 4’e esittir,

(e) Cok bacakl bir sapanmn azami ¢alisma yiikii; en zayif bacagn calisma katsayisi, bacak sayisi ve sapan konfigiirasyonuna baglh bir azaltma
faktorii esas almarak belirlenir,

(f) Yeterli bir caligma kat sayisma ulasildigmi dogrulamak i¢in, imalat¢1 veya yetkili temsilcisi, (a), (b), (c) ve (d) siklarmda belirtilen her bir aksam
i¢in uygun deneyleri yapmal veya yaptrmalidir.

4.1.2.6 Hareketlerin kumandasi

Hareketlere kumanda eden tertibatlar, tizerine takildiklar1 makinalar giivenli durumda tutacak sekilde faaliyet gostermelidir.

(a) Makinalar, aksamlarmm hareket biiyiiklikleri belirtilen smirlar igerisinde kalacak sekilde tasarimlanmali ve imal edilmeli veya buna yonelik
tertibatlarla techiz edilmelidir. Uygun oldugunda, bu tertibatlar calsmadan 6nce bir uyar sinyali verilmelidir.

(b) Birden fazla sabit veya raya monte edilmis olan makinalar, bir carpisma riski olusturacak sekilde aym mekanda es zamanh olarak manevra
edilebiliyorsa, bu tiir makinalar bu risklerin 6nlenmesini saglayacak sistemlerin takilmasma imkan verecek sekilde tasarimlanmah ve imal edilmelidir.

(c) Makinalar, giiciin kismen veya tamamen kesilmesi halinde veya operatér makinayr durdurdugunda dahi, yiklerin tehlikeli bir sekilde
stiriklenmeyecegi veya serbest ve beklenmedik bir sekilde diismeyecegi sekilde tasarimlanmah ve imal edilmelidir.

(d) Normal ¢caligma kosullarnda, islevleri bu sekilde ¢calismasm gerektiren makinalar hari¢ olmak tizere, yiikii sadece stirtiinmeli fren ile indirmek
miimkiin olmamalidir.

(e) Tutucu tertibatlar yiiklerin yanhslikla diistiriilmesini dnleyecek sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidirler.

4.1.2.7 Tasima sirasinda yiiklerin hareketleri

Makinalarm ¢alsma konumu, ayni zamanda manevra halinde olabilecek kisi, ekipman veya diger makinalarla bir tehlike olusturmast miimkiin
olasi carpigmalari 6nlemek i¢in, hareketli parcalarm hareket yollarmi en genis agidan gorebilecek sekilde yerlestiriimelidir.

Yiki yonlendirilen makinalar, yiikiin, varsa tastyicmmn veya denge agwhgmm hareketinden dolay: kisilerin yaralanmasmi onleyecek sekilde
tasarmmlanmah ve imal edilmelidir.

4.1.2.8 Sabit inis mahallerine hizmet veren makinalar

4.1.2.8.1 Tasiyicinin hareketleri

Sabit inis mahallerine servis yapan makinalarin tasiyicilarmin hareketleri, inig mahallerine dogru hareketlerinde ve inis mahallerinde iken rijit bir
sekilde yonlendiriimelidir. Makas sistemleri de rijit kilavuzlama olarak kabul edilir.

4.1.2.8.2 Tasiyiciya erisim

Kisilerin tastyiciya erisimi s6z konusu oldugu durumlarda, makinalar, erisim srasinda, 6zellikle de yiiklenirken veya bosaltilirken, tastyict
hareketsiz kalacak sekilde tasarmlanmah ve imal edilmelidir.

Makinalar, tastyici ile inis mahalli arasmdaki seviye farkinn diigme riski olusturmamasmu saglayacak sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir.

4.1.2.8.3 Hareket halindeki tasiyiciya temas nedeniyle olusan riskler

4.1.2.7 numaral paragrafin ikinci fikrasinda ifade edilen gereklilikleri karsilamak i¢cin gerekli oldugunda, seyir alant normal ¢alisma esnasmnda
erisilemez duruma getirilmelidir.

Muayene veya bakim srasinda tastyicmm altnda veya iistinde yer alan kisilerin tasiyici ile sabit pargalar arasmda ezilme riskinin olmast
durumunda, fiziki bir sigmma alam veya tasityicinin hareketini bloke edecek mekanik tertibatlar vasttasiyla yeterli bir bosluk saglanmalhdir.

4.1.2.8.4 Tasiyicidan diisen yiik nedeniyle olusan risk

Tastyicidan yiikiin diismesi nedeniyle bir risk olusmasi durumunda, makinalar bu riski dnleyecek sekilde tasarimlanmal ve imal edilmelidirler.

4.1.2.8.5 inis mahalli

Inis mahallerinde kisilerin hareketli tastyicilara veya diger hareketli parcalara temasmdan dogan riskler énlenmelidir.

Tastyicmin inis mahallinde bulunmadiginda, kisilerin, seyir alanma diigme riskinin bulundugu durumlarda, bu riski onlemek i¢in mahfazalar
takilmalidir. Bu mahfazalar seyir alan1 yoniinde agiimamaldir. Bunlara, tagtyicmmn konumu tarafindan kontrol edilen ve

- Mahfazalar kapal duruma gelip kilitleninceye kadar tastyicmm hareket etme tehlikesini,

- Tasiyicy, kendisine ait inis mahallinde duruncaya kadar, bir mahfazanm agilma tehlikesini

6nleyen bir kilitleme tertibati takilmahdir.

4.1.3 Amaca uygunluk

Kaldirma makinalar1 veya kaldrma aksesuarlari piyasaya arz edildiklerinde veya ilk defa hizmete sunulduklarnda, imalatci veya yetkili temsilcisi,
uygun Onlemleri alarak ya da aldrarak, mantiel veya gii¢ tahrikli olarak kullanima hazir olan makinalarm veya kaldrma aksesuarlarmm belirlenen
islevleri giivenli bir sekilde yerine getirebilmelerini saglamaldir.

4.1.2.3 numarah paragrafta belirtilen statik ve dinamik deneyler hizmete sunulmaya hazr biitiin kaldrma makinalarma uygulanmaldir.

Makinalarm imaldtgmm tesislerinde ya da yetkili temsilcisinin tesislerinde monte edilememesi durumunda, kullanim yerinde uygun Snlemler
almmaldir. Aksi halde, imalat¢mmn tesislerinde veya kullanim yerinde énlemler alnabilir.

4.2 Gii¢c kaynag1 manuel olmayan makinalarla ilgili kurallar

4.2.1 Hareketlerin kumandasi

Makinalarm veya ekipmanlarmm hareketlerini kumanda etmek i¢in, ¢alisir konumda tutuldugu siirece ¢alisan kumanda tertibatlar: kullamimahdir.
Bununla birlikte yiiklerin ya da makinalarm ¢arpma riskinin bulunmadigi kismi veya tam hareket durumlarmnda, bu tertibatlarin yerine, operatdriin ¢aligir
konumda tutuldugu siirece ¢alisan kumanda tertibati kullanmasma gerek kalmadan, dnceden seg¢ilmis konumlarda otomatik durdurmaya izin veren
kumanda tertibatlar1 konabilir.

4.2.2 Yiikleme kumandasi

1000 kg’dan az olmayan azami ¢aligma yiiklerine ya da 40.000 Nm’den az olmayan devriime momentlerine sahip olan makinalar, agsagidaki
durumlarda siiriiciiyii uyaracak ve tehlikeli hareketleri engelleyecek tertibatlarla teghiz edilmelidir:

- Azami ¢aliyma yiikiiniin ya da azami ¢alisma momentinin yiikleme nedeniyle asiimig olmasi sonucu, agir yiikkleme durumlari veya

- Devrilme momentinin asilmis olmas1 durumu.

4.2.3 Halatlarla kilavuzlanan kurulumlar

Halath tagyicilar, ¢ekiciler veya g¢ekici tastyicilarl, denge agirliklar ile veya gerilmenin siirekli olarak kontrol edilmesini saglayan bir tertibat ile
tutulmahdir.

4.3 Bilgi ve isaretler

4.3.1 Zincir, halat ve seritler

Kaldirma zincirleri, halatlart ya da seritlerin grubun bir pargasmi olusturmayan her boyu, bir isaret veya bunun miimkiin olmadig1 durumlarda
imalatciy1 veya yetkili temsilcisini ve ilgili belgeye atif yaparak tanimlayan bir plaka ya da sokiilemeyen bir halka tagimaldir.

Yukarida bahsedilen belge en azanindan agagidaki bilgileri géstermelidir:

(a) Imalatgmm veya uygun oldugunda, yetkili temsilcisinin ad ve adresi,

(b) Zincir veya halatn asagidaki bilgileri igeren bir tanmu:

- Anma boyutu,



- Yapisy,

- Yapildig1 malzeme ve

- Malzemeye uygulanan herhangi 6zel bir metalurjik iglem.

(c) Kullanilan deney yontem,

(d) Zincir ya da halatn hizmet srasmda maruz kalabilecegi azami yiik. Amaglanan uygulamalar esas almarak bir deger aralig: verilebilir.

4.3.2 Kaldirma aksesuarlan

Kaldirma aksesuarlar1 agagidaki dzelliklere sahip olmahdur:

- Giivenli bir kullanim i¢in gerekli oldugu durumlarda malzemenin tanum,

- Azami ¢alisma yiiki.

Uzerine bir isaretleme yapilmasi fiziksel olarak miimkiin olmayan kaldirma aksesuarlarinda, ilk paragrafta bahsedilen 6zellikler bir plaka ya da es
deger bir malzeme tizerinde gosterilip aksesuara ilistirilmelidir.

Bu &zellikler okunakli olmali ve asmma nedeniyle goriiniirligii bozulmayacak veya aksesuarm dayanmmmi tehlikeye sokmayacak bir yere
yerlestirilmelidir.

4.3.3 Kaldirma makinalan

Azami ¢alisma yiikii makina tizerine belirgin bir sekilde isaretlenmelidir. Bu isaretleme okunakl, silinemez ve kodlanmamus bir bigimde olmaldir.

Azami ¢alisma yiikiiniin makinanin konfiglirasyonuna bagh oldugu durumlarda, her bir ¢calisma konumuna, tercihen diyagram seklinde ya da
cizelgelerle, her bir konfigiirasyon i¢in izin verilen ¢alisma yiikiinii gésteren bir yiik plakasi takilmahdir.

Sadece esya tasimaya yonelik ve kisilere erisime imkan verecek bir tastyict ile techiz edilmis makinalar, insanlarm tasmmasm 6nlemek amaciyla
acik ve silinmez bir uyari tagimalidir. Bu uyart1 erisimin miimkiin oldugu her yerde goriinmelidir.

4.4 Talimatlar

4.4.1 Kaldirma aksesuarlan

Her bir kaldrma aksesuari veya ticari olarak bolinemeyen her parti kaldrma aksesuar ile birlikte asgari olarak asagidaki bilgileri veren
talimatlar verilmelidir:

(a) Kullanim amac,

(b) Kullanim smrrlart (6zellikle 4.1.2.6 (¢) numarah paragrafa tam olarak uymayan manyetik veya vakumlu tutucular gibi kaldrma aksesuarlart
i¢in),

(c) Montaj, kullanim ve bakim talimatlari,

(d) Kullanilan statik deney kat sayisi.

4.4.2 Kaldirma makinalan

Kaldirma makinalari ile birlikte asagidakiler hakkinda bilgi iceren talimatlar verilmelidir:

(a) Makinalarm teknik 6zellikleri ve 6zellikle de:

- Azami ¢alisma yiikii ve uygun durumlarda, 4.3.3 numaral paragrafin ikinci fikrasinda tanimlanan yiik plakasi veya yiik ¢izelgesinin kopyas,

- Destekler ya da baglanti pargalarindaki reaksiyonlar ile uygun oldugunda, raylarmn karakteristikleri,

- Uygun oldugu durumlarda, balast kurulum tanimlari ve araglari,

(b) Makina ile birlikte veriimemigse kayit kiittigii kapsam,

(c) Ozellikle operatoriin yitkten kaynaklanan dogrudan goriisteki azalmay gidermek kullanm tavsiyeleri,

(d) Uygun oldugu durumlarda, imaldt¢1 veya yetkili temsilcisi tarafindan yapilan statik ve dinamik deneyleri ayrmtili olarak veren bir deney
raporu,

(e) Kullanilacagr sekilde imalat¢mnin tesislerinde montaji yapimayan makinalar icin, ilk defa hizmete sunulmadan 6nce, 4.1.3 numarah paragrafta
belirtilen 6nlemleri yerine getirmek i¢in gerekli olan talimatlar.

5 Yeralt1 cahs malarina yonelik makinalarla ilgili ilave temel saghk ve giivenlik gerekleri

Yeraltmda ¢ahsmak iizere kullanilan makinalar, bu bélimde tanimlanan temel saghk ve giivenlik kurallarm karsilamahdr (Genel Ilkeler, Madde
4).

5.1 Dengesizlik nedeniyle olusan riskler

Gii¢ tahrikli ¢at1 destekleri hareket srasmnda belli bir yonii koruyacak ve yiiklemeden once, yiik altnda iken ve yik brakildiktan sonra
kaymayacak sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir. Bunlar miistakil hidrolik direklerin tepe plakalar1 i¢in baglanti pargalariyla techiz edilmelidirler.

5.2 Hareket

Giic tahrikli ¢ati destekleri kisilerin engelsiz bir sekilde hareket edebilmelerine imkan tanimahdir.

5.3 Kumanda tertibatlar

Raylar iizerinde ¢alisan makinalarm hareketleri i¢in hizlandiric1 ve fren kumandalary, el ile ¢alistirilan tipte olmahdir. Bununla birlikte etkinlestirme
tertibatlari ayak ile ¢aligtirilabilir.

Giig tahrikli ¢at1 desteklerinin kumanda tertibatlar, yer degistirme islemleri esnasinda, operatérlerin uygun bir destekle koruma altma almacaklari
sekilde tasarimlanmali ve yerlestiriimelidir. Kumanda tertibatlart yanhslikla bosalmaya karsi korunmaldir.

5.4 Durdurma

Yeralti calismalarnda kullanilmalar1 amaglanan, raylar iizerinde ¢alisan kendinden tahrikli makinalar, siirictiniin hareket kontroliinii kaybetmesi
halinde makina hareketini kontrol eden devre iizerinde hareketi durduracak sekilde etkiyen bir etkinlestirme tertibati ile techiz edilmelidirler.

5.5 Yangin

3.5.2 numarah paragrafin ikinci sikk, yiiksek derecede alev alic1 pargalar iceren makinalar i¢in zorunludur.

Yeralti calismalarmda kullaniimalari amaglanan makinalarm frenleme sistemleri kivilerm meydana getirmeyecek veya yangmna neden olmayacak
sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir.

Yeralt1 ¢aligmalarmnda kullamlmalar1 amaglanan, igten yanmal motorlu makinalar, sadece diisiik buharlasma noktasma sahip yakit kullanan ve
elektrikten kaynaklanan herhangi kivileim igermeyen motorlarla teghiz edilmelidir.

5.6 Egzoz emisyonlan

Igten yanmah motorlarm egzoz emisyonlari yukar1 dogru tahliye edilmemelidir.

6 Kisilerin kaldirlmasi nedeniyle belli tehlikeler olusturan makinalarla ilgili ilave temel saghk ve giivenlik kurallan

Kisilerin kaldirimasi nedeniyle tehlike arz eden makinalar, bu bolimde tanimlanan ilgili biitiin temel saglk ve giivenlik gereklerini karslamaldir
(Genel Tlkeler, Madde 4).

6.1 Genel

6.1.1 Mekanik dayanim

Tasiyic, kapak seklindeki kapilart dahil olmak {izere, tasiyict {izerinde miisaade edilen sayida kisi ve azami ¢alisma yiikiine karsilik gelen dayanim
ve alam saglayacak sekilde tasarmlanmali ve imal edilmelidir.

4.1.2.4 numarah paragrafta ve 4.1.2.5 numaral paragrafta belirtilen galisma katsayilar1 kisileri kaldrmaya y6nelik makinalar i¢in yeterli degildir



ve genel bir kural olarak, bu degerlerin iki kat1 almmahdir. Kisileri veya kisileri ve esyalar1 kaldirimas1 amaglanan makinalar, tastyict i¢in yeterli bir genel
giivenlik diizeyi saglayacak ve tastyicmmn diisme riskini 6nleyecek sekilde tasarimlanmus ve yerlestirilmis bir aski veya destek sistemi ile teghiz
edilmelidir.

Tastyictyr asmak i¢in zincir veya halatlar kullanilyorsa, genel bir kural olarak, her biri kendi baglanti elamaniyla birlikte en az iki bagimsiz halat
veya zincir gereklidir.

6.1.2 insan giiciinden baska giic ile hareket ettirilen makinalann yiikleme kumandas1

Imalate1 asir yiikleme veya devrilme riski olmadigmi gsteremedigi siirece, azami calisma yiikii ve devrilme momentine bakiimaksizi, 4.2.2
numaral paragrafin hiikiimleri gecerlidir.

6.2 Kumanda tertibatlan

Gtivenlik gerekleri baska ¢oziimler 6ng6rmiiyorsa, tastyicy, genel bir kural olarak, igerisindeki kisilerin, tagtyicmmn yukar1 ve asagi hareketlerine ve
uygun ise, diger hareketlerine kumanda etme araglarma sahip olacak sekilde tasarimlanmal ve imal edilmelidir.

Calisma sirasinda, bu kumanda tertibatlari, acil durdurma tertibatlari harig, ayni hareketlere kumanda eden diger tertibatlari iptal etmelidir.

Bu hareketlere ait kumanda tertibatlari, tasiyicmmn kendisinin tamamen kapal oldugu durumlar hari¢ olmak tizere, konumunda tutuldugu stirece
calisan tipte olmahdir.

6.3 Tasiyicilar icerisindeki veya iizerinde Kkisilere yonelik riskler

6.3.1 Tasiyicimin hareketleri nedeniyle olusan riskler

Kisilerin kaldiriimasi i¢in kullanlan makinalar tastyicmm hizlanmasi veya yavaslamasi swrasmda kisiler icin risk olusturmayacak sekilde
tasarlanmali, imal edilmeli veya techiz edilmelidir.

6.3.2 Kisilerin tasiyicidan diisme riskleri

Tastyicilar, makina ile tastyicmm hareket halinde olduklari durum dahil olmak tizere, igerideki kisiler i¢in diisme riski olusturacak derecede
egimlenmemelidir.

Tastyic1 bir is istasyonu olarak tasarimlandiginda, kararlihig: saglayacak ve tehlikeli hareketleri onleyecek onlemler alimmaldir.

1.5.15 numaral paragrafta belirtilen tedbirler yeterli degilse, tastyicilar tastyici tizerinde miisaade edilen kisi sayisi i¢in yeterli sayida uyun baglant:
noktalari ile techiz edilmelidir. Baglant1 noktalary, yiiksekten diisen cisimlere karsi kisisel koruyucu donanim kullanmmu i¢in yeterince kuvvetli olmahdir.

Zeminlerde veya tavanlardaki kapak seklindeki kapilar veya yan kapilar yanhslikla agilmay: dnleyecek sekilde tasarimlanmah ve imal edilmeli ve
beklenmedik bir sekilde agildiklar: takdirde, herhangi bir diisme riskini nleyecek yonde acimahdir.

6.3.3 Tasiyicl iizerine diisen nesnelerden kaynaklanan riskler

Tastyici lizerine nesne diismesi ve kisilerin tehlikeye atiimasi riski oldugu durumlarda, tastyict koruyucu bir ¢ati ile techiz edilmelidir.

6.4 Sabit inis mahallerine hizmet eden makinalar

6.4.1 Tasiyic1 icerisindeki veya iizerindeki kisilere yonelik riskler

Tastyicy, tastyict icerisindeki/lizerindeki kisi ve/veya nesnelerin ile sabit ya da hareketli bir parga ile temas etmesinden kaynaklanan riskleri
onleyecek sekilde tasarimlanmal ve imal edilmelidir.

Gerektiginde, bu sart1 yerine getirmek icin, tastyici, kapilar kapah olmadik¢a tastyicmm tehlikeli hareketlerini dnleyen bir kilitleme tertibati ile
techiz edilmis kapilarla, biitiiniiyle kapatiimaldir. Tastyicidan diisme riski varsa, tasiyici iki mahal arasmda durursa kapilar kapah kalmalidir.

Makinalar tastyicmm yukari ve asagi dogru kontrolsiiz hareketini onleyecek sekilde tasarimlanmal, imal edilmeli ve gerekti§inde uygun
tertibatlarla techiz edilmelidir. Bu tertibatlar tastyictyl, azami ¢alisma yiikiinde ve 6ngériilebilir azami hiz degerinde durdurabilmelidir.

Durdurma eylemi, yiik sartlari ne olursa olsun, i¢erisinde bulunanlara zarar verecek sekilde yavaslamaya yol agmamalhdir.

6.4.2 inis mahallerindeki kumandalar

Inis mahallerinde acil durumda kullanilanlar dismdaki kumandalar asagidaki durumlarda tastyiciyr harekete gecirmemelidir:

- Tasiyic1 igerisindeki kumanda tertibatlari ¢alistirildigi zaman,

- Tastyic1 inis mahallinde olmadigi zaman.

6.4.3 Tasiyiciya erisim

Inis mahallerindeki ve tastyic1 iizerindeki mahfazalar, tasmacak insan ve esya icin Sngoriilebilir kapasiteyi hesaba katarak inis ve biniste
tastyicidan giivenli bir sekilde transfer saglayacak sekilde tasarimlanmalh ve imal edilmelidirler.

6.5 isaretlemeler

Tasiyic1 asagidakiler dahil olmak iizere, giivenligi saglamak icin gerekli bilgileri tasimaldir:

- Tastyicida izin verilen kisi sayisi,

- Azami ¢aligma yiikii.

Ek II

Beyanlar

1 Kapsam

A Makinalarin AT uygunluk beyam

Bu beyan ve ¢evirileri talimatlarla aym kosullarda [Ek 1, 1.7.4.1.(a) ve (b) numaral paragraflar] hazirlanmali ve daktilo ile ya da biiyiik harflerle
el yazsi ile yazilmig olmalidir.

Bu beyan, sadece piyasaya arz edildigi durumdaki makinaya aittir ve sonradan ilave edilen aksam ve/veya son kullanici tarafindan daha sonra
yapilacak islemleri kapsamaz.

AT Uygunluk Beyam asagidaki hususlari igermelidir:

1) imalatgmm veya varsa yetkili temsilcisinin ticari unvam ve agik adresi,

2) Teknik dosyay: hazirlamakla yetkili olan ve Tiirkiye’de veya Toplulukta yerlesik olmasi gereken kisinin adi ve adresi,

3) Jenerik kodlamasi, islevi, modeli, tipi, seri numarasi ve ticari adi dahil olmak iizere; makinalarm tarifi ve tantmm,

4) Makinalarm bu Y 6netmeligin ilgili hiikiimlerini karsiladigm dogrudan bir sekilde beyan eden bir ifade ve uygun durumlarda, makinanm uygun
oldugu diger yonetmelikler ve/veya ilgili hitkiimlere uygunlugu beyan eden benzer bir ciimle. Bu atiflar Avrupa Birligi Resmi Gazetesinde yaymlanmisg
metinler olmahdir,

5) Uygun olan durumlarda, Ek IX’da belirtilen AT Tip Incelemesini yapan Onaylanmis Kurulusun ads, adresi ve kimlik numaras1 ile AT Tip
Inceleme Belgesi numarast,

6) Uygun durumlarda, Ek X’da belirtilen Tam Kalite Giivence Sistemini onaylayan Onaylanmig Kurulusun ads, adresi ve kimlik numarast,

7) Uygun durumlarda, bu Y&netmeligin 9 uncu maddesinin ikinci fikrasinda belirtildigi sekliyle, kullanilan uyumlagtiriimig standartlara atif,

8) Uygun durumlarda, kullanilan diger teknik standartlara ve sartnamelere atif,

9) Beyanm yeri ve tarihi,

10) Imalate1 ya da yetkili temsilcisi adna beyam hazirlama yetkisi verilmis olan kisinin kimlik bilgileri ve imzas1.



B Kismen tamamlanmis makinalar icin imalat¢i beyam

Bu beyan ve cevirileri talimatlarla aym kosullarda (Ek I, 1.7.4.1.(a) ve (b) numaral paragraflar) hazirlanmal ve daktilo ile ya da biiyiik harflerle
el yazsi ile yazilmig olmaldir.

Imalate1 beyam asagidaki hususlari icermelidir:

1) Kismen tamamlanmis makinalarm imalat¢ismm veya varsa yetkili temsilcisinin ticari unvani ve agik adresi,

2) Tlgili teknik dosyayr hazirlamakla yetkili olan ve Tiirkiye’de veya Tophlukta yerlesik olmasi gereken kisinin adi ve adresi,

3) Jenerik kodlamasi, islevi, modeli, tipi, seri numarasi ve ticari adi dahil olmak tizere; kismen tamamlannug makinalarm tarifleri ve tanitim,

4) Bu Y onetmeligin temel gerekliliklerinin karsilandigu ve ilgili teknik dokiimanlarm Ek VII Kisim B hiikiimlerine uygun olarak hazrlandigm
beyan eden bir ifade ve uygun durumlarda, kismen tamamlannus makinanin diger ilgili yonetmeliklere uygun oldugunu beyan eden bir ciimle. Bu atiflar
Avrupa Birligi Resmi Gazetesinde yaymlanmis olan metinler olmahdir,

5) Yetkili kuruluslardan gelecek makul olan bir talebe karsm, kismen tamamlanmis makina ile ilgili bilgilerin saglanacagma dair bir taahhiit. Bu
taahhiit saglama yontemini icermeli ve kismen tamamlanmis makina imalat¢ismmn fikri miilkiyet haklarma bir zarar getirmemelidir,

6) Kismen tamamlanmis makinalarm, uygulanabilir oldugunda, bu Y o6netmelik hiikiimlerine uygunlugu beyan edilen nihai makina ile
birlestirilinceye kadar hizmete sunulamayacagma dair beyan,

7) Beyanm yeri ve tarihi,

8) Imalatc1 veya yetkili temsilcisi adma beyani hazirlama yetkisi verilmis olan kisinin kimlik bilgileri ve imzas1.

2 Beyam saklama

Makinalarm imalatcist veya yetkili temsilcisi orjjinal AT Uygunluk Beyanm makinanmn son imalat tarihinden itibaren en az 10 yillik bir siire i¢in
muhafaza etmelidir.

Kismen tamamlanmis makinalarm imaliteisi veya yetkili temsilcisi orijinal imalate1 Beyani kismen tamamlanmis makinanm son imalat tarihinden
itibaren en az 10 yillik bir siire igin muhafaza etmelidir.

Ek III
CE isaretlemesi
“CE” uygunluk isareti agagidaki bicimde ‘CE’ bas harflerinden olugsmalidir:

“CE” uygunluk isareti yukaridaki resimde gosterilen sekle sadik kalmak sartiyla biyiitiiliir veya kiigiiltiiliir.

“CE” uygunluk isaretinin ¢esitli unsurlari, esas olarak aym diisey 6¢litye sahip olmalidir. Bu 6l¢ii 5 mm’den kiigiik olmamaldir. Asgari boyut
kiigiik olgekli makinalar igin degistirilebilir.

“CE” uygunluk isareti, ayni teknik kullanilarak, imalat¢1 veya yetkili temsilcisinin adinin hemen yakmma iligtiriimelidir.

Bu Yonetmeligin 13 {incii maddesinin Gigiincii fikrasmmn (c) bendi ve aymt maddenin dérdiincii fikrasmin (b) bendinde belirtilen Tam Kalite
Giivence Islemlerinin uygulandig1 durumlarda, “CE” uygunluk isaretinin yanma Onaylannus Kurulusun kimlik numarasi yazimahdir.

Ek IV
Bu Yonetmeligin 13 iincii maddenin iiciincii ve dordiincii fikralarinda belirtilen islemlerden birisinin uygulanmasi gereken makina
kategorileri

1 Ahsap ya da benzeri fiziki 6zelliklerdeki malzemeleri veya et ya da benzeri fiziki 6zelliklerde malzemeleri islemek amaciyla kullanilan agagidaki
tiplerde (tek ya da ¢ok bigakl) dairesel testereler:

1.1 Kesme sirasinda sabit bicak/bigaklara sahip, sabit bir yatakh veya destekli, is parcasmm el ile veya sokiilebilir bir gii¢ siiriiciisii ile beslendigi
testere makinalari,

1.2 Kesme srrasinda sabit bigak/bicaklara sahip, el ile isletilen ileri geri hareketli testere arabasi veya sehpasi bulunan testere makinalari,

1.3 Kesme srrasinda sabit bicak/bicaklara sahip, is par¢asmmn beslenmesi i¢in birlesik bir mekanik tertibati olan, yiiklemesi ve/veya bosaltmasi el
ile yapilan testere makinalari,

1.4 Kesme srasmda hareketli bicak/bigaklara sahip, bicagn hareketi mekanik olan, yiiklemesi ve/veya bosaltmasi el ile yapilan testere
makinalari,

2 Abhsap isleme icin, el ile beslemeli, planya tezgahlari,

3 Ahsap isleme i¢cin, mekanik bir birlesik besleme tertibati olan, el ile yiikleme ve/veya bosaltmaly, tek taraftan yiizey isleyen kalnlk planya
tezgahlary,

4 Ahsap ve benzeri fiziki ozelliklere sahip malzemeleri veya et ve benzeri fiziki ozelliklere sahip malzemeleri islemek i¢in, el ile yiiklemeli
ve/veya bosaltmal, asagidaki tiplerde serit testere tezgahlart:

4.1 Kesme srasmda sabit bigak/bicaklara sahip, is parcasi icin sabit ya da ileri geri hareket ettirilebilen bir yatak veya destegi olan testere
tezgahlari,

4.2 Tleri geri hareketli bir arabaya monte edilmis bigak/bigaklari olan testere tezgahlari,

5 Ahsap ve benzeri fiziki 6zelliklere sahip malzemeleri islemek i¢in kullanidan, yukaridaki 1’den 4’e kadar olan paragraflarda ve 7 numarah
paragrafta atifta bulunulan birlestirilmis makina tipleri.

6 Ahsap islemek i¢in ¢esitli takim tutucularma sahip, el ile beslemeli zivana tezgahlari,

7 Ahsap ve benzeri fiziki 6zelliklere sahip malzemeleri islemek i¢in, dikey milli kalipe1 frezeleri,

8 Abhsap islemek i¢in tagmabilir zincirli testereler.

9 Metal malzemelerin soguk islenmesi i¢in kullanilan, el ile yiiklemeli ve/veya bosaltmali, hareketli ¢alisma pargalarmm kursu 6 mm’den, hizi 30



mny/s’den yiiksek olan, abkant presler de dahil olmak tizere, presler.

10 Elile yiiklemeli veya bosaltmali, enjeksiyon (piiskiirtmeli) veya sikistrmali (preslemeli) plastik kaliplama tezgahlari.

11 Elile yiiklemeli veya bosaltmal, enjeksiyon (piiskiirtmeli) veya sikistrmali (preslemeli) kauguk kaliplama tezgahlari.

12 Asagidaki tiplerdeki yeralti galismalarinda kullanilan makinalar:

12.1 Lokomotif ve dekoviller,

12.2 Hidrolik gii¢le ¢calisan tavan destekleri.

13 Elile yiiklemeli, evsel atiklarm toplanmasi i¢in kullanilan, sikkistrma mekanizmali ¢6p kamyonlar1.

14 Sokiilebilir mekanik transmisyon/aktarma tertibatlari ve mahfazalart.

15 Sokilebilir mekanik transmisyon/aktarma tertibatlarmm mahfazalar.

16 Tasit bakmm liftleri.

17 Kisilerin veya kisilerin ve esyalarm kaldiriimasi i¢in kullanilan, tic metreden daha fazla bir diisey yiikseklikten diisme riski tastyan tertibatlar.

18 Tasmabilir kartusla-cahstirilan tespit tezgahlari ve diger darbeli makinalar.

19 Kisilerin varligmi alglamak amaciyla tasarimlannus koruyucu tertibatlar.

20 9 numaral paragrafta, 10 numarah paragrafta ve 11 numaral paragrafta belirtilen makinalarda koruma amach olarak kullanilmak tizere
tasarmlanmus, gii¢ tahrikli, kilitlenebilir hareketli mahfazalar.

21 Guvenlik islevlerini saglama amagh mantik tiniteleri.

22 Devrilmeye kars1 koruyucu yapilar (ROPS).

23 Diisen nesnelere karsi koruyucu yapilar (FOPS).

Ek V
Bu Yonetmeligin 4 iincii maddesinin birinci fikrasinin (c) bendinde belirtilen emniyet aksamlan gosterge listesi

1 Sokiilebilir mekanik transmisyon/aktarma tertibatlari igin mahfazalar.

2 Kigsilerin varhgm algilamak amaciyla tasarimlanmis koruyucu tertibatlar.

3 Ek IV’teki 9, 10 ve 11 numarah paragraflarda belirtilen makinalarda koruma amaglh olarak kullanimak iizere tasarmmlanmis, giic tahrikli,
kilitlenebilir hareketli mahfazalar.

4 Givenlik islevlerini saglamak amacl mantik tiniteleri.

5 Makinalardaki tehlike arz edebilecek hareketlerin kontrolil igin, ariza tespit etmeye yarayan ilave ozelliklere sahip olan valflar.

6 Makinalarda emisyonlari tahliye sistemleri.

7 Makinanin ¢alismasi srasinda, kisileri makinanm hareketli parg¢alarmdan korumak amaciyla tasarimlanmig mahfazalar ve koruyucu tertibatlar.

8 Kaldirma makinalarnda yiikleme ve hareket kumandasmi izleme tertibatlari.

9 Kigsileri koltuklarinda tutan baglama sistemleri.

10 Acil durum durdurma tertibatlar1.

11 Potansiyel olarak tehlike olugturan elektrostatik elektrik yiiklerinin birikimini 6nleyecek, bosaltma sistemleri.

12 Ek 1’deki 1.5.7 numarali paragrafta, 3.4.7 numarah paragrafta ve 4.1.2.6 numarali paragrafta belirtilen enerji smirlayicilar ve tahliye
tertibatlari.

13 Giirtiltii ve titresim emisyonlari azaltan sistemler ve tertibatlar.

14 Devrimeye Kars1t Koruyucu Yapilar (ROPS).

15 Diisen Nesnelere Karsi Koruyucu Yapilar (FOPS).

16 Cift el kumanda tertibatlari.

17 Kisilerin cesitli seviyeler arasmda, kaldirilmasi ve/veya indirilmesi amaciyla tasarimlannus ve agagidaki listede yer alan makina aksamlart:

(a) Tnis mahalli kapilarm kilitlemek icin kullanilan tertibatlar,

(b) Yiik tastyic1 tinitenin diismesini ya da kontrolsiiz yukar1 dogru hareketlerini 6nleyen tertibatlar,

(c) Asirt hiz sinrrlayici tertibatlar,

(d) Enerji biriktirici sok soniimleyiciler;

- Dogrusal olmayan veya

- Geri doniis hareketini soniimleyen.

e) Enerji emen sok soniimleyiciler,

(f) Diisme o6nleyici tertibatlar olarak kullanidiginda, hidrolik giic devrelerinin jaklarma takilmis giivenlik tertibatlary,

(g) Elektronik aksamlari iceren, giivenlik salterleri biciminde tasarmmlanmus elektrikli giivenlik tertibatlar1.

Ek VI
Kismen tamamlanmis makinalar icin montaj talimatlar

Kismen tamamlanmis makinalarm montaj talimatlari, givenlik ve sagliga zarar vermeyecek sekilde nihai makinaya dogru bir sekilde takilmasm
g6z 6niinde bulundurarak, karsilanmasi gerekli olan sartlarmn tarifini igermelidir.

Montaj talimatlar1 Tiirk¢e ya da imalatgmm kabul ettigi Topluluk dillerinden birinde yazilmahdir.

Ek VI

A. Makinalar icin teknik dosya

Bu bolim, teknik dosya hazrlama islemlerini tanimlamaktadr. Teknik dosya, makinanmn bu yonetmeligin gerekleriyle uygun oldugunu
gostermelidir. Teknik dosya bu degerlendirme icin gerekli olabilecek dlgtide, makinanin tasarmmm, imalatm ve islevini kapsamaldr. Ek I’'in 1.7.4.1
numaral paragrafindaki 6zel hitkkiimlerinin uygulandigt makina ile ilgili talimatlar hari¢ olmak tizere, teknik dosya Tirkge veya yetkili kurulusun ve
uygunluk degerlendirme kurulusunun uygun gérecegi bir Topluluk dilinde hazirlanmahdir.

1 Teknik dosya, asagidakilerden olusmalidir:

(a) Asagidakileri iceren bir imalat dosyast:

- Makinanmn genel bir tarifi,

- Makinanm isleyigini anlamak i¢in uygun tarifler ve agiklamalarin yani sira, ilgili makinanm genel bir ¢izimi ile kumanda devrelerinin ¢izimleri,

- Makinann temel giivenlik ve saglik gereklerine uygunlugunu teyit etmek i¢in gerekli olan hesaplamalar, deney sonuglari, belgelerle birlikte tam
ayrmtih ¢izimler,

- Takip edilen iglemleri gosteren risk degerlendirmesi hakkmndaki asagidakileri iceren belgeler:

(i) Makinaya uygulanan temel saglik ve giivenlik gerekliliklerinin listesi,



(i) Tanmmlanmus tehlikeleri ortadan kaldrmak veya riskleri azaltmak i¢in uygulanan koruyucu onlemlerin tarifi veya uygun olan durumlarda,
makina ile ilgili giderilemeyen risklerin belirtilmesi,

- Kullanilan standardlar ve diger teknik sartnameler ve bu standardlarm kapsadig temel saglk ve giivenlik kurallarmm gosterimi,

- Imalatg1 tarafindan veya imalate1 ya da yetkili temsilcisince segilmis olan bir kurulus tarafindan yapilan testlerin sonuglarmi iceren her tiirli
teknik rapor,

- Makina i¢in talimatlarmm bir kopyas,

- Uygun olan durumda, kismen tamamlannus makinalar i¢in Tmalatc1 Beyant ile bu tip makinalar icin ilgili montaj talimatlari,

- Uygun olan durumlarda, makina ile bu makinaya takilan diger tirtinler i¢in AT Uygunluk Beyanlarm kopyalari,

- AT Uygunluk Beyanmimn bir kopyast

(b) Seri tiretim i¢in, makinalarm bu Y dnetmeligin hitkiimlerine uygunlugu giivenceye almak amaciyla yiirtitiilecek dahili tedbirler.

Imalatci, tasarmm ve yapm itibariyle giivenli bir sekilde monte edilip hizmete sunulma kabiliyetine sahip olduguna karar verebilmek amaciyla
tamamlannus makina, aksamlar veya teghizatlar iizerinde gerekli arastrma ve deneyleri yapmahdir. Tlgili raporlar ve sonuclar teknik dosyaya ilave
edilmelidir.

2 Bu Ekin 1 numarah paragrafinda bahsedilen teknik dosya, makinanm {iretimi tarihini, ya da seri tiretim halinde, son tinitenin tiretim tarihini takip
eden en az 10 yil boyunca, Bakanlign denetimine hazir tutulmaldir.

Teknik dosyanmn Tiirkiye’de ve/veya Topluluk smirlari iginde bulunmasi gerekmedigi gibi, stirekli olarak somut bicimde mevcut olmasi da zorunlu
degildir.

Bununla birlikte, teknik dosya, AT Uygunluk Beyaninda belirtilen kisi tarafindan, makinann karmagikligiyla oranti bir siire zarfinda, derlenip
hazir duruma getirilebilmelidir.

Teknik dosya, temel saglik ve giivenlik kurallarma uygunlugun dogrulanmasi i¢in gerekli olan bilgiler olmadik¢a, makinann imalatnda kullanilan
alt bilegenlerinin ayrmtili planlar1 ya da diger 6zel bilgileri igermek zorunda degildir.

3 Yetkili ulusal kuruluslarn gerekeeli talebine karsilik olarak teknik dosyann sunulmamasi, s6z konusu makinanmn temel saglk ve giivenlik
gereklerine uygun olmadigindan siiphelenmek i¢in yeterli sebep teskil edebilir.

B. Kismen tamamlanms makinalarla ilgili teknik dosya

Bu boliim ilgili teknik dosyanmn diizenlenmesi islemini tanimlamaktadir. Dokiimantasyon, bu yonetmeligin hangi gerekliliklerinin uygulandigim ve
yerine getirildigini gostermelidir. Teknik dosya, uygulanan temel saglk ve giivenlik kurallarma uygunlugu degerlendirebilmek icin gerekli olabilecek
olctide, kismen tamamlannis makinann tasarmmi, imalatm ve isleyisini kapsamalidr. Teknik dosya, Tirkce veya yetkili kurulusun ve uygunluk
degerlendirme kurulusunun uygun gorecegi bir Topluluk dilinde diizenlenmelidir.

Dokiimantasyonun asagidakileri igermelidir:

(a) Asagidakileri igeren bir imalat dosyast:

- Kismen tamamlanmig makinanmn genel bir ¢izimi ve kontrol devrelerinin ¢izimleri,

- Kismen tamamlanmis makinanm uygulanan temel saglk ve giivenlik kurallarma uygunlugunu teyit - etmek i¢in istenilen hesaplamalar, deney
sonuglary, belgeler vb. ile desteklenmis tam ayrmtihi ¢izimler,

- Takip edilen iglemleri gosteren olan risk degerlendirmesi hakkindaki asagidakileri iceren belgeler:

(1) Uygulanan ve yerine getirilen temel saglik ve giivenlik gerekliliklerinin listesi,

(i) Tammlanmis tehlikeleri ortadan kaldrmak veya riskleri azaltmak igin uygulanan koruyucu 6nlemlerin tarifi veya uygun olan durumlarda,
giderilemeyen risklerin belirtiimesi,

(ii)) Kullanilan standardlar ve diger teknik sartnameler ve bu standardlarm kapsadigi temel saglik ve giivenlik kurallarmm gésterimi,

(iv) Imalatc1 veya imalate1 ya da yetkili temsilcisince segilen bir kurulus tarafindan yapilan deneylerin sonuclarmi iceren her tiirlii teknik rapor,

(v) Kismen tamamlanmis makinalar i¢in hazirlannug birlestirme talimatlarmm bir kopyast,

(b) Seri imalat i¢in, kismen tamamlanmig makinalarm uygulanan temel saglik ve giiven kurallarma uygunlugu giivenceye almak yapilacak olan
dahili tedbirler.

Imalate1, tasarmu ve yapmn itibariyle giivenli bir sekilde monte edilip hizmete sunulma kabiliyetine sahip olduguna karar verebilmek amaciyla
kismen tamamlanmis makina, aksamlar veya teghizatlar iizerinde gerekli arastrma ve deneyleri yapmahdr. Ilgili raporlar ve sonuglar teknik dosyaya
ilave edilmelidir.

Ilgili teknik dosya, kismen tamamlanmis makinanm imalat tarihini, ya da seri tiretim halinde, son tinitenin imalat tarihini takip eden en az 10 yil
boyunca saklanmali ve istek halinde Bakanligm denetimine sunulmalidir.

Teknik dosyanmn Tiirkiye’de ve/veya Topluluk bolgesi smirlari igerisinde bulunmasi gerekmedigi gibi, siirekli olarak somut bigimde mevcut olmasi
da zorunli degildi. Bununla birlikte, teknik dosya, Imalat¢i Beyanmda belirtilen kisi tarafindan, ilgili Yetkili Kurulusa derlenip hazr duruma
getirilebilmelidir.

Bakanligin gerekgeli talebine karsilik olarak teknik dosyanmn sunulmamasi, s6z konusu kismen tamamlanmis makinanin temel saglik ve giivenlik
gereklerine uygun olmadigindan siiphelenmek i¢in yeterli sebep teskil edebilir.

Ek VIII
Makinalarm imaldtinda yapilan i¢c kontrollerle uygunlugun de gerlendirilmesi

1 Bu Ek, asagidaki 2 ve 3 numarall paragraflarda belirtilen yiiktimliilikkleri yerine getiren imaldtcmm veya yetkili temsilcisinin, s6z konusu
makinanm bu Y 6netmeligin ilgili gerekliliklerini yerine getirmesini giivenceye aldigi ve beyan ettigi islemi agiklamaktadir.

2 Bahse konu serinin her bir temsili tipi i¢in imaldt¢1 veya yetkili temsilcisi, Ek VII Kisim A’da belirtilen teknik dosyayi diizenlemelidir.

3 Imalatgi, imaldt siirecinin, Ek VII Kistm A’da belirtilen teknik dosyayla ve bu Yonetmeligin gereklilikleriyle imal edilmis makinann
uygunlugunu saglamak i¢in gerekli olan biitiin tedbirleri almak zorundadir.

Ek IX
AT Tip incelemesi

AT tip incelemesi onaylanmis bir kurulusun, Ek I'V’te belirtilen makinanmn temsili bir 6rnegininin (bundan béyle tip olarak adlandirilacaktr) bu
Yonetmeligin hitkkiimlerini karsiladigm onayladigi ve belgeledigi islemdir.

1 Imalatg1 veya yetkili temsilcisi, her bir tip igin, Ek VII Kisim A’da belirtilen teknik dosyay: diizenlemelidir.

2 Imalate1 veya yetkili temsilcisi her bir tip icin, kendi tercih ettigi bir onaylanmis kurulusa AT Tip Incelemesi igin bagvuruda bulunmalidir.

Bagvuru asagidakileri igermelidir:

- Imalates, ya da uygun olan durumda, yetkili temsilcisinin ach ve adresi,

- Bagvurunun bir baska onaylannus kurulusa yapiimadigmi belirten yazili beyan,

- Teknik dosya.

Bunlara ilave olarak, basvuru sahibi, tipin bir numunesini onaylanmis kurulusa tahsis etmelidir. Deney programu gerektirirse, onaylanmis kurulug



daha fazla numune isteyebilir.

3 Onaylanmig kurulus asagidaki islemleri yapmahdir:

3.1 Teknik dosyayr incelemeli ve tipin teknik dosyaya uygun olarak imal edilmis olup olmadigmi kontrol etmeli ve hangi unsurlarm bu
Y 6netmeligin 9 uncu maddesinin ikinci fikrasmda belirtilen standartlarm ilgili hiikiimlerine uygun olarak tasarmlandigim ve hangi unsurlarm aym
standartlarm hiikiimlerine dayanmadan tasarmlanmadigm tespit etmeli,

3.2 Bu Yonetmeligin 9 uncu maddesinin ikinci fikrasinda belirtilen standartlarm uygulanmadigi durumlarda, uygulanan ¢oziimlerin bu
Y onetmeligin temel saglik ve giivenlik gereklerini yerine getirip getirmedigini saglamak icin uygun muayeneleri, Slgmeleri ve deneyleri yapmah veya
yaptrmaly,

3.3 Bu Yoénetmeligin 9 uncu maddesinin ikinci fikrasinda belirtilen uyumlastiriimis standardlarm kullandimasi durumunda, bu standardlarm fillen
uygulandigim dogrulamak icin uygun muayeneleri, 6lcmeleri ve testleri yapmal veya yaptirtmal,

3.4 Tipin incelenen teknik dosyaya uygun olarak imal edildiginin kontrol edilecegi ve gerekli muayene, dlgme ve deneylerin yapilacagi yer
konusunda bagvuru sahibiyle anlagiimaldir.

4 Tip bu Y onetmeligin hitkiimlerini yerine getiriyorsa, onaylanms kurulus basvuru sahibi i¢in bir AT tip inceleme belgesi diizenlemelidir. Belge,
imalatg1 veya yetkili temsilcinin adi ve adresini; onaylanmus tipin tanimlanmasi i¢in gerekli verileri, muayene sonuglarm ve diizenlenen belgenin tabi
oldugu kosullar1 igermelidir.

Imalatc1 ve onaylanmus kurulus, bu belgenin, teknik dosyanm ve diger biitiin ilgili belgelerin birer kopyasmi belgeyi diizenleme tarihinden itibaren
15 yil siireyle muhafaza etmelidir.

5 Tip bu Yonetmeligin hitkkiimlerini yerine getirmiyorsa, onaylanmis kurulus basvuru sahibine reddetme gerekcelerini ayrmtih bir sekilde
belirterek, AT Tip Inceleme Belgesi vermeyi reddeder. Onaylanmis Kurulus, bu durumdan, basvuru sahibini, diger onaylanmis kuruluslar ve bildirimi
yapan Uye Ulkeyi haberdar eder. Bagvuru sahibinin karara itiraz yolu bulunmahdir.

6 Basvuru sahibi, onaylananmus tiple ilgili biitin degisiklikleri AT Tip Inceleme Belgesi ile ilgili teknik dosyayr muhafaza eden onaylanmis
kurulusa bildirmelidir. Onaylanmis Kurulus, bu degisiklikleri incelemeli ve daha sonra meveut AT Tip Inceleme Belgesinin gegerliligini dogrulamah veya
degisiklikler temel saglik ve giivenlik gereklerine ya da tipin amaglanan ¢alisma sartlarma uygunluktan 6diin verme egilimi gosteriyorsa, yeni bir belge
diizenlemelidir.

7 Komisyon, Uye Ulkeler ve diger onaylannus kuruluslar, istemeleri halinde, AT Tip Inceleme Belgelerinin bir kopyasm elde edebilirler. Gegerli
bir sebep sunularak, Komisyon ve Uye Ulkeler teknik dosyanm ve onaylannus kurulus tarafindan yapimis olan inceleme sonuglarmm bir kopyasmi
isteyebilirler.

8 AT Tip Inceleme islemleri ile ilgili dosyalar ve yazismalar onaylanmus kurulusun bulindugu Uye Ulkenin resmi dilinde/dillerinde ya da
onaylanmis kurulus tarafindan kabul edilen Topluluga ait herhangi bir resmi dilde yazilmaldir.

9 AT Tip Inceleme Belgesinin gegerliligi.

9.1 Onaylanmus kurulug, AT Tip Inceleme Belgesinin gecerli kalmasm giivenceye alma hususunda daimi bir sorumluluga sahiptir. Onaylanmis
kurulus, belgenin gecerliligi tizerinde etkisi olabilecek biiyiik degisikliklerden imalatgiyr haberdar etmelidi. Onaylanmis kurulus gecerliligini yitiren
belgeleri geri ¢ekmelidir.

9.2 Soz konusu makinanmn imalatgisi, makinanin son teknik gelismelere uygun olmasmi daimi olarak saglamakla yiikiimliidiir.

9.3 imalatc1 her bes yilda bir, Onaylanmis Kurulustan AT Tip Inceleme Belgesinin gecerliliginin yeniden gozden gegirilmesini talep etmelidir.

Onaylanmis kurulug, son teknik gelismeleri de gz ontinde bulundurarak, belgenin gegerliligini korudugunu onaylarsa, belgeyi ilave bir bes yil daha
yenilemelidir.

Imalat¢1 ve onaylanmis kurulug bu belgenin, teknik dosyanm ve diger tiim dokiimanlarm bir kopyasmi belgenin diizenlenme tarihinden itibaren 15
yil muhafaza etmelidir.

9.4 AT Tip muayene belgesinin gecerliliginin yenilenmedigi durumlarda, imalat¢1 s6z konusu makinanm piyasaya arzim durdurmahdir.

Ek X
Tam kalite giivencesi

Bu Ek, Ek I'V’te belirtilen tam kalite giivence sistemi kullanilarak imal edilen makinalarm uygunluk degerlendirmesini ve bir onaylanmis kurulugun
kalite sistemini degerlendirme, onaylama ve uygulamasm gozlemleme islemlerini tanimlar.

1 Imalatg1 tasarm, {iretim, son muayene ve deneyler icin, 2 numarah paragrafta belirtildigi sekilde onaylanmus bir kalite sistemi yiiriitmeli ve 3
numarali paragrafta deginildigi sekilde gozetime tabi olmahdir.

2 Kalite sistemi

2.1 Imalatg1 veya yetkili temsilcisi, kalite sistemini degerlendirmek tizere, kendi tercih edecegi bir Onaylannus Kurulusa basvuruda bulunmalidir.

Bagvuru asagidaki hususlar icermelidir:

- Imalat¢1 ya da gerekiyorsa yetkili temsilcisinin adi ve adresi,

- Makinanmn tasarum, imalat, muayene, deney ve depolama yerleri,

- Imalat: tasarlanan Ek TVte belirtilen her bir makina kategorisinin bir modeli igin, Ek VIT Kism A’da tanimlanan teknik dosya,

- Kalite sistemiyle ilgili dokiimantasyon,

- Bagka bir onaylanmus kurulusa bagvuruda bulunulmadigma dair yazili bir beyan.

2.2 Kalite sistemi, makinann bu Y énetmelik hiikiimlerine uygunlugunu saglamahdrr. Imalatg1 tarafindan uygulanan biitiin temel esaslar,
gereklilikler ve sartlarm; onlemler, islemler ve yazli talimatlar bigiminde sistematik ve diizenli bir gekilde dokiimante edilmesi gereklidir. Kalite
programlari, planlar, el kitaplar1 ve kayitlar gibi kalite sistemi ilgili dokiimantasyon, islemsel ve kalite 6nlemlerinin yeknesak yorumuna imkan verecek
sekilde hazirlanmahdir.

Kalite sistemi dzellikle, asagidakilerin yeterli bir tanmuni igermelidir:

- Makinann tasarmm ve kalitesiyle ilgili olarak kalite hedefleri, kurulus yapisi ve yonetimin yetki ve sorumluluklari,

- Uygulanacak standartlar dahil olmak iizere; teknik tasarim sartnameleri ve bu Y 6netmeligin 9 uncu maddesinin ikinci fikrasinda belirtilen
standartlarm tam olarak uygulanmadigi durumlarda, bu Y dnetmeligin temel saglik ve giivenlik gerekliliklerinin karsilanmasmt giivence altma almak i¢in
uygulanacak yollar,

- Bu yonetmelik kapsammndaki makinalari tasarimlarken kullanilacak, tasarim inceleme ve tasarim dogrulama teknikleri, siiregleri ve sistematik
faaliyetleri,

- Kullanilacak olan karsilik gelen imalat, kalite kontrol ve kalite giivence teknikleri, siiregleri ve sistematik faaliyetleri,

- Imalat 6ncesinde, imalat srasmda ve sonrasinda yiiriitiilecek olan muayeneler ve deneyler ile bunlarmn yapima sikliklari,

- Muayene raporlar1 ve deney verileri, kalibrasyon verileri ve raporlart tiiriinden kalite kayitlari ile ilgili personelin nitelikleri hakkinda raporlar,

- Kalite sisteminin verimli igleyisi yam sira, makinalarin gerekli tasarim ve kalite diizeyine ulagiimasmi saglamak i¢in izleme yontemleri.

2.3 Onaylanmis kurulus, kalite sisteminin 2.2 numarah paragrafin gereklerini yerine getirip getirmedigini belirlemeye yonelik degerlendirme



yapmahdir.

Kalite sisteminin, ilgili uyumlastirims standardlara uygun olan unsurlarmm, 2.2 numarah paragrafta karsiik gelen gereklerle de uygun oldugu
varsaylmahdir.

Tetkikeiler ekibinin tiyelerinden en az birisi makinanmn teknolojisinin degerlendirilmesi hususunda deneyimli bir kisi olmaldir. Degerlendirme
islemi, imalatgmm imalat tesislerinde yriitillecek bir muayeneyi de icermelidi. Degerlendirme srasinda, tetkikciler ekibi, ilgili saghk ve giivenlik
gerekliliklerine uygunlugunu belirlemek amaciyla, 2.1 numarah paragrafin ikinci fikrasmm tigtincti alt bendinde belirtilen teknik dosyalarm gozden
gecirimesini saglamaldir.

Imalatc1 veya yetkili temsilcisine karar bildiriimelidir. Bildirim, muayene sonuglari ve gerekgeli degerlendirme kararim igermelidir. Karara itiraz
hakki olmaldir.

2.4 Imalatci, onaylanms kalite sisteminin yiikiimliiliklerini yerine getirecegini ve sistemi etkin ve dogru bir sekilde muhafaza edilecegini taahhiit
etmelidir.

Imalate1 veya yetkili temsilcisi, kalite sistemi {izerinde planlanmus herhangi bir degisiklik s6z konusu oldugu durumlarda, kalite sistemini onaylayan
Onaylanmis Kurulugu haberdar etmelidir.

Onaylanmis kurulus, 6nerilen degisiklikleri degerlendirmeli ve degistiriimis kalite glivence sisteminin 2.2’nin numaral paragrafin gereklerini yerine
getirmeye devam edip etmedigine veya yeniden bir degerlendirme gerekip gerekmedigine karar vermelidir.

Onaylanmig Kurulug kararmi imalatgiya bildirmelidir. Bildirim, inceleme sonuglari ile gerekgeli degerlendirme kararmi igermelidir.

3 Onaylanmis kurulusun sorumlulugu altmdaki gézetim

3.1 Gozetimin amaci, imalat¢mm onaylannus kalite sisteminin gerekliliklerini tam olarak yerine getirip getirmediginin kontrol edilmesidir.

3.2 Imalatcl, gozetim amaciyla, Onaylannmis Kurulusun tasarm, imalit, gozetim, deney ve depolama yerlerinin erisimine izin vermeli ve
Onaylanmis Kurulusa asagida belirtilenler gibi gerekli biitiin bilgileri saglamahdir:

- Kalite sistemiyle ilgili dokiimantasyon,

- Analiz, hesaplamalar, deneyler sonuglari vb. gibi kalite sisteminin tasarmmla ilgili kisimlar1 igin saglanan kalite kayitlari,

- Muayene raporlart ve deney verileri, kalibrasyon verileri, ilgili personelin niteligi hakkinda raporlar gibi kalite sisteminin imalatla ilgili kisimlart
i¢in saglanan ilgili kalite kayitlar1.

3.3 Onaylanmis Kurulug, imaldtgmmn kalite sistemini siirdiirdiigii ve uyguladigndan emin olmak i¢in periyodik tetkikler yapmalidir; bu tetkikler
sonrasinda, imalatgiya bir tetkik raporu vermelidir. Periyodik tetkiklerin sikhigi, tam bir degerlendirme yapilacak sekilde her 3 yilda bir olmaldir.

3.4 Ayrica, Onaylanmis Kurulus, 6nceden haber vermeden imalatgiy ziyaret edebilir. Bu ilave ziyaret ihtiyaglari ve bunlarn sikligi Onaylanmig
Kurulusun diizenledigi bir ziyaret gézetimi sistemi temelinde belirlenmelidir. Ziyaret gézetimi sisteminde, asagidaki faktorler ozellikle goz oniinde
bulundurulmahdir:

- Onceki gozetim ziyaretlerinin sonuglari,

- Diizeltici onlemleri izleme ihtiyaci,

- Uygun yerlerde, sistemin onaylanmasiyla ilgili 6zel kosullar,

- Imalat siirecinin, &lciitlerin veya tekniklerinin organizasyonunda énemli degisiklikler.

Bu ziyaretler srasnda, Onaylanmig Kurulus, gerekli goriildiigii durumlarda, sistemin dogru bir sekilde isleyip islemedigini kontrol etmek amaciyla
deneyler yapabilir ya da yaptirabilir. Onaylanmis Kurulus, imalatgiya bir ziyaret raporu ve deney yapilmis ise, bir deney raporu vermelidir.

4 Tmalatg1 veya yetkili temsilcisi, asagida bahsedilen dokiimantasyonu, istenildigi takdirde yetkili ulusal kuruluslara sunmak igin, son imalAt
tarihinden itibaren 10 yil stireyle hazir bulundurmalidur:

- 2.1 numarah paragrafta belirtilen dokiimantasyon,

- 2.4 numarah paragrafin tictincti ve dordiincti fikralarmda ve 3.3 numarah paragrafta ve 3.4 numaral paragrafta belirtiimis olan Onaylannug
Kurulus kararlar1 ve raporlar1.

Ek XI
Onaylanmis kurulus atamalan icin dikkate alnmasi gereken asgari Kkriterler

1 Dogrulama deneylerini yapmakla sorumlu olan Onaylanmis Kurulug, miidiirii ve personeli muayene edilen makinalarn tasarmcisi, imalatgisi,
tedarik¢isi veya montajcisi veya bunlarm yetkili temsilcileri olmamahdr. Bu ilgili taraflar, s6z konusu makinalarm tasarminda, imalitmda,
pazarlanmasmda veya bakiminda dogrudan veya yetkili temsilcisi olarak gérev almamaldir.

Bu durum, imalitg1 ile Onaylanmis Kurulus arasmdaki teknik bilgi aligverisine engel olugturmaz.

2 Onaylanmis Kurulus ve calsanlary, onaylama testlerini en iist diizeyde mesleki tutarhlik ve teknik yeterlilik ile gergeklestirmeli ve ozellikle
onaylama igleminin sonucu ile ¢ikar iliskisi icerisinde olan kisi veya gruplardan gelebilecek, kararlarmi ya da muayene sonuglarm etkileyebilecek
nitelikteki, 6zellikle maddi unsurlar basta olmak tizere, her tiirlii baski ve telkinlerden uzak olmahdirlar.

3 Onaylanmig Kurulug, uygunluk degerlendirmesini yerine getirebilecek yeterli ve dogru teknik bilgi ve deneyime sahip personele sahip olmaldr.
Onaylanmis Kurulug, kontrollerin yapiimas: ile ilgili teknik ve idari gorevleri yerine getirmek i¢in, gerekli araclara sahip olmahdir; ayn1 zamanda istisnai
kontroller i¢in de gerekli ekipmana erigimi olmalidir.

4 Muayeneden sorumlu ¢alisanlarn asagidaki 6zelliklere sahip olmalar1 gerekmektedir:

- Yeterli bir teknik ve mesleki egitim,

- Yapacaklar1 deneylerin gerekleri ile ilgili yeterli bilgi ve bu deneylerle ilgili yeterli deneyim,

- Deneylerin yapimasmimn dogrulanmasi i¢in gerekli belgeleri, kayitlari ve raporlart hazirlayabilme yetenegi.

5 Muayene elemanlarmm tarafsizhig: saglanmaldir. Ucretleri yaptiklar1 deney sayisma veya o deneylerin sonuglarma bagh olmamalidr.

6 Sorumluluk sigortasmi, sorumlulugu ulusal yasalara uygun olarak Devletce karslanmadik¢a veya Uye Ulkenin kendisi deneylerden dogrudan
sorumlu olmadik¢a, Onaylannug Kurulus tstlenir.

7 Onaylanmis Kurulus elemanlari, bu Y 6netmelik ya da Y 6netmelige yiirtirliik kazandiran herhangi bir ulusal yasa hiikmii kapsammnda gorevlerini
yerine getirirken elde ettikleri biitiin bilgilerle ilgili olarak (faaliyetlerini yiiriittikleri Devletin yetkili idari yetkilileri ile kargilikli yapilan goriismeler hari¢
olmak tizere) mesleki gizlilik ilkesine riayet edeceklerdir.

8 Onaylanmis kuruluslar koordinasyon faaliyetlerine katidmalidi. Aynt zamanda Avrupa standardizasyon ¢alismalarnda dogrudan yer almal
veya temsil edilmeli veya ilgili standardlarm durumlar1 hakkinda bilgi sahibi olmalari saglanmaldir.

9 Uye Ulkeler, bir Onaylanmis Kuruluisun faaliyetlerinin sona ermesi halinde, bu Onaylanmis Kurulusun miisterilerinin dosyalarmm baska bir
Onaylannmis Kurulusa génderilmesini veya bu Onaylanmis Kuruluisu onaylayan Uye Ulkede bulundurulmasmi saglamak icin gerekli oldugunu
diistindiikleri biitiin 6nlemleri almahdir.

AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAA
(1) Bu degisiklik 1/1/2017 tarihinde yiiriirliige girer.
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